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Este documento se enfoca en el proceso de
conversion del sistema de inflado de llantas
TIREMAAX® EC al TIREMAAX® CP. Anfes de llevar a
cabo cualquier trabajo en alguno de los sistemas:

e |leay entienda la publicacion de Hendrickson
L995SP Procedimiento de Instalacion, Servicio y
Diagnastico del Sistema de Inflado de Llantas
TIREMAAX® CP (disponible en
www.hendrickson-intl.com) para instrucciones
adicionales e informacion de seguridad.

e |ea y entienda fodas las instrucciones de trabajo
aplicables e informacion de seguridad
proporcionadas por el fabricante del remolque o
tractor.

e Estacione el remolque en una superficie plana
nivelada libre de obstaculos.

e Remueva la corriente eléctrica del remolque.
Apague el fractor y desconecte el cable de
suministro de corrienfe del conector del remolque
SAE J560.

e Bloquee las llantas del remolque para prevenir
que el remolgque se mueva.

El ensamble del controlador en este kit es un
reemplazo directo para el ensamble del controlador
en el sistema de inflado de llantas TIREMAAX EC.

El proceso de conversion de EC a CP consiste de
b pasos generales: removiendo el ensamble del
controlador de TIREMAAX EC existente, instalando
el ensamble del controlador TIREMAAX CP nuevo,
conectando el arnés de TIREMAAX CP nuevo,
cambiando las te 0 codos y agregando los
restrictores de la linea de salida. Las siguientes
instrucciones describen cada uno de esfos pasos
generales en mayor detalle.
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PROCEDIMIENTO DE CONVERSION DE TIREMAAX® EC A CP H

REMOVIENDO EL ENSAMBLE DEL
CONTROLADOR DE TIREMAAX® EC
EXISTENTE

1.

Desfogue el fanque de aire del remolque.

2. Desconecte el conector de corriente del ECU
(figura 1).

3. Desconecte la linea de entrada de aire. Coloque
una etiqueta con la leyenda "ENTRADA" para
evitar confusiones cuando instale el nuevo
ensamble del controlador

4. Desconecte la linea de suministro de aire.
Coloque una etiqueta con la leyenda "SALIDA"

S
T

Remueva los fornillos de montaje

Ensamble del controlador
TIREMAAX® EC

~al

Desconecte la linea de entrada
(ENTRADA de aire)

para evitar confusiones cuando instale el nuevo
ensamble del controlador.

5. Si se re-usan los conectores de las lineas de

suministro (SALIDA de aire), remuévalos de los
conectores "T" en el ensamble del conector.

NOTA: El TIREMAAX CP usa un conector de Y4
pulgada NPT en el puerto de entrada
(ENTRADA de aire), de tal manera que el
conector de '/s pulgada del TIREMAAX EC no
puede ser usado sin un adaptador.

6. Remueva los dos fornillos de montaje del
soporte al chasis y remueva el controlador del
TIREMAAX EC del remolque.

Desconecte el
conector de
corriente del

Desconecte la linea de suministro
(SALIDA de aire)

Conectores "T"

Figura 1. Remocion del ensamble del confrolador TIREMAAX EC existente
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PROCEDIMIENTO DE CONVERSION DE TIREMAAX® EC A CP

INSTALANDO EL ENSAMBLE DEL
CONTROLADOR TIREMAAX® CP NUEVO

Hendrickson recomienda el travesano delantero como
la ubicacion de montaje del ensamble del controlador
(figura 2). Un soporte de montaje esta incluido en el
kit de tal manera que el ensamble del controlador

Cuadro deslizable
K-2® Hendrickson

Suspension Deslizable Suspension No Deslizable

i -+

it-N -

gsﬁ.le?gs Tornilleria
gu) de montaje
existentes en el x2)

borde inferior
del travesano
N

NOTA: El ensamble del
confrolador debe ser
montado de fal
manera que la bisagra
de la puerta este en la
parte de arriba y la
vdlvula de descarga
apunte hacia abajo

Vista final

Figura 2. Instfalacion del ensamble del confrolador
TIREMAAX CP nuevo

puede ser montado sin barrenar agujeros en el
travesario. En suspensiones deslizables, el soporte y
ensamble del controlador deben estar montados
debajo del travesafio como se muestra en la figura 2
para evitar interferencia con la barra de fope del
deslizable. En suspensiones no deslizables, el
confrolador puede ser montado debajo del travesario
como se muestra en la figura 2 0 a la superficie
vertical del tfravesafio si se deseq, ya que la
interferencia con la barra de fope del deslizable no
es un problema.

Para suspensiones deslizables

1. Sujete cada esquina del ensamble del
controlador al soporte con cuatro tornillos de %6
pulgadas, arandelas y fuercas como se muestra
en la figura 2, vista A. Orienfe la caja de tal
manera que la bisagra de la puerta esté en la
parte de arriba y la valvula de descarga apunte
hacia abajo.

2. Sujete el controlador y el soporte de monfaje a
los agujeros existentes en la superficie inferior
del fravesafio como se muestra en la figura 2,
vista B.

/\ ADVERTENCIA: El no orientar el controlador y
soporte de montaje como se
describe arriba y se muestra en
la figura 2 puede resultar en
una interferencia con la barra de
tope del deslizable y daiio en el
ensamble del controlador.

Para suspensiones no deslizables

Utilice el método de montaje del ensamble del
deslizable descrito arriba, o sujete cada esquina del
ensamble del controlador directamente a la superficie
vertical del fravesano con los cuatro fornillos de °/16
pulgadas, arandelas y tuercas (figura 2). Oriente la
caja de tal manera que la bisagra de la puerta este
en la parte de arriba y la vdlvula de descarga apunte
hacia abajo (figura 2).

/\ PRECAUCION: El ensamble del controlador debe
estar montado de tal manera
que la bisagra de la puerta esté
en la parte de arriba y la vdlvula
de descarga apunte hacia abajo
(figura 2).

L1077SP



PROCEDIMIENTO DE CONVERSION DE TIREMAAX® EC A CP H

CONECTANDO EL ARNES DE
TIREMAAX CP NUEVO

Una modificacion menor debe de realizarse al arnés
existente de TIREMAAX EC para convertir el sistema a
TIREMAAX CP.

Su sistema TIREMAAX® EC existente tiene uno de los
siguienfes dos arneses: un arnés estandar de 3
cables de 18 pulgadas de longitud o un arnés
premium de 15 pies de longitud listo para ABS
(figura 4).

Si usted fiene el arnés estandar de 3 cables de 18
pulgadas de longitud, cortelo donde se conecta al
sistema de cableado del remolque y reempldcelo con
el adaptador de dos cables incluido en este kit
(figura 4).

Si usted fiene el arnés premium de 15 pies de largo
listo para ABS, corte el conector como se muestra en
la figura 4, dejando fanfo cable como sea posible y
reempldcelo con el adaptador de dos cables incluido
en este Kit. EI dejar mds cable hard mds facil
conectar el adaptador de este Kit.

INSTRUCCIONES PARA CONECTAR CABLES
El acabado de los cables del arnés es
responsabilidad del instalador. Las terminales y
conectores deben ser a prueba de agua y debe
usarse un compuesto para prevenir la corrosion en
todos los conectores. Consulte las publicaciones RP
113, 114 y 704 del Technology Mainfenace Council
(TMC 703-838-1763, tmc.truckline.com) para
practicas recomendadas para conectar cables.

Para hacer las conexiones de los cables, usted debe
usar el conector para apretar y soldar proporcionado
en el kit (figura 3).

1. Remueva el aislante del cable de tal manera
que quede Y2 de pulgada de cable expuesto
(figura 3).

2. Inserte un cable pelado en cada exiremo del
conector para apretar y soldar.

3. Usando una herramienta para apretar adecuada
0 unas pinzas de punta plana, apriete el
conector en dos lugares como se muestra en la
figura 3.

Caliente el conector hasta que la barra
para soldar se funda y desaparezca

Vs de pulgada de
cable expuesto

— @))) —

Apriete el conector aqui después de inserfar los cables

Figura 3. Detalles del conector para aprefar y soldar

4. Utilizando una pistola de calor, caliente el
conector para apretar y soldar hasta que la barra
para soldar en la mitad del conecfor se funda y
desaparezca.

IMPORTANTE: Usted debe usar una pistola de calor

y debe de mantenerse en su lugar

sobre el conector para apretar y

soldar hasta que la barra para

soldar se funda y desaparezca.

5. Debido a que el nuevo arnés que usted acaba
de instalar tiene solo dos cables y el arnés
existente tenia tres, un cable existente no se
ufilizara y debe ser protegido.

Doble el extremo del cable en si mismo y deslice
un tubo para calentar del kit en el cable.
Utilizando una pistola de calor, caliente el tubo
hasta que se encoja y quede apretado contra el
cable.

El objefivo es hacer un sello a prueba de agua
con el tubo de calor en el cable que no estd
siendo usado. Cuando termine, sujete el cable
no usado al arnés existente con sujetadores para
cable.

L1077SP
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Armés premium listo para ABS

Armés estdndar

A la corriente del
Al conector en g:[]]]m
-

vehiculo 12VDC o _ _ _ _ _ _ _ .
Ala tierra del vehiculo <€ — — = = — = S interface J560
|
| T
Al indicador de 1 Al indicador de _
ol «----- = : 1 advertencia del remolque ™ Hacia
I el ABS

Tipo alterno,
arnés
premium listo

para ABS

advertencia del remolque

Rojo (corriente para el indicador) —

Blanco (tierra)

8] °
I ——

o0 )

<=

Azul (corriente 12 VDC)

A la corriente del vehiculo 12 VDC
A

Al indicador de advertencia del remolque
Corfe tan cerca | |
del conector

€Oomo sed /
posible /U

@ Reemplace Rojo a amarillo Azul a café

; con esfe \ \

conector
'ncg'iﬂ er; @ Reemplace con este —
conector incluido en el kit
@Coﬂe y

Rojo (corriente

deseche el
conector Rojo (corriente orrie
existente para el indicador) para el indicador)

Azul (corriente
12 VDC)

(&)
[l o

Figura 4. Instalacion del arnés del remolque
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PROCEDIMIENTO DE CONVERSION DE TIREMAAX® EC A CP H

CAMBIANDO LAS "T" O CODOS

La "T" (o codo) en este kit debe ser instalado cuando
se convierta de un sistema TIREMAAX EC a CP. Estas
"T" (0 codos) tienen una valvula check inferna que
corfa el flujo de aire cuando una manguera es
desconectada. Debido a que el sistema TIREMAAX CP
esta constantemente presurizado, estas "T" (0 codos)
mantendrdan la presion de aire en el sistema cuando
se verifique la presion de la llanta manualmente o
cuando una manguera para llantas es desconectada
por alguna razon.

REMOCION DE LA "T" O CODO EXISTENTE
1. Desconecte la manguera de llanta de la "T" (o
codo) de la tapa de la maza (figura 6).

2. Remueva los dos fornillos de la tapa de la maza
que sujeta la guarda de la "T" (0 codo) a la
maza y remueva la guarda de la "T" (o codo).

NOTA: La guarda de la "T" (o codo) puede no ser
usada en todos los sistemas TIREMAAX®. Por
ejemplo, no es usada en las mazas HUS® con
tapa de maza roscables.

3. Usando dos llaves, remueva la "T" (o codo)
del adaptador de la tapa de la maza. Utilice
una llave para sujetar la tuerca de seguridad del
adaptador de la junta rofativa y utilice la
segunda llave para aflojar la "T" (0 codo)
(figura b).

Guarda (no usar como escaldn)

Guarda alterna usada en mazas

® %?/ HUS® con tapa de maza atornillable
\ |

Vélvula check

Ensamble de T,
manguera de
la llanta Conector ¥
exterior ™

NOTA: La manguera para
llantas debe estar
conectada
directamente al
pivote de la llanta y
al conector "T". No
utilice extensiones
de pivote.

la llanta
inferior

Configuracion de llantas duales

Ensamble de
manguera de
%,

Conector "T"

Contra
tuerca

Adaptfador de la junta rotfativa
(use una llave para sostener
la contratuerca mientras que
con una segunda llave apriefe
el conector "T" 0 codo)

NOTA: El conector "T" de llanfas duales es mostrado en la
ilustracion de arriba, la instalacion es la misma para el
conector estilo codo usado en configuraciones de llanta
sencilla ancha.

Figura 5. Instalacion y remocion de la "T" (o codo)

INSTALACION DE LA "T" O CODO NUEVO

1. Atornille la "T" (o codo) al adaptador de la junta
rotativa (figura 5) y apriete a 130 £10 Ibs. pulg.
(14.7 Nem) de forque. Utilice dos llaves para
lograr el valor de forque final. Ufilice una llave
para sostener la contratuerca en el adaptador de
la junta rofativa y utilice la segunda llave para
apretar el conector "T" (o codo) al torque final.

Un método alterno para apretar a 130 10 Ibs.
pulg. (14.7 Nem) de torque es apretar la "T"

Guarda (no usar como escalén)
/ Guarda alterna

® usada en mazas
N

@ HUS® con tapa
—> de maza
Valvula check afornillable

llanfas debe estar
conectada directamente
al pivote de la llanta y al
codo. No utilice
extensiones de pivote.

Configuracion de llantas sencillas anchas

Figura 6. Instfalacion y remocion de la manguera para llantas, vdlvula check y conectfor "T" (o codo)

L1077SP



H PROCEDIMIENTO DE CONVERSION DE TIREMAAX® EC A CP

llanta

\ Pivote
de
llanfa

para
llantas

Apriete a mano... después utilice una llave para
apretar media vuelta adicional

Manguera para
llantas

Figura 7. Instfale la manguera para llantas en el pivote
de la llanta

(0 codo) a mano y después utilizar el método
de las dos llaves anfes mencionado para apretar
una vuelfa adicional. Hendrickson recomienda
apretar al valor de torque indicado, pero si
utiliza el méfodo alterno, asegurese que la "T"
(0 codo) no pueda ser rotada en el adaptador
después de que la vuelta adicional haya sido
completada.

2. Instale las mangueras en los pivotes de las
llanfas y apriefe a mano (figura 7).

NOTA: La manguera para llanfas debe estar
conectada directamente al pivote de la llanta y
a la "T" (o codo). No utilice extensiones de
pivofe.

3. Apriete la conexion manguera para llanta/pivote
de llanta media vuelta adicional utilizando una
llave de 7/16 pulgadas (figura 7). No
sobreapriete esta conexion. La manguera esta
lo suficienfemente aprefada cuando al mover la
manguera hacia afrds o hacia adelante no
causa que la conexion se mueva.

Calcamonia de estatus
Ensamble del del indicador LO1SP TIREMAAX® CP TIRE INFLATION SYSTEM

controlador

HHENDRICKSON

Check tire
pressure at
T-fitting

L918 02-06 Printed in the USA

Figura 8. Posicion recomendada de montfaje de la calcamonia

4. Cologque la manguera para llanfas a la "T" (o

codo) y apriete a mano (figura 6). Usando unas
pinzas, verifique cuidadosamente que la
conexion de la manguera este apretada.

/\ PRECAUCION: NO sobreapriete la tuerca

estriada de la manguera para
llantas. El hacerlo doblard la "T"
(o codo) y comprometerd la
integridad de los componentes
internos de la conexion "T" /
codo. No daie la tuerca estriada
de la manguera para llantas. El
hacerlo provocard que remover
la manguera para llantas sea
extremadamente dificil.

This unit is equipped with the TIREMAAX® CP fire inflation system.

If the lamp remains on continuously for more than 10 minutes, one or more fires
may be low or the system requires service.

For complete service details, refer fo Hendrickson publication L995, TIREMAAX CP
ion, Service and ing F or call the Hendri

technical service department at 800-455-0043 in the United States or

800-668-5360 in Canada.

. HHENDRICKSON

Figura 9. Localizacion recomendada para el ensamble del conirolador y la calcamonia

L1077SP
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Re-verifique las conexiones de la manguera para
llantas en el pivote. Verifique que las conexiones
de loa manguera para llantas / pivote no se
aflojaron durante el proceso de conexion de la
manguera para llantas / conector “T" (o codo).

Después de que se complete el ensamble, se
tienen que verificar las conexiones manguera
para llantas / pivote de llanta (y todas las
demads conexiones del sistema de aire) por
fugas siguiendo el proceso de verificacion de
integridad del sistema encontrado en la pagina
12.

NOTA: El simplemente rociar las conexiones para
buscar fugas es aceptable. Utilice una
solucion detector de fugas disponible en el
mercado para verificar que las conexiones
estén herméticas.

5. Coloque la guarda de la "T" o codo. Remueva
los dos tornillos de la fapa de la maza mas
cercanos al adaptador de la junta rotativa y
reinstale los tornillos de la tapa de la maza a
través de los agujeros de la guarda de la "T" o
codo. Apriete a 12-18 pies-Ibs (16 - 24 Nem)
de torque.

NOTA: La guarda del conector "T" o codo no es
usada en mazas HUS® con tapa de maza
roscable.

6. Remueva la calcamonia existente del estatus del
indicador de TIREMAAX EC L861 de la parte
delantera del remolque cerca de la I[dmpara de
advertencia (figura 9).

7. Sila calcamonia L918 esta incluida en el
paquete de literatura, instdlela en la tapa de la
maza como se muestra en la figura 8.

INSTALACI(')N DE LOS RESTRICTORES
DE LA LINEA DE SALIDA

El sistema TIREMAAX® CP requiere restrictores en la
linea de salida a cada terminal de la rueda.

Los restrictores DOT empuje para conectar en este kit
deben ser instalados tan cerca como sea posible del
puerfo de salida del ensamble del controlador.
Consulte las figuras 11 a 13 para ubicaciones
sugeridas.

Dependiendo del numero de ejes en el remolque 0 Si
el remolque esta equipado con un distribuidor de
aire, algunos sistemas neumaticos pueden fener una
linea de salida del controlador de /s de pulgada. Si
este es el caso, siga la linea de aire de 3/s de
pulgada que sale del ensamble del controlador hasta
que usted encuentre las lineas de % de pulgada.

Las lineas de Y de pulgada son generalmente
encontradas cuando la linea de 3/s de pulgada se
separa en un conector "T".

1. Corte la linea de salida de Y4 de pulgada
aproximadamente a 6 pulgadas de la "T". Corte
el tubo en forma recta. Asegurese que el exiremo
del tubo este libre de raspones, golpes, pintura,
aceite, recubrimiento, efc.

2. Instale el conector rdpido en la linea de Y de
pulgada que acaba de cortar (figura 10). El
restrictor no tiene orientacion y es por lo fanfo no
sensible a la direccion en la que se instale.
Empuije el conector firmemente en la linea para
asentar completamente la linea contra el sello
o-ring interno.

3. Inserfe la linea de Y4 de pulgada restante en el
restrictor para completar la instalacion.
Asegurese que el tubo también este limpio, libre
de rebaba y rasgufos o golpes.

4. Repita los pasos 1 a 3 para cada linea de
salida de % de pulgada hacia la suspension.

5. Sujete las lineas de salida a la suspension o a
la estructura del remolque con sujetadores
plasticos. Antes de asegurar las lineas de aire,
asegurese que la suspension puede subir o
bajar sin ningdn problema durante la operacion.

El extremo del fubo debe estar libre
de rebabas, golpes o raspaduras

Corte el tubo
en forma recta

Figura 10. Defalles de instalacion del restrictor

L1077SP
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4

Frente

.........................

NOTA:  Para mantener un flujo de aire
adecuado, todas las lineas de aire
que entren o salgan del ensamble
del confrolador deben ser de %/s
pulgada y todas las uniones de
dos 0 mds lineas de % pulgada
deben ser suministradas por una
linea de %/s pulgada.

Tanque de aire

5 DO del remolque

A vdlvula de control de altura

Ensamble del controlador

/: incluido con ejes preparados TIREMAAX® CP

Clave Descripcion NTA = adaptador para tubo de nylon
Q Linea de aire Tubo de nylon para frenos, %/s pulgada did. ext, longitud variable
@ Linea de aire Tubo de nylon para frenos, %/s pulgada did. ext, hasta 15 pies de long. total
/ @ Linea de aire Tubo de nylon para frenos, V4 pulgada did. ext, desde 30 hasta 50 pies long. total
/Q Conector del eje Codo de 90°, /s pulgada NPT macho a % pulgada NTA
/e Conector manguera eje '/ pulgada NPT hembra
G Conecfor ENTRADA* '/, pulgada NPT macho a %/ pulgada NTA
@ Conector SALIDA *T": /g pulgada NPT macho, %/ pulgada NTA, %/ pulgada NTA
m Ensamble T *T” Ya pulg NPT, 2 conectores Ya pulg NTA y 1 conector /s pulg NTA (4 conectores en fofal)
./o Conector ventilacion eje Codo de 90°, ¥ pulgada NPT macho a */s pulgada NTA
/0 Linea de aire Tubo de nylon para frenos, %/s pulg. dia. ext; enrollado al eje con tapdn check en la punta
@ Viélvula proteccion presion Requiere una presion minima de 70 psi; puede usarse la valvula de suspension existente
0 Conector SALIDA VPP *T”: Ya pulgada NPT macho, ¥/ pulgada NTA, %/s pulgada NTA
@ Conector restrictor Conector restrictor empuje para conectar DOT Va pulgada a DOT Va pulgada

*NOTA: Los modelos TIREMAAX EC tienen un puerto de entrada NPT de /s pulgada. El conecfor debe cambiarse.

Figura 11. Diagrama fipico de instalacion de mangueras TIREMAAX CP — dos ejes con lineas de Y y 3/ pulgada

L1077SP
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NOTA: Para mantener un flujo de Tanque de aire
aire adecuado, fodas las del remolque
lineas de aire que entren o Frente

v
v
v

v
v

salgan del ensamble del
confrolador deben ser de /s
pulgada y todas las uniones
de dos 0 mas lineas de Va
pulgada deben ser
suministradas por una linea
de %/s pulgada.

A vdlvula de control
de altura

...............

\/: incluido con ejes preparados TIREMAAX® CP

NTA = adaptador para tubo de nylon

Clave Descripcion

0 Linea de aire Tubo de nylon para frenos, %/s pulgada did. ext, longitud variable

9 Linea de aire Tubo de nylon para frenos, Y pulgada dia. ext, 10 a 25 pies de long. fotal
G Conector del eje Codo de 90°, /s pulgada NPT macho a s pulgada NTA

Q Conector manguera eje /s pulgada NPT hembra

G Conector ENTRADA* /4 pulgada NPT macho a %/s pulgada NTA*

G Conector SALIDA *T”: /s pulgada NPT macho, 'a pulgada NTA, Y pulgada NTA

@ Conector ventilacion eje Codo de 90°, 4 pulgada NPT macho a ®/s pulgada NTA

@ Linea de aire Tubo de nylon para frenos, %/s pulg. did. ext; enrollado al eje con tapén check en la punta
0 Vdlvula proteccion presion Requiere una presion minima de 70 psi; puede usarse la vdlvula de suspension existente
o Conector SALIDA VPP *T“: Va pulgada NPT macho, %/s pulgada NTA, 3/s pulgada NTA

@ Conector restrictor Conector restrictor empuje para conectar DOT Y& pulgada a DOT Y2 pulgada

*NOTA: Los modelos TIREMAAX EC tienen un puerto de entrada NPT de '/s pulgada. EI conector debe cambiarse.

Figura 12. Diagrama fipico de instalacion de mangueras TIREMAAX CP — eje sencillo con lineas de Y y 3/ pulgada

L1077SP

10



i)
H

PROCEDIMIENTO DE CONVERSION DE TIREMAAX® EC A CP

1

Frente

A vélvula de control de altura

Q
S
<
o

Linea de aire

Linea de aire

Linea de aire

Conector del eje
Conector manguera eje
Conector ENTRADA*
Conector SALIDA
Uniones mdaltiples

NSNS

Conector ventilacion eje

SN
000000V VOROO

Linea de aire

Vdlvula profeccién presion
Conector SALIDA VPP
Conector restrictor

Ensamble
del
controlador

Tanque de aire
del remolque

NOTA: Para mantener un flujo de aire
adecuado, todas las lineas de
aire que entren o salgan del
ensamble del controlador
deben ser de %/ pulgada y
fodas las uniones de dos o
mas lineas de Ya pulgada
deben ser suministradas por
una linea de ¥/ pulgada.

ur S
Ellllll_]ly’i 3

..........................

Para ejes adicionales (cuatro ejes
como mdaximo por controlador)

/ = incluido con ejes preparados TIREMAAX® CP

Descripcion

Tubo de nylon para frenos, %/ pulgada dia. ext, longitud variable

Tubo de nylon para frenos, %/s pulgada did. ext, hasta 15 pies de long. tofal

Tubo de nylon para frenos, Vs pulgada did. ext, desde 30 hasta 50 pies long. total

Codo de 90°, /s pulgada NPT macho a % pulgada NTA

'/ pulgada NPT hembra

'/, pulgada NPT macho a ¥/ pulgada NTA NTA = adaptador para tubo de nylon
/s pulgada NPT macho a %/ pulgada NTA

3/s pulgada NTA entrada, Ya-pulgada NTA salida

Codo de 90°, Va pulgada NPT macho a %/ pulgada NTA

Tubo de nylon para frenos, %/s pulg. did. ext; enrollado al eje con fapdn check en la punta
Requiere una presion minima de 70 psi; puede usarse la valvula de suspensién existente
“T": Ya pulgada NPT macho, %/s pulgada NTA, %/s pulgada NTA

Conector restrictor empuje para conectar DOT % pulgada a DOT % pulgada

*NOTA: Los modelos TIREMAAX EC tienen un puerto de entrada NPT de /s pulgada. El conecfor debe cambiarse.

Figura 13. Diagrama fipico de instalacion de mangueras TIREMAAX CP — dos ejes con lineas y ejes mulfiples de Y y /s pulgada
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VERIFICACION DE INTEGRIDAD DEL
SISTEMA

Después de que la instalacion esta completa pero
anfes de poner el remolque en servicio, todas las
conexiones del sistema de aire deben ser verificadas
por fugas. Esto se lleva a cabo aplicando agua y
jabon a todas las conexiones de aire. El sonido de
aire fugando o burbujas en el agua proporcionardn
una indicacion auditiva y visual de fugas de aire.

El sistema TIREMAAX® CP puede ser presurizado
manualmente sin aplicarle corriente. Presurice
manualmente el sistema TIREMAAX CP como sigue:

1. Llene el sistema de aire del remolque y ponga
las presiones de todas las llantas lo mas
cercano posible a la presion objetivo sin
excederla. Mida manualmente la presion de las
llanfas:

Desconecte la manguera para llanfas de la "T"
de la tapa de maza (o del codo de la tapa de
la maza si es configuracion de llanta sencilla
ancha)

Utilice un medidor convencional para medir la
presion de las llantas en el extremo de la
manguera

Reconecte y apriete a mano firmemente Ia
manguera para llantas. Usando unas pinzas,
verifique cuidadosamente que la conexion de
la manguera este aprefada

2. Asegurese que la valvula de desconexion del
TIREMAAX CP este en la posicion abierfa (figura
14).

3. Aplique agua con jabon a todas las conexiones

de aire. Burbujas en el agua proporcionardn una
indicacion visual de una fuga de aire. Corrija de
ser necesario. Todas las conexiones deberdn de
estar apretadas vy sin fugas.

Un beneficio adicional de la verificacion de integridad
del sistema es presion de llantas balanceadas. Por
ejemplo, asuma que ocho llantas nuevas fueron
instaladas al remolque y la presion objetivo deseada
es 95 psi. Las nuevas llantas podrian tener
presiones de 89, 91, 94 o alguna presion cercana a
la presion objetivo de 95 psi. Mientras usted usa la
verificacion de infegridad del sistema para identificar
posibles fugas, simultdneamente inflard cualquier
llanfa baja a los 95 psi de presion de llanta objefivo

(no habra cambios a las llantas que ya estan en o
arriba de 95 psi).

PROGRAMACION DEL SISTEMA

El controlador del TIREMAAX CP viene pre-
programado de Hendrickson, por lo tanto no se
requiere de una programacion adicional. Para
programar una presion diferente al valor de fabrica,
siga las instrucciones en la seccion PROGRAMACION
DE PRESION OBJETIVO empezando en esta pdgina.

NOTA: Para que el TIREMAAX CP funcione
adecuadamente, la presion del fanque de aire
del remolque debe ser mayor que la presion
objetivo. TIREMAAX CP solamente permite que
la presion disponible del fanque de aire
alcance las llantas. No es capaz de
suministrar presion arriba de la presion
disponible en el tanque de aire.

DIAGNOSTICO DE FALLAS

INTRODUCCION

El sistema identifica condiciones de fuga y los
reporta iluminando el indicador del remolque. El
operador es informado siempre que una llanta este
suficientemente baja para requerir servicio 6 cuando
hay una fuga en el sistema. Si el indicador
permanece encendido por mds de 10 minutos
constantemente, es una indicacion de una fuga
potencial en las llantas o el sistema. Primero,
inspeccione todas las llantas por fuga usando agua
con jabon y verifique cada llanta por presion baja.
Para diagnosticar una fuga en el sistema, complete
el procedimiento de verificacion de integridad del
sistema en esta pdgina.

PROGRAMACION DE PRESION OBJETIVO

El controlador del TIREMAAX CP viene pre-
programado de Hendrickson, por lo tanto no requiere
una programacion adicional. Para programar otra
presion diferente a la de fabrica, siga estas
instrucciones.

1. Usando una fuente de aire del taller, presurice el
sistema de aire del remolque a un nivel
ligeramente mayor a la presion objetivo (presion
de inflado de llantas deseada).

Cierre la valvula de desconexion del confrolador
en la linea de entrada (figura 14).

12
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3. Abra la valvula de descarga en la linea de salida (como se ve desde el exiremo de la perilla).
para ventilar el sistema. Antes de que la perilla gire, esta debe ser
desbloqueada. Para desbloquear la perilla del
4. Remueva la linea de salida del controlador e regulador, estirela hacia afuera del cuerpo del
instale un manometro en el puerto de salida. regulador (figura 14). Un click serd escuchado.
5. Cierre la valvula de descarga en la linea de Si la presion de salida esta baja, increméntela
salida girando la perilla del regulador a favor de las
manecillas del reloj (como se ve desde el
6. Abra la valvula de desconexion del controlador extremo de la perilla).
en la linea de entrada y monitoree la presion
mostrada en el manémetro. NOTA: Siempre establezca la presion objetivo

incrementando la presion de salida.
7. La presion de salida debe ser 3 psi mayor a la

presion objetivo deseada debido a la "presion de Si se paso de la presion objefivo deseada
apertura" de las valvulas check en las (increment6é mucho la presion), gire la perilla
mangueras para llantas. del regulador en contra de las manecillas del
reloj para bajar la presion a al menos 5 psi
NOTA: Los confroladores son pre-programados de por debajo de la presion objetivo. Despues
fabrica para ajustar la diferencia entre la vuelva a girar la perilla a favor de las
presion objetivo y la presion de salida del manecillas del reloj hasta llegar a la presion
controlador. La calcamonia del controlador objetivo.
programado de fdbrica representa la presion
objetivo deseada. Si la presion de salida es muy alta, dismindyala
girando la perilla del regulador en contra de las
La presion de salida es regulada girando la manecillas del reloj (como se ve desde el
perilla del regulador a favor de las manecillas exiremo de la perilla). Baje la presion
del reloj o en contra de las manecillas del reloj programada al menos 5 psi por debajo de la
Vdlvula de desconexion del controlador NOTA:  Para mayor claridad, la cgja

mostfrada abajo es dibujada con
la cubierta removida. Ustfed
Posicion cerrada Posicion abierta necesifard abrir la caja para
entrar al regulador. Un
desarmador de hoja plana puede
ser necesario para ayudar a abrir
! la cubierta de la caja.

O\

Linea de
entrada Q Linea de
salida
Abierta  Cerrada
N
\O O/ \ Vélvula de
— — descarga

Figura 14. Programacion de presion objefivo usando el requlador de presion
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

presion objetivo. Después vuelva a girar la
perilla a favor de las manecillas del reloj hasta
llegar a la presion objetivo deseada.

Desconecte la manguera para llanta de cada
llanta en la conexion "T" ( 0 codo) y presione
manualmente la valvula check en la manguera
para llanta para reducir la presion en cada llanta
de 5 a 10 psi. Vuelva a conectar cada
manguera para llanta en la conexiéon "T" (o
codo). Usando unas pinzas, verifique
cuidadosamente que la conexion de la
manguera esfe aprefada.

Cierre la valvula de desconexién del confrolador
en la linea de entrada (figura 14).

Abra la valvula de descarga en la linea de salida
para ventilar el sistema.

Remueva el manometro del puerto de salida,
reinstale la linea de salida y cierre la valvula de
descarga.

Abra la valvula de desconexion del controlador
en la linea de entrada. Cuando el flujo de aire a
las llantas se detenga, utilice un calibrador
convencional para medir manualmente la
presion de la llanta. La presion de la llanta solo
debe ser verificada en el extremo de la
manguera.

De ser necesario, repita los pasos 1 al 11 hasta
que la presion en las mangueras de las llantas
este a la presion objetivo.

Bloquee la perilla del regulador empujandola
hacia el cuerpo del regulador (figura 14). Un
click sera escuchado.

Cierre y asegure la caja del controlador y
desconecte la fuente de aire del taller.

14
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