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Serie HN®

SECCION 1
Infroduccion

Esta publicacion tiene la intencion de familiarizar y ayudar al personal de mantenimiento
en el mantenimiento preventivo, el servicio, la reparacion y la reconstruccion del sistema
de suspension serie HN®. Consulte la Publicacion técnica Hendrickson 17730-285 para los
vehiculos de bomberos/rescate.

NOTA

SECCION 2

S6lo utilice partes B Hendrickson para dar mantenimiento a este sistema de suspension; para las
piezas de repuesto de los componentes, consulte la seccidn Listas de Partes de esta publicacion.

Es importante leer y comprender la publicacion completa de Procedimientos Técnicos antes
de realizar cualquier mantenimiento, servicio, reparacion o reconstruccion de este producto.
La informacidn en esta publicacion contiene listas de partes, informacion de seguridad,
especificaciones del producto, caracteristicas, instrucciones correctas de mantenimiento y
reconstruccion para el sistema de suspension serie HN.

Hendrickson se reserva el derecho a realizar cambios 0 mejoras a este producto y a las
publicaciones en cualquier momento. Contacte al departamento de Servicios Técnicos
de Hendrickson Mexicana al tel. (442) 296-3600 6 envie un e-mail a serviciostecnicos@
hendrickson-intl.com para obtener la version mds reciente de este manual.

La version mds reciente de esta publicacion también estd disponible en linea en
www.hendrickson-intl.com.

Descripcién del Producto

Los sistemas de suspension HN 402/462/522 utilizan el sistema de fuelles VariRate®, el cual
ofrece una combinacidn superior de estabilidad, articulaciéon y manejo. Probada con diversas
pruebas exhaustivas de laboratorio y de durabilidad, el peso de la suspension se ha reducido
mediante el innovador diseno de la suspension.

El fabricante del vehiculo determina la capacidad del mismo. Para ayudar a determinar la
capacidad del vehiculo, utilice el ndmero NIV y comuniquese con el fabricante del vehiculo.
Consulte la seccion Listas de partes de esta publicacion para ayudar con la identificacion de
las piezas de repuesto.

FIGURA 2-1

Ensamble de Silla

Fuelle Auxiliar

Amortiguador

Buje Extremo
Bar Pin

Introduccion
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Fuelles auxiliares — Entran en accién mientras se tiene carga para proporcionar mayor
estabilidad durante la descarga o las maniobras.

Conexion del extremo del bar pin — Conexion robusta del eje que prolonga la vida Gtil
del buje y permite la alineacion facil del eje para una alineacion precisa de la rueda,
mayor vida fil de la llanta y facilidad de servicio.

Viga igualadora — El diseno de la viga igualadora formada y soldada robdticamente
elimina los bujes centrales y los requisitos de lubricacion — reduciendo en forma
significativa el mantenimiento programado. Proporciona un perfil angosto para ahorro de
peso; distribuye la carga uniformemente entre los dos ejes para mejor traccion; baja el
centro de gravedad para aumentar la estabilidad y establece una conexion solida del eje
para mejor manejo.

Fuelle Principal — Fuelles principales de hule ligeros montados diagonalmente que
ofrecen un manejo suave y una articulacion sobresaliente en condiciones sin carga o de
carga. Los centros anchos del fuelle mejoran la estabilidad y eliminan la necesidad de un
tubo transversal.

Silla y perchas — Diseno ligero, muy resistente que aumenta la capacidad de transporte
y la durabilidad.

Amortiguadores — Diseno integrado que reduce el brincoteo del eje y mejora la calidad
del vigje.

ULTRA RODS® — Forjadas para trabajo pesado que reducen el peso; proporcionan incluso
mayor durabilidad en comparacion con las barras convencionales. Las barras fransversales
aseguran el mdaximo control lateral del eje y la estabilidad de la suspension en linea recta.
Las barras longitudinales estdn disefiadas para optimizar la resistencia al cabeceo durante
la aceleracion y el frenado, mejorando por lo fanto el viraje mediante el control de las
fuerzas laterales. El buje pegado Gnico de los ULTRA ROD aumenta significativamente su
vida de servicio. Mediante la eliminacion de la camisa metdlica exterior, Hendrickson hizo
el reemplazo del buje mds rdpido y facil.

Sistema de fuelle VariRate® — Ofrece una combinacion de estabilidad, articulacion
y manejo superiores. El sistema se puede adaptar para satisfacer las necesidades
especificas de aplicaciones Gnicas del vehiculo.

ESPECIFICACIONES SERIE HN

HN 402 HN 462 HN 522
Peso instalado' (espaciamiento del eje de 54 pulg) 9351b 948 b 9551b
Capacidad de la suspension 40,000 Ib 46,000 Ib 52,000 Ib
Aprobacion de PBV? 73,000 Ib 80,000 Ib 80,000 Ib
Aprobacion de PBC 160,000 Ib 190,000 Ib 245,000 Ib
Capacidad de desplazamiento del sitio® 55,000 Ib 60,000 Ib 65,000 Ib
Articulacion diagonal* 17" 17" 17"
Ejes Levantables® Aprobado Aprobado Aprobado
Espaciamiento del eje 52",54",60",72.5" 54",60",72.5" 54", 60"
Restriccion de distancia entre ejes Ninguna Ninguna Ninguna

Las suspensiones serie HN estdn planeadas para una amplia gama de aplicaciones*, incluidas descarga, basura, mezcla y maderero. Si tiene alguna duda,
comuniquese con Hendrickson o con su distribuidor local de camiones.

1 El peso instalado incluye la suspension completa, las barras de torsion, los soportes del eje, los amortiguadores y las perchas.

2 Para las aplicaciones que excedan las capacidades aprobadas de PBV, comuniquese con Hendrickson.

3 Capacidad de desplazamiento del sitio — Los operadores que utilicen vehiculos equipados con ejes levantables o auxiliares traseros no deben exceder las
capacidades publicadas. Las capacidades estdn limitadas a no mds del 5 por ciento de operacion del vehiculo a velocidades que no excedan las 5 mph. Los
ejes levantables o auxiliares fraseros solo se deben levantar (o descargar) para mejorar la maniobrabilidad del vehiculo en uso fuera de carrefera o cuando
el vehiculo estd vacio. Las capacidades de desplazamiento del sitio son consistentes con las limitaciones publicadas del fabricante del eje. No se deben
exceder las especificaciones de desplazamiento del sitio del eje y de la suspension.

4 La articulacion de la suspension puede exceder la capacidad del vehiculo y el fabricante de éste puede limitarla; los topes del eje instalados por el fabricante
del vehiculo pueden restringir la arficulacion de la suspension.

* No aprobadas para aplicaciones de tractor.

17730-227SP
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SECCION 3

Notas Importantes de Seguridad

PELIGRO
/) PRECAUCION

El mantenimiento, el servicio y la reparacion correctos son importantes para la operacion
confiable de la suspension. Los procedimientos que recomienda Hendrickson y que se
describen en esta publicacién técnica son métodos para realizar el mantenimiento, el servicio
y la reparacion.

Las advertencias y precauciones se debe leer cuidadosamente para ayudar a evitar lesiones
y para asegurar que se utilizan los métodos correctos. EI mantenimiento, el servicio o la
reparacion incorrectos pueden danar el vehiculo, ocasionar lesiones, fraducirse en operacion
insegura o anular la garantia del fabricante.

No seguir las precauciones de seguridad que se recomiendan en este manual puede dar como
resultado lesiones y/o dafio a la propiedad. Antes de realizar cualquier mantenimiento, servicio
0 reparacion, lea con cuidado y comprenda toda la informacion relacionada con la seguridad
dentro de esta publicacion, en todas las calcomanias y aquella que proporciona el fabricante
del vehiculo.

EXPLICACION DE LAS PALABRAS DE AVISO DE RIESGOS

Las “Palabras de Aviso” de riesgo (Peligro-Advertencia-Precaucion) aparecen en diversas
ubicaciones a lo largo de esta publicacion. La informacidn enfatizada por una de estas palabras
de sefal se debe observar para ayudar a reducir al minimo el riesgo de lesiones al personal
de servicio o la posibilidad de utilizar métodos de servicio incorrectos que pueden danar el
vehiculo o volverlo inseguro.

Este es el simbolo de alerta de seguridad. Se utiliza para alertarlo sobre riesgos

potenciales de lesion. Obedezca todos los mensajes de seguridad después de este
simbolo para evitar posibles lesiones o la muerte.

Se utilizan notas adicionales o Tips de servicio para enfatizar las dreas de importancia

del procedimiento y proporcionar sugerencias para facilitar la reparacion. Las siguientes

definiciones indican el uso de estas sefales a medida que aparecen a lo largo de esta
publicacion.

INDICA UNA SITUACION RIESGOSA INMINENTE QUE, SI NO SE EVITA, RESULTARA EN LESIONES
GRAVES O LA MUERTE.

INDICA UNA SITUACION POTENCIAL DE PELIGRO QUE, SI NO SE EVITA, PUEDE RESULTAR EN
LESIONES GRAVES O LA MUERTE.

INDICA UNA SITUACION POTENCIAL DE PELIGRO QUE, SI NO SE EVITA, PUEDE RESULTAR EN
LESIONES MENORES O MODERADAS.

NOTA

Un procedimiento, prdctica, condicin, etc. de operacion que es esencial enfatizar,

TIP DE SERVICIO

)

Una sugerencia Gtil que permitird que el servicio se realice mas facil o rapido.

También tome nota de que las operaciones particulares de servicio pueden requerir el uso de
herramientas especiales disenadas para propositos especificos. Estas herramientas especiales
se pueden encontrar en la seccion Herramientas especiales de esta publicacion.

El simbolo de torque le alerta para que apriete la fornillos a un valor de forque especifico.
Consulte la seccion Especificaciones de forque de esta publicacion.

Notas Importantes de Seguridad
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A\ ADVERTENCIA

A\ ADVERTENCIA

A\ ADVERTENCIA

A\ ADVERTENCIA

A\ ADVERTENCIA

PRECAUCION

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

TORNILLOS

DESECHE LA TORNILLERIA USADA. SIEMPRE UTILICE TORNILLERIA NUEVA PARA REALIZAR UNA
REPARACION. NO HACERLO PODRIA DAR COMO RESULTADO LA FALLA DE LA PARTE O DE LOS
COMPONENTES DE ACOPLAMIENTO, LA PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO, LESIONES O DANO
A LA PROPIEDAD.

LOS TORNILLOS SUELTOS O SOBREAPRETADOS PUEDEN OCASIONAR DANO AL COMPONENTE,
PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO, DANO A LA PROPIEDAD O LESIONES GRAVES. MANTENGA
LOS VALORES DE TORQUE CORRECTOS EN TODO MOMENTO. VERIFIQUE LOS VALORES DE TORQUE
REGULARMENTE COMO SE ESPECIFICA UTILIZANDO UN TORQUIMETRO CALIBRADO DE FORMA
PERIODICA. LOS VALORES DE TORQUE ESPECIFICADOS EN ESTA PUBLICACION TECNICA SON
SOLO PARA LOS TORNILLOS QUE SUMINISTRA HENDRICKSON. SI SE UTILIZA TORNILLERIA NO
SUMINISTRADA POR HENDRICKSON, SIGA LA ESPECIFICACION DE TORQUE QUE APARECE EN EL
MANUAL DE SERVICIO DEL FABRICANTE DEL VEHICULO.

CAPACIDAD DE CARGA

APEGUESE A LAS CAPACIDADES DE CARGA PUBLICADAS PARA LA SUSPENSION. ANADIR
ADITAMENTOS AL EJE U OTROS DISPOSITIVOS DE TRANSFERENCIA DE CARGA PUEDEN AUMENTAR
LA CARGA DE LA SUSPENSION ARRIBA DE SUS CAPACIDADES NOMINALES Y APROBADAS, LO
CUAL PUEDE DAR COMO RESULTADO DANO A LOS COMPONENTES Y PERDIDA DE CONTROL DEL
VEHICULO, CAUSAR LESIONES PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.

MODIFICACION DE COMPONENTES

NO MODIFIQUE O RETRABAJE LOS COMPONENTES SIN LA AUTORIZACION DE HENDRICKSON.
NO SUSTITUYA O REEMPLACE PARTES NO AUTORIZADAS POR HENDRICKSON. EL USO DE PARTES
MODIFICADAS, RETRABAJADAS, SUSTITUTAS O DE REPUESTO NO AUTORIZADAS POR HENDRICKSON
PUEDE NO SATISFACER LAS ESPECIFICACIONES DE HENDRICKSON Y PUEDE DAR COMO RESULTADO
LA FALLA DE LAS PARTES, LA PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO, POSIBLES LESIONES O DANO
A LA PROPIEDAD Y ANULARA CUALQUIER GARANTIA APLICABLE. USE EXCLUSIVAMENTE PARTES DE
REEMPLAZO AUTORIZADAS HENDRICKSON.

SOLDADURA CON SOPLETE/ARCO ELECTRICO

NO UTILICE UN SOPLETE DE CORTE PARA REMOVER TORNILLERIA. EL USO DE CALOR EN LOS
COMPONENTES DE LA SUSPENSION AFECTARA EN FORMA ADVERSA LA RESISTENCIA DE ESTAS
PARTES. UN COMPONENTE DANADO DE ESTA MANERA PODRIA OCASIONAR LA PERDIDA DE
CONTROL DEL VEHICULO Y POSIBLES LESIONES PERSONALES O DANO A LA PROPIEDAD.

TENGA MUCHO CUIDADO AL MANEJAR O RFALIZAR EL MANTENIMIENTO EN EL AREA DE LA
VIGA IGUALADORA. NO UTILICE LA VIGA IGUALADORA COMO TIERRA FISICA PARA EQUIPO DE
SOLDADURA DE ARCO. NO ACERQUE EL ELECTRODO A LA VIGA IGUALADORA O EJE. NO UTILICE
CALOR CERCA DEL ENSAMBLE DE VIGA IGUALADORA.NO MELLE NI DEFORME LA VIGA IGUALADORA.
ESAS ACCIONES INCORRECTAS PUEDEN DANAR EL ENSAMBLE DE VIGA IGUALADORA Y PUEDEN
OCASIONAR LA PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO'Y POSIBLES LESIONES PERSONALES O DANO
A LA PROPIEDAD.

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

SIEMPRE USE LENTES PROTECTORES Y OTRO EQUIPO DE PROTECCION REQUERIDO PARA
PREVENIR LESIONES PERSONALES CUANDO REALICE MANTENIMIENTO, REPARACION O SERVICIO
DEL VEHICULO.

PROCEDIMIENTOS Y HERRAMIENTAS

UN TECNICO QUE UTILICE UN PROCEDIMIENTO O UNA HERRAMIENTA DE SERVICIO QUE NO HAYA
SIDO RECOMENDADA POR HENDRICKSON PRIMERO DEBE ESTAR CONVENCIDO DE QUE NI SU
SEGURIDAD NI LA DEL VEHICULO ESTARAN EN RIESGO DEBIDO AL METODO O HERRAMIENTA
SELECCIONADOS. LAS PERSONAS QUE SE DESVIEN DE ALGUNA FORMA DE LAS INSTRUCCIONES
PROPORCIONADAS ASUMIRAN TODOS LOS RIESGOS DE LAS LESIONES O DANOS SECUENCIALES
AL EQUIPO INVOLUCRADO.

17730-227SP
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APOYE EL VEHICULO ANTES DE DAR SERVICIO

EN NINGUN MOMENTO TRABAJE ALREDEDOR NI DEBAJO DE UN VEHICULO APOYADO SOLAMENTE
POR UN GATO HIDRAULICO. LAS LLANTAS DEL VEHICULO DEBEN ESTAR BLOQUEADAS FIRMEMENTE
Y ESTE DEBE DE ESTAR APOYADO SOBRE BLOQUES DE SEGURIDAD DE SUFICIENTE RESISTENCIA
ANTES DE INICIAR EL TRABAJO.

BARRAS TRANSVERSALES

LA SUSPENSION HN 402/462/522 INCORPORA BARRAS TRANSVERSALES PARA LA ESTABILIDAD DEL
VEHICULO. SI ESTOS COMPONENTES SE DESCONECTAN O NO FUNCIONAN, NO SE DEBE OPERAR
EL VEHICULO. EL NO RFALIZAR ESTO PUEDE RESULTAR EN MANEJO ADVERSO Y/O PERDIDA DE
CONTROL DEL VEHICULO, POSIBLE CONTACTO DE LA LLANTA CON EL CHASIS, DANO PREMATURO
DEL COMPONENTE O LESIONES GRAVES.

LIMPIEZA DE LAS PIEZAS

LOS SOLVENTES DE LIMPIEZA PUEDE SER INFLAMABLES, VENENOSOS Y CAUSAR QUEMADURAS.
PARA EVITAR LESIONES GRAVES, SIGA CUIDADOSAMENTE LAS INSTRUCCIONES Y LINEAMIENTOS
DEL FABRICANTE DEL PRODUCTOY LOS SIGUIENTES PROCEDIMIENTOS:

1. USE PROTECCION ADECUADA PARA LOS 0JOS.
2. USE ROPA QUE PROTEJA SU PIEL.

3. TRABAJE EN UN ARFA BIEN VENTILADA.

4

NO USE GASOLINA O SOLVENTES QUE CONTENGAN GASOLINA. LA GASOLINA PUEDE
EXPLOTAR.

5. TANQUES CON SOLUCIONES CALIENTES O SOLUCIONES ALCALINAS SE DEBEN UTILIZAR
CORRECTAMENTE. SIGA CUIDADOSAMENTE LAS INSTRUCCIONES Y LINEAMIENTOS
RECOMENDADOS DEL FABRICANTE PARA EVITAR ACCIDENTES O LESIONES.

NO UTILICE TANQUES CON SOLUCIONES CALIENTES O SOLUCIONES DE AGUA Y SUSTANCIAS
ALCALINAS PARA LIMPIAR LAS PARTES CROMADAS O PULIDAS. HACERLO DANARA LAS PIEZAS Y
ANULARA LA GARANTIA.

Notas Importantes de Seguridad
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SECCION 4
Herramientas Especiales

Estas herramientas fabricadas en taller estdn disefiadas para remover e instalar los bujes de hule montados de la barra de
torsion. El juego de herramientas dard servicio a los bujes de montaje fipo espdrrago y de perno conico. Las herramientas
para buje estdn fabricadas de acero rolado en frio 0 equivalente. Los dibujos son sélo para referencia. Hendrickson no
suministra estas herramientas.

HERRAMIENTA BUJE EXTREMO BAR PIN HERRAMIENTAS BUJE DE BARRA DE TORSION

Herramienta para Remover Herramienta de Recibo Herramienta de Expulsion

A A

5 0II
5.0"

<« —30—

@\\
1.25"

Ad v

g2.0"
— 0 4.25" m
w g2'5“

JUEGO DE HERRAMIENTA PARA BAR PIN

Herramienta No. 1757 de OTC
El servicio de los bujes del extremo del bar pin utilizados

en las suspensiones de viga igualadora HN de Hendrickson
requiere del uso de herramientas especiales.
El juego de adaptador No. 1757 de OTC se utiliza con la viga

igualadora desmontada del camidn y junto con la placa de
presion No. 51100 de OTC y una prensa hidrdulica de taller de
100 toneladas.

Para pedir, comuniquese con OTC al teléfono 507.455.7000 6
visite: www.otctools.com para encontrar un distribuidor de OTC.

17730-227SP 7 Herramientas Especiales
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Listas de Partes

m Vehiculos fabricados después de 11/00
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HN® 402/462/522 - Vehiculos fabricados después de 11/00 H

CLAVE NO.PARTE DESCRIPCION *CANT. | CLAVE NO.PARTE DESCRIPCION *CANT.
1 HN 402/462/522 Ensamble de Silla, Ver 2 c Ensamble de Viga Igualadora 2
Figura 1 en Pdgina 3, Incluye Claves Nos. 2-18 57889-004 HN 402, 52" Tipo sin Lainas
60686-0XX 16%"17Y2",6 181" 57889-005 HN 402, 52" Tipo con Lainas
58650-0XX 20%" 6 22" 57889-001 HN 402, 54" Tipo sin Lainas
2 60879-000L  Kit de Servicio Fuelle Principal, Un Juego, (2 pzas) 57889-002 HN 402, 54" Tipo con Lainas
3 25114011 Tornillo 7/16"-20 UNF 1.25" 32 | 27 Kit de Servicio Buje Bar Pin, Por Extremo,
4 48949-000 Tuerca de Seguridad 7/4¢"-20 UNF-2B 32 Incluye Claves Nos. 28-32
5 22962-027 Rondana 7/¢" 64 34013-088L Tipo Lainas
6 60314-000 Ensamble de Fuelle Auxiliar 2 34013-188L Giratorios, Tipo Laina
7 58960-003 Laina de Ajuste de Fuelle Auxiliar 6 | 28 *Buje Extremo Bar Pin 4
8 58196-005 Tornillo de Cabeza Redonda 2"-13 UNC 3.25" 6 | 29 Laina de Bar Pin 8
9 22962011 Rondana %" 6 50130-000 0.19%/0.19"
10 49846-000 Tuerca de Seguridad %"-13 UNC-2A 6 50131-000 0.25"/0.12" (No Mostrado)
11 57878-003 Cinto de Rebote 2 |30 48941-000 Tornillo Hexagonal 1"-8 UNC 6.0" 4
60639-000 Ensamble de Placa de Anclaje, Incluye Claves 4 | 31 22962-008 Rondana Endurecida 1" 8
Nos. 12-14 32 48942-000 Tuerca de Seguridad 1"-8 UNC 4
12 *Placa de Anclaje 4 | 33 Barra de Torsion Longitudinal
13 *Rondana 2" 8 **Una Pieza, Tipo Espdrrago/Espdrrago
14 *Tuerca de Seguridad %2"-13 UNC-2A 8  ULTRA ROD®, Incluye Claves No 35a
15 58948-001 Placa de Montaje de Fuelle Auxiliar 2 62000-XXX Delantera, Especifique Longitud en mm 1
16 58949-000 Espaciador de Placa de Monfaje de 2 62001-XXX Trasera, Especifique Longitud en mm 1
Fuelle Auxiliar (Interna - grueso Y")  ULTRA ROD® PLUS®, Incluye Claves No 35b
17 22962-020 Espaciador Externo (grueso ") 2 72000-XXX Delantera, Especifique Longitud en mm 1
18 58343-001 Soporte V de Silla 2 72001-XXX Trasera, Especifique Longitud en mm 1
58440-001 Kit de Servicio Tornillos de Placa V, Un Lado, **Kit de Dos Piezas, Espdrrago/Espdrrago
Incluye Claves Nos. 19-21 60218-000 * ULTRA ROD, Incluye Claves No 35a
19 50764-006 Tornillo Hexagonal 34"-10 UNC-2A 8 | 34 **Barra de Torsion Transversal 2
20 22962-001 Rondana %" 16 **Una Pieza, Tipo Espdrrago/Conico,
21 49842-000 Tuerca de Seguridad %"-10 UNC-2B 8 Especifique Longitud en mm
22 60680-003L  Amortiguador 4 62350-XXX  ULTRA ROD, Incluye Claves No 350-36a
23 22962-001 Rondana %" 4 72350-XXX * ULTRA ROD PLUS, Incluye Claves No 35b-36b
24 30585-000 Tuerca de Seguridad Superior para 4 **Kit de Dos Piezas, Espdrrago/Conico
Amortiguador 5/8" 60215-000  ULTRA ROD, Incluye Claves No 350-36a
25 22962-004 Rondana Superior para Amortiguador /" 4 65781-000 » ULTRA ROD PLUS, Incluye Claves No 35b-36b
26 a Ensamble de Viga Igualadora 2| 35 Buje, Tipo Espdrrago 4
58494-001 HN 462, 54" Tipo sin Lainas a 47691-000 ULTRA ROD
58494-002 HN 462, 54" Tipo con Lainas b 64400-002L ULTRA ROD PLUS
58494-005 HN 402/462, 60" Tipo sin Lainas 36 Buje, Tipo Conico 2
58494-006 HN 402/462, 60" Tipo con Lainas a 64697-000H ULTRA ROD
58494-009 HN 402/462,72.5" Tipo sin Lainas b 64400-004L ULTRA ROD PLUS
58494-010 HN 402/462, 72.5" Tipo con Lainas 37 22186-000 Soporte al Chasis para Barra de Torsion 4
b 59973-003 HN 522, 54" Tipo con Lainas 38 45045-003 Placa de Refuerzo (para Barra de Torsion) 2
39 ****Soporte de la Barra Transversal del Eje 2
40 49689-000 Laina de Barra de Torsion (Como se requiera)
NoMosirado 70867-001 P-80 Lubricante para Buje de Barra de Torsion
10 ml. (por cada buje)

NOTA:

Los soportes de viga igualadora para ejes motrices son suministrados por el fabricante del eje.
Clave incluida en el ensamble solamente, no se vende por separado.

**El nimero de parte Hendrickson estd estampado en la barra de torsién para identificacion. Asegdrese de incluir el ndmero de sufijo cuando ordene, este
ndmero indica la longitud de la barra. Las barras ULTRA ROD de Hendrickson de 2 piezas pueden ser usadas para obtener la longitud deseada. Consulte la
publicacion 45745-148SP.

** Barras de torsion transversales son obligatorias para la suspension HN independientemente del espacio entre ejes. Consulte la literatura No.
59310-004SP para mds informacion.
**No suministrado por Hendrickson, usado sélo para referencia. Consulte al fabricante del vehiculo para mas informacién. Hendrickson no es responsable
por componentes suministrados por el fabricante del vehiculo.

FIGURA 1 Ensamble de Silla (Clave No. 1) Localice el nimero de parte en el Ensamble de la Silla © el ndmero NIV y altura de la silla (para verificacion de
la parte) Si el nimero de ensamble de la silla no es legible o esta disponible, contacte al fabricante del camidn para el nimero de parte. ¢ Tiene preguntas?
Contacte al drea de refacciones Hendrickson.

VISTA LATERAL

Posicion del nimero
de parte del Ensamble
de la Silla

Parte Inferior del Chasis T

€ de Hueco exiremo—l ;/

Altura de la Silla
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HN® 402/462/522 - Vehiculos fabricados entre 9/98 y 11/00

CLAVE NO.PARTE DESCRIPCION *CANT. | CLAVE NO.PARTE DESCRIPCION *CANT.
1 HN 402/462/522 Ensamble de Silla, Ver 2 c Ensamble de Viga Igualadora 2
Figura 1 en Pdgina 3, Incluye Claves Nos. 2-19 57889-004 HN 402, 52" Tipo sin Lainas
60686-0XX 16%2",17%",6 18%." 57889-005 HN 402, 52" Tipo con Lainas
58650-0XX 20" 6 22" 57889-001 HN 402/462, 54" Tipo sin Lainas
2 60879-000L  Kit de Servicio Fuelle Principal, Un Juego, (2 pzas) 57889-002 HN 402/462, 54" Tipo con Lainas
3 25114011 Tornillo 7/16"-20 UNF 1.25" 32 | 28 Kit de Servicio Buje Bar Pin, Por Extremo,
4 48949-000 Tuerca de Seguridad 7/4¢"-20 UNF-2B 32 Incluye Claves Nos. 29-33
5 22962-027 Rondana 7/¢" 64 34013-088L Tipo Lainas
57974-012 Kit de Servicio Fuelle Auxiliar, Juego por Eje 34013-188L Giratorios, Tipo Laina
Incluye Claves Nos. 6, 9-11 29 *Buje Extremo Bar Pin 4
6 58947-000 Ensamble de Fuelle Auxiliar 2 |30 Laina de Bar Pin 8
7 58960-001 Laina de Ajuste de Fuelle Auxiliar 6 50130-000 0.19"/0.19"
8 58196-004 Tornillo de Cabeza Redonda ¥2"-13 UNC 2.25" 4 50131-000 0.25"0.12" (No Mostrado)
9 24531-016 Tornillo /2"-13 UNC 3.50" 4 131 48941-000 Tornillo Hexagonal 1"-8 UNC 6.0" 4
10 22962011 Rondana %2" 12 | 32 22962-008 Rondana Endurecida 1" 8
11 49846-000 Tuerca de Seguridad %2"-13 UNC-2A 8 | 33 48942-000 Tuerca de Seguridad 1"-8 UNC 4
12 57878-003 Cinto de Rebote 2 | 34 Barra de Torsion Longitudinal
13 60639-000 Ensamble de Placa de Anclaje, Incluye Claves 4 **Una Pieza, Tipo Espdrrago/Espdrrago
Nos. 14-15, Reemplaza a 59779-000  ULTRA ROD, Incluye Claves No 36a
14 *Rondana de 2" 8 62000-XXX Delantera, Especifique Longitud en mm 1
15 *Tuerca de Seguridad de 2"-13 UNC-2A 8 62001-XXX Trasera, Especifique Longitud en mm 1
16 58948-001 Placa de Montaje de Fuelle Auxiliar 2 » ULTRA ROD PLUS, Incluye Claves No 36b
Reemplaza a 58948-000 72000-XXX Delantera, Especifique Longitud en mm 1
17 58949-000 Espaciador para Placa de Montaje de 4 72001-XXX Trasera, Especifique Longitud en mm 1
Fuelle Auxiliar de %" **Kit de Dos Piezas, Espdrrago/Espdrrago
18 58524-000 Placa de Montaje de Cinto de Rebote de 7/s" 2 60218-000 * ULTRA ROD, Incluye Claves No 36a
19 58343-001 Soporte V de Silla 2 | 35 ***Barra de Torsion Transversal 2
Reemplaza a 58343-000 **Una Pieza, Tipo Espdrrago/Conico,
58440-001 Kit de Servicio Tornillos de Placa V, Un Lado, Especifique Longitud en mm
Incluye Claves Nos. 20-22 62350-XXX  ULTRA ROD, Incluye Claves No 360-37a
20 50764-006 Tornillo Hexagonal 34"-10 UNC-2A 8 72350-XXX « ULTRA ROD PLUS, Incluye Claves No 36b-37b
21 22962-001 Rondana %" 16 **Kit de Dos Piezas, Espdrrago/Conico
22 49842-000 Tuerca de Seguridad %"-10 UNC-2B 8 60215-000  ULTRA ROD, Incluye Claves No 360-37a
23 60680-003L  Amortiguador 4 65781-000 * ULTRA ROD PLUS, Incluye Claves No 36b-37b
24 22962-001 Rondana %" 4 | 36 Buje, Tipo Espdrrago 4
25 30585-000 Tuerca de Seguridad Superior para 4 a 47691-000 ULTRA ROD
Amortiguador %s" 4 b 64400-002L ULTRA ROD PLUS
26 22962-004 Rondana Superior para Amortiguador /" 4 | 37 Buje, Tipo Conico 2
27 a Ensamble de Viga Igualadora 2 a 64697-000H ULTRA ROD
58494-001 HN 462, 54" Tipo sin Lainas b 64400-004L ULTRA ROD PLUS
58494-002 HN 462, 54" Tipo con Lainas 38 22186-000 Soporte al Chasis para Barra de Torsion 4
58494-005 HN 402/462, 60" Tipo sin Lainas 39 45045-003 Placa de Refuerzo (para Barra de Torsion) 2
58494-006 HN 402/462, 60" Tipo con Lainas 40 ****Soporte de la Barra Transversal del Eje 2
58494-009 HN 402/462, 72.5" Tipo sin Lainas 41 49689-000 Laina de Barra de Torsion (Como se requiera)
58494-010 HN 402/462,72.5" Tipo con Lainas NoMosirado 70867-001 P-80 Lubricante para Buje de Barra de Torsion
b 59973-003 HN 522, 54" Tipo con Lainas 10 ml. (por cada buje)

NOTA:  Los soportes de viga igualadora para ejes motrices son suministrados por el fabricante del eje.

* Clave incluida en el ensamble solamente, no se vende por separado.

** El nimero de parte Hendrickson estd estampado en la barra de torsién para identificacion. Asegadrese de incluir el nimero de sufijo cuando ordene,
este nGmero indica la longitud de la barra. Las barras ULTRA ROD de Hendrickson de 2 piezas pueden ser usadas para obtener la longitud deseada.
Consulte la publicacién 45745-148SP.

* Barras de forsion fransversales son obligatorias para la suspension HN independientemente del espacio entre ejes. Consulte la literatura No.
59310-004SP para mds informacion.

*** No suministrado por Hendrickson, usado s6lo para referencia. Consulte al fabricante del vehiculo para mas informacion. Hendrickson no es

responsable por componentes suministrados por el fabricante del vehiculo.

17730-227SP
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HN® 402/462/522 - Vehiculos fabricados entre 4/96 y 8/98 H
CLAVE NO.PARTE DESCRIPCION *CANT. | CLAVE NO.PARTE DESCRIPCION *CANT.
1 HN 402/462/522 Ensamble de Silla, Ver 2 123 22962-004 Rondana %" 4
Figura 1 en Pdgina 3, Incluye Claves Nos. 2-15 Kit de Servicio Buje Bar Pin, Por Extremo,
60686-0XX 16%"177%",6 182" Incluye Claves Nos. 25-29
58650-0XX 20" 6 22" 34013-088L Tipo Lainas
2 60879-000L  Kit de Servicio Fuelle Principal, Un Juego, (2 pzas) 34013-188L Giratorios, Tipo Laina
3 25114-011 Tornillo 7/16"-20 UNF 1.25" 32 | 24 *Buje Extremo Bar Pin 4
4 48949-000 Tuerca de Seguridad 7/4¢"-20 UNF-2B 32 | 25 Laina de Bar Pin 8
5 22962-027 Rondana 7/¢" 64 50130-000 0.19"/0.19"
6 Ensamble de Fuelle Auxiliar (58189-000 2 50131-000 0.25"/0.12" (No Mostrado)
ya no disponible, ver kit de conversion 26 48941-000 Tornillo Hexagonal 1"-8 UNC 6.0" 4
No.57974-011 mds abajo) 27 22962-008 Rondana Endurecida 1" 8
7 57993-002 Laina de Ajuste de Fuelle Auxiliar 6 | 28 48942-000 Tuerca de Seguridad 1"-8 UNC 4
8 58196-002 Tornillo de Cabeza Redonda ¥2"-13 UNC 4 129 Barra de Torsion Longitudinal
9 24531-017 Tornillo Hexagonal 2"-13 UNC-2A 4 **Una Pieza, Tipo Espdrrago/Espdrrago
10 22962011 Rondana 2" 16  ULTRA ROD, Incluye Claves No 32a
11 49846-000 Tuerca de Seguridad %"-13 UNC-2A 12 62000-XXX Delantera, Especifique Longitud en mm 1
12 57878-003 Cinto de Rebote 2 62001-XXX Trasera, Especifique Longitud en mm 1
13 58524-000 Placa de Montaje de Cinto de Rebote 2 « ULTRA ROD PLUS, Incluye Claves No 32b
14 60639-000 Ensamble de Placa de Anclaje, Incluye 2 72000-XXX Delantera, Especifique Longitud en mm 1
Tornillos, Reemplaza a 59779-000 72001-XXX Trasera, Especifique Longitud en mm 1
15 58343-001 Soporte V de Silla 2 **Kit de Dos Piezas, Espdrrago/Espdrrago
58440-001 Kit de Servicio Tornillos de PlacaV, Un Lado, 60218-000 * ULTRA ROD, Incluye Claves No 32a
Incluye Claves Nos. 16-18 30 ***Barra de Torsion Transversal 2
16 50764-006 Tornillo Hexagonal %4"-10 UNC-2A 8 **Una Pieza, Tipo Espdrrago/Conico,
17 22962-001 Rondana %" 16 Especifique Longitud en mm
18 49842-000 Tuerca de Seguridad %"-10 UNC-2B 8 62350-XXX  ULTRA ROD, Incluye Claves No 320-33a
19 Ensamble de Viga Igualadora 2 72350-XXX « ULTRA ROD PLUS, Incluye Claves No 32b-33b
58494-001 HN 462, 54" Tipo sin Lainas **Kit de Dos Piezas, Espdrrago/Conico
58494-002 HN 462, 54" Tipo con Lainas 60215-000 * ULTRA ROD, Incluye Claves No 320-33a
58494-005 HN 402/462, 60" Tipo sin Lainas 65781-000 * ULTRA ROD PLUS, Incluye Claves No 32b-33b
58494-006 HN 402/462, 60" Tipo con Lainas 31 Buje, Tipo Espdrrago 4
58494-009 HN 402/462,72.5" Tipo sin Lainas a 47691-000 ULTRA ROD
58494-010 HN 402/462, 72.5"Tipo con Lainas b 64400-002L ULTRA ROD PLUS
b 59973-003 HN 522, 54" Tipo con Lainas 32 Buje, Tipo Conico 2
c 57889-004 HN 402, 52" Tipo sin Lainas a 64697-000H ULTRA ROD
57889-005 HN 402, 52"Tipo con Lainas b 64400-004L ULTRA ROD PLUS
57889-001 HN 402/462, 54" Tipo sin Lainas 33 22186-000 Soporte al Chasis para Barra de Torsion 4
57889-002 HN 402/462, 54" Tipo con Lainas 34 45045-003 Placa de Refuerzo (para Barra de Torsion) 2
20 60680-003L  Amortiguador 4 | 35 ****Soporte de la Barra Transversal del Eje 2
21 22962-001 Rondana Superior para Amortiguador 34" 4 | 36 49689-000 Laina de Barra de Torsidn (Como se requiera)
22 30585-000 Tuerca de Seguridad Superior para 4 | NoMosirado 70867-001 P-80 Lubricante para Buje de Barra de Torsion
Amortiguador 5" 10 ml. (por cada buje)
NOTA: Los soportes de viga igualadora para ejes motrices son suministrados por el fabricante del eje.

Clave incluida en el ensamble solamente, no se vende por separado.

**El ndmero de parte Hendrickson estd estampado en la barra de torsién para identificacion. Asegdrese de incluir el ndmero de sufijo cuando ordene, este
ndmero indica la longitud de la barra. Las barras ULTRA ROD de Hendrickson de 2 piezas pueden ser usadas para obtener la longitud deseada. Consulte la
publicacion 45745-148SP.

Barras de forsion transversales son obligatorias para la suspensién HN independientemente del espacio entre ejes. Consulte la literatura No.
59310-004SP para mds informacion.

No suministrado por Hendrickson, usado sélo para referencia. Consulte al fabricante del vehiculo para mas informacion. Hendrickson no es responsable
por componentes suministrados por el fabricante del vehiculo.

sokokok

Clave No. 6 Kit de Conversion de Fuelle Principal No. 57974-011

Juego por Eje - Incluye Partes 1-11

1 60314-000 Fuelle Auxiliar 2

2 58960-003 Laina de Ajuste de Fuelle Auxiliar 6

3 58196-006 Tornillo de Cabeza Redonda de %2"-13 UNC 4
de %"-13 UNC por 2.75"

4 24531016 Tornillo de 2"-13 UNC por 3.50" 4

5 22962-011 Rondana Endurecida de 2" 14

6 49846-000 Tuerca de Seguridad de ¥%2"-13 UNC 14

7 57878-003 Cinto de Rebote 2

8 64700-000 Ensamble de Placa de Anclaje 4

9 58948-001 Placa de Monfaje de Fuelle Auxiliar 2

10 58949-000 Espaciador para Placa de Monfaje de 4
Fuelle Auxiliar de 4"

11 58524-000 Placa de Monfaje de Cinto de Rebote de 7" 4
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HN® 400/460 - Vehiculos fabricados entre 3/96 y 9/97

CLAVE NO.PARTE DESCRIPCION *CANT. | CLAVE NO.PARTE DESCRIPCION *CANT.
1 58223-0XX Ensamble de Silla, Figura 1 en Pagina 9, 2 | 3l *Buje Extremo Bar Pin 4
Incluye Claves Nos. 2-9 32 Laina de Bar Pin 8
2 60879-000L  Kit de Servicio Fuelle Principal, Un Juego, (2 pzas) 50130-000 0.19"/0.19"
3 25114-011 Tornillo 7/16"-20 UNF 1.25" 32 50131-000 0.25"/0.12"
4 22962-027 Rondana 7/¢" 64 | 33 48941-000 Tornillo Hexagonal 1"-8 UNC 6.0" 4
5 48949-000 Tuerca de Seguridad 7/¢"-20 UNF-2B 32 | 34 22962-008 Rondana Endurecida 1" 8
6 57962-000 Ensamble de Fuelle Auxiliar 2 | 35 48942-000 Tuerca de Seguridad 1"-8 UNC 4
7 57993-002 Laina de Ajuste de Fuelle Auxiliar 4 | 36 44643-011 Cross Tube 1
8 57993-003 Laina de Ajuste de Fuelle Auxiliar 6 | 37 Barra de Torsion Longitudinal
9 24531-018 Tornillo 2"-13 UNC 1.75" 4 **Una Pieza, Tipo Espdrrago/Espdrrago
10 24531-019 Tornillo /2"-13 UNC 2.75" 8 * ULTRA ROD®, Incluye Claves No 3%9a
11 22962-014 Rondana 2" 40 62000-XXX Delantera, Especifique Longitud en mm 1
12 49846-000 Tuerca de Seguridad %2"-13 UNC 16 62001-XXX Trasera, Especifique Longitud en mm 1
13 57878-003 Cinto de Rebote 2  ULTRA ROD® PLUS®, Incluye Claves No 39b
14 57787-000 Placa de Anclaje 2 72000-XXX Delantera, Especifique Longitud en mm 1
15 24531-017 Tornillo %2"-13 UNC 2.25" 4 72001-XXX Trasera, Especifique Longitud en mm 1
16 57461-000 Soporte V de Silla 2 **Kit de Dos Piezas, Espdrrago/Espdrrago
58440-001 Kit de Servicio Tornillos de PlacaV, Un Lado, 60218-000 * ULTRA ROD, Incluye Claves No 39a
Incluye Claves Nos. 17-19 38 ***Barra de Torsion Transversal 2
17 50764-006 Tornillo Hexagonal 3/2"-10 UNC-2A 8 **Una Pieza, Tipo Espdrrago/Conico,
18 22962-001 Rondana %/4" 16 Especifique Longitud en mm
19 49842-000 Tuerca de Seguridad %/4"-10 UNC-2B 8 62350-XXX * ULTRA ROD, Incluye Claves No 390-40a
20 60680-003L  Amortiguador 4 72350-XXX « ULTRA ROD PLUS, Incluye Claves No 39b-40b
21 22962-001 Rondana %" 4 **Kit de Dos Piezas, Espdrrago/Conico
22 30585-000 Tuerca de Seguridad Superior para 4 60215-000 * ULTRA ROD, Incluye Claves No 390-40a
Amortiguador 5/8" 65781-000 * ULTRA ROD PLUS, Incluye Claves No 39b-40b
23 22962-004 Rondana Superior para Amortiguador /8" 4 | 39 Buje, Tipo Espdrrago 4
24 58227- Ensamble de Viga Igualadora, Especifique 2 a 47691-000 ULTRA ROD
Longitud, Incluye Claves Nos. 11-15, 25-31 b 64400-002L ULTRA ROD PLUS
25 22962-028 Rondana %" 4 | 40 Buje, Tipo Conico 2
26 49972-000 Buje de Nylon 2 a 64697-000H ULTRA ROD
27 49983-000 Tuerca de Seguridad %"-20 UNC 2 b 64400-004L ULTRA ROD PLUS
28 50698-000 Tornillo %4"-20 UNC 4.50" 2 | 41 22186-000 Soporte al Chasis para Barra de Torsion 4
29 56910-000 Tapa de Camisa Central 2 | 42 45045-003 Placa de Refuerzo 2
30 Kit de Servicio Buje Bar Pin, Por Exiremo, 43 ****Soporte de la Barra Transversal del Eje 2
Incluye Claves Nos. 31-35 44 49689-000 Laina de Barra de Torsion (Como se requiera)
34013-088L Tipo Lainas NoMostrado  70867-001 P-80 Lubricante para Buje de Barra de Torsion
34013-188L Giratorios, Tipo Laina 10 ml. (por cada buje)
NOTA:  Los soportes de viga igualadora para ejes motrices son suministrados por el fabricante del eje.

* Clave incluida en el ensamble solamente, no se vende por separado.

** El nimero de parte Hendrickson estd estampado en la barra de torsion para identificacion. Asegdrese de incluir el ndmero de sufijo cuando ordene,
este nGmero indica la longitud de la barra. Las barras ULTRA ROD de Hendrickson de 2 piezas pueden ser usadas para obtener la longitud deseada.
Consulte la publicacion 45745-148SP.

* Barras de forsion fransversales son obligatorias para la suspension HN independientemente del espacio entre ejes. Consulte la literatura No.
59310-004SP para mds informacion.

*** No suministrado por Hendrickson, usado s6lo para referencia. Consulte al fabricante del vehiculo para mas informacion. Hendrickson no es
responsable por componentes suministrados por el fabricante del vehiculo.

17730-227SP
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SECCION 6

Mantenimiento Preventivo

Hendrickson recomienda que el mantenimiento preventivo se realice regularmente para
asegurar que todos los componentes funcionen a su mdaxima eficiencia. Los programas
adecuados de mantenimiento preventivo ayudardn a controlar los costos de reparacion, a
reducir los periodos de inactividad y a proporcionar una operacion segura y confiable. A todo el
equipo nuevo se le debe realizar una inspeccion inicial antes de que entre en servicio.

INTERVALOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO RECOMENDADOS POR

HENDRICKSON

m INSPECCION DE PRE-ENTREGA — Primeras 100 millas/150 kilémetros
Millas/Km totales de la suspension.

1. Inspeccione visualmente la suspension para comprobar el ensamble correcto.

2. Verifique el forque correcto en toda la tornilleria, especialmente en las conexiones del
extremo de la viga igualadora.

3. Ajuste las lainas del fuelle auxilliar a la especificacion requerida; el nimero de lainas
depende del siguiente criterio:
m  Peso del vehiculo vacio
m  Aplicacion del vehiculo
m  Estabilidad de rodado comparada con los requisitos de manejo

4. Verifique que la alineacion lateral de los ejes se encuentre dentro de las tolerancias del
fabricante del vehiculo (consulte las instrucciones correspondientes del fabricante del
vehiculo).

m INSPECCION - 1,000 millas/1,600 kilémetros de la pre-entrega o servicio de la

S

suspension
Inspeccione visualmente los componentes de la suspension. Revise:
m  El funcionamiento correcto de la suspension
m  Para detectar senales de movimiento inusual, componentes flojos o faltantes
m  Para detectar sefales de contacto abrasivo o adverso con otros componentes
®m  Para detectar piezas dafiadas, dobladas o agrietadas

Verifique el torque correcto en toda la tornilleria, especialmente en las conexiones del
extremo de la viga igualadora.

MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Cada tres meses inspeccione los fuelle auxiliares y los fuelles principales.

Cada seis meses inspeccione las conexiones del extremo de la viga igualadora.
Cada doce meses:

a. Inspeccione visualmente la suspension para comprobar el ensamble correcto.

b. Verifique el torque correcto en toda la fornilleria, especialmente en las conexiones del
extremo de la viga igualadora.

c. Verifique que la alineacion lateral de los ejes se encuentre dentro de las tolerancias
del fabricante del vehiculo (consulte las instrucciones correspondientes del fabricante
del vehiculo).

d. Inspeccione visualmente los componentes de la suspension. Verifique lo siguiente y
reemplace los componentes seglin sea necesario:

m  El funcionamiento correcto de la suspension

Mantenimiento Preventivo
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m  Para detectar senales de movimiento inusual, componentes flojos o faltantes
m  Para detectar sefales de contacto abrasivo o adverso con otros componentes
m  Para detectar piezas dafiadas, dobladas o agrietadas

INSPECCION DE COMPONENTES

Las siguientes inspecciones se debe realizar en la pre-entrega del vehiculo y en ofros intervalos
que se pueden especificar. Inspeccione visualmente todas las piezas de la suspension para
detectar sefnales de desgaste, dano o movimiento. Busque piezas dobladas o agrietadas.
Reemplace todas las piezas desgastadas o dafadas.

NOTA IMPORTANTE

Reemplace todas las piezas desgastadas o dafiadas.

Fuelle auxiliar y fuelle principal — Vea Inspeccion del fuelle auxiliar y del fuelle principal
en esta seccion.,

Ensamble de viga igualadora — Revise la condicion general de la viga igualadora para
detectar grietas, golpes, abolladuras u otros danos en los bordes exteriores de la viga.
Revise las conexiones de los extremos de la viga cada seis meses para detectar rasgaduras
0 abultamiento severo. Revise para detectar cualquier contacto de metal contra metal en
las uniones con buje. Reemplace todas las piezas desgastadas o dafadas.

Tornilleria — Toda la tornilleria se debe inspeccionar en la pre-entrega del vehiculo,
durante las primeras 1,000 millas y cada doce meses de ahi en adelante. Busque si hay
tornillos flojos o dafados en la suspension completa. Aseglrese de que todos los fornillos
estén apretados a un valor de torque dentro del rango de torque especificado. Para los
requisitos de torque recomendados por Hendrickson, vea Tabla de especificaciones de
torque en esta publicacion. Utilice un torquimetro calibrado para verificar el torque en la
direccion de apriete.Tan pronfo como el fornillo empiece a moverse, registre el torque. Si
es necesario corrija el torque. Reemplace toda la tornilleria desgastada o dafada.

NOTA

Hendrickson recomienda el uso de pernos grado 8, tuercas de seguridad grado C y rondanas
endurecidas para fodos los componentes adjuntos de la suspension.

Ensamble de Silla — Revise que toda la tornilleria de sujecion tenga el forque correcto.
Inspeccione visualmente la silla para detectar sefiales de movimiento en el chasis o por
dano. Inspeccione el drea alrededor de las escuadras de refuerzo la silla para detectar
grietas. Las sillas con una sola escuadra de refuerzo central pueden tener la soldadura de
la escuadra de refuerzo central reparada y un soporte de refuerzo central instalado. Para
los detalles especificos, consulte la literatura de Hendrickson ndmero 59310-006.

Amortiguadores — Busque cualquier sefial de abolladura o fuga. El rocio no se considera
una fuga. Vea Inspeccion del amortiguador en esta seccion.

Barra de torsion — Todas las barras de torsidn se deben inspeccionar cada seis meses para
detfectar holgura, hule desgarrado o cortado, bujes salidos y que los fodos los fornillos estén
apretados con el torque correcto. Inspeccione para detectar barras de torsion dobladas,
agriefadas o rofas y también agujeros extremos que tengan una forma "ovalada" alargada.
Si existe contacto de metal contra metal en la union del buje, esto es una sefal de desgaste
excesivo del buje y éste debe reemplazarse. Reemplace todas las piezas desgastadas o
danadas.

Soporte en V — Levante el chasis del vehiculo e inspeccione visualmente el soporte en
V para defectar desgaste o dafio. Busque desgaste excesivo o grietas en la superficie de
contacto del fuelle auxiliar del soporte en V. Reemplace todas las piezas desgastadas o
danadas.

Desgaste y daiio — Inspeccione todas las partes de la suspension para detectar desgaste
y dano. Busque piezas dobladas o agrietadas. Reemplace todas las piezas desgastadas o
danadas.

17730-227SP
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Para ofros requerimientos de mantenimiento preventivo, vea las publicaciones correspondientes
del fabricante del vehiculo.

SOPORTE DEL EJE

Los soportes del eje son suministrados y soldados en posicion por el fabricante del vehiculo o
del eje.

FIGURA 6-1 FIGURA 6-2
Dimensiones de la Pierna del Pierna del Soporte del eje*
Soporte del eje*

Revise

por fracturas
en estas
ubicaciones

[
2.313"(58.74mm);, .

2.263" (57.48 mm) * Soporte del eje tipico mostrado

m Al inspeccionar la conexion del extremo de la viga igualadora también inspeccione
los soportes del eje para detectar dafo o grietas; vea la Figura 6-1. Mida la dimension
que se muestra en la Figura 6-1; cualquier soporte del eje que se encuentre daiado o
agrietado se debe reparar o reemplazar. Para las instrucciones de inspeccion, reparacion
y reemplazo de componentes, consulte al fabricante del vehiculo.

= Cuando una viga igualadora se desmonta para reparacién, o cuando una inspeccion
de la conexion del extremo de la viga igualadora revela movimiento, mida la distancia
entre las patas del soporte del eje para comprobar el ancho correcto. Para la ubicacion de
la medicion y las dimensiones, consulte la Figura 6-2.Un soporte del eje fuera del rango de
medicion se debe reparar o reemplazar. Para las instrucciones de inspeccion, reparacion
y reemplazo de componentes, consulte al fabricante del vehiculo.

CONEXION DEL EXTREMO DE LA VIGA IGUALADORA

Cuando un vehiculo se encuentra en el taller para un trabajo de reparacion mayor o cada seis
meses, 10 que ocurra primero, €s necesaria una inspeccion de la conexién del extremo de la
viga. También es recomendable la inspeccion visual periddica realizada por el conductor o
el personal de servicio. Las condiciones de operacion fuera de carretera y de servicio severo
requieren inspecciones mas frecuentes que la operacion de servicio en carretera.

NOTA

La conexion del extremo de la viga igualadora requiere que la tornilleria se encuentre apretada
a las especificaciones de torque para mantener la carga de sujecion de las patas del soporte
del eje en el bar pin.Todo movimiento del buje lo ajusta la deflexion del hule.

INSPECCION VISUAL
1. Bloquée las llantas.

2. Inspeccione visualmente los componentes de la suspension para detectar sefiales de
movimiento o desgaste excesivo.

m  Inspeccione las lainas de alineacion en el extremo de la viga igualadora para detectar
holgura. Golpee ligeramente las lainas de alineacion para ver si se pueden mover. Si
se detecta movimiento, consulte Reapriete de la tornilleria del bar pin en la seccion
Reemplazo de componentes de la viga igualadora.

Mantenimiento Preventivo
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m  Inspeccione la conexion del exiremo de la viga igualadora para detectar sefiales de
desgaste excesivo u holgura.
TIP DE SERVICIO Una conexion del extremo de la viga igualadora que estd visiblemente mds limpia que las ofras
conexiones puede indicar una conexion floja.
m  Busque hule desgastado, deshilachado o deformado en el buje extremo de la viga;
vea la Figura 6-3.
m  Observe que la viga igualadora esté abajo de la percha de la viga; vea la Figura 6-3.
FIGURA 6-3
BUENO EL BUJE BUJE DESGASTADO
Soporte del Eje Soporte del Eje
Un buje en
BUEN ESTADO estard desalineado
estard centrado del centro del
en el soporte del soporte del eje y
eje y en el agujero del agujero extremo
extremo de la viga de laviga
m  Siestd desalineada visualmente, se debe realizar una prueba con un gato. Coloque un
gato debajo de cada extremo de la viga como se muestra. Levante el gato para revisar
si hay movimiento en las conexiones o hule de los componentes, vea la Figura 6-4.
FIGURA 6-4
NOTA El claro en cada lado del hule visible en la parte inferior Soporte del Eje

/) ADVERTENCIA

del buje extremo es normal, vea la Figura 6-4,y no es
una indicacién para reemplazar el buje. Debido a que
todos los bujes extremos de hule estdn en compresion,
con la camisa de metal de carga en el lado superior, el
lado inferior del hule se libera ligeramente, permitiendo
al hule moverse hacia dentro, y aparece un claro.

INSPECCION FISICA

SI EL MOVIMIENTO DEL BAR PIN O LA HOLGURA SON
NOTORIOS EN EL AGUJERO DEL EXTREMO DE LA VIGA
IGUALADORA, NO OPERE EL VEHICULO. REEMPLACE LOS
BUJES EXTREMOS DE HULE Y TODAS LAS PIEZAS DE LA
CONEXION. LA CONDICION ANTERIOR PUEDE PRODUCIR REPARACIONES COSTOSAS, TIEMPO DE
INACTIVIDAD, POSIBLE SEPARACION DE LOS COMPONENTES, PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO,
DANO A LA PROPIEDAD O LESIONES.

1. Si se detecta movimiento del bar pin u holgura en el agujero del extremo de la viga
igualadora, NO opere el vehiculo. Reemplace los bujes extremos de la viga igualadora y
todas las piezas de la conexién. Consulte la seccion Reemplazo de componentes de esta
publicacion.

2. Revise y registre los valores de torque, como se reciben, para cada tornillo de 1" del bar
pin; vea la Figura 6-5. Corrija los valores de torque segln sea necesario, asegurdandose de
que fodos los tornillos estén apretados a:

m  Apriete las tuercas de seguridad a & 450-600 libras pie o
m  Apriete los tornillos de cabeza redonda a & 500-650 libras pie de torque

3. Vuelva a revisar las conexiones del extremo de la viga igualadora para detectar senales
de holgura.

Separacion de
hule del buje
extremo Bar Pin

17730-227SP
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m  Inspeccione las lainas de alineacion en el extremo de la viga igualadora para detectar
holgura. Golpee ligeramente las lainas de alineacion para ver si se pueden mover. Si
se defecta movimiento, consulte Reapriete de la tornilleria del bar pin en la seccion
Reemplazo de componentes de la viga igualadora.

m  Inspeccione la conexion del exiremo de la viga igualadora para detectar sefiales de
desgaste excesivo u holgura.

NOTA

Una conexion del extremo de la viga igualadora que estd visiblemente mds limpia que las ofras
conexiones puede indicar una conexion floja.

4. Si adn se detecta holgura del bar pin u holgura en el agujero del extremo de la viga
igualadora, NO opere el vehiculo. Uno 0 mds componentes requerirdn reemplazo; vea la
seccion Reemplazo de componentes de esta publicacion.

FIGURA 6-5

/ Soporte del Eje \

Tuerca de Seguridad 1",
: Apriete a
‘ 450-600 pie-libras

@@\' : (/ de forque

@ K e N
Rondana 1—f 156 | . - 8, Rondana 1* ) s \“7@
i % Tornillo Hexagonal 1%
\_ Laina de Bar Pin Apriete a 500-650 pie-libras de torque )

BUJE EXTREMO DEL BAR PIN
FIGURA 6-6

Una indicacion de que el buje extremo del bar pin
necesita reemplazo es cuando ocurre una o0 mas de
las siguientes condiciones:

m Lo inspeccion visual de las dreas de contacto
(las dreas de cara plana donde el bar pin hace
contacto con el soporte del eje) revela sefales

Agujero del
Tornillo

de desgaste excesivo. Si el espesor entre las | Area de
dreas de contacto del bar pin mide menos de | | Contacto
1.874", el buje exiremo del bar pin necesita —1.874"—»

reemplazo; vea la Figura 6-6. Si la medida del bar pin es menor a 1.874",

m Lo inspeccion visual de los orificios parg  © "eemplazo del componente es requerido.

tornillos en el bar pin revela sefiales de elongamiento o desgaste; vea la Figura 6-6.

LAINA DEL BAR PIN

Una indicacion de que las lainas del bar pin necesitan reemplazo es cuando ocurre una 0 mas

de las siguientes condiciones:

m  Lainspeccion visual de las dreas de contacto, vea la Figura 6-7, en la laina revela sefales
de desgaste excesivo.

m  Siel espesor de cualquier pata en la laina es menor que la medicion que se muestra en
la Figura 6-7, se necesita el reemplazo de la laina del bar pin.
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FIGURA 6-7
. Espesor
~ i~Espesor original de la ﬁfl"’ﬁrsg Ndmero de
de Pierna pata de la requerido parte
laina g

" 0.123" (3.1 mm) = 50131-000

%e" 0.186" (4.7 mm) = 50130-000

Area de CoNIOCIO  yyos1ago arte No. 50130000 3 0.248" (6.3 mm) |~ 50131-000

%" 0.371" (9.4 mm)  57026-000

BARRA DE TORSION LONGITUDINAL Y TRANSVERSAL

LAS SUSPENSIONES HN INCORPORAN BARRAS LONGITUDINALES Y TRANSVERSALES PARA LA
ESTABILIDAD DEL VEHICULO. SI ESTOS COMPONENTES SE DESCONECTAN O NO FUNCIONAN, NO
SE DEBE OPERAR EL VEHICULO. NO ACATAR ESA INSTRUCCION PUEDE DAR COMO RESULTADO EL
MANEJO ADVERSO DEL VEHICULO, LA PERDIDA DE CONTROL DE ESTE, POSIBLE CONTACTO DE LA
LLANTA CON EL CHASIS, DANO PREMATURO DEL COMPONENTE O LESIONES GRAVES.

Es necesario inspeccionar todas las barras de torsion para detectar holgura mediante uno de
los siguientes métodos.

m  Método 1 — Para aplicaciones de fractos solamente con los frenos aplicados, balancée
lentamente el vehiculo vacio con corriente mientras un mecdnico revisa visualmente la
accion en los dos extremos.

m  Método 2 — Con el vehiculo apagado, se puede realizar una verificacion de palanca
con una barra colocada debajo de cada extremo de la barra para apalancar con presion
aplicada.

Inspeccione visualmente los bujes de la barra de torsion para detectar hule rasgado o cortado,
e inspeccione para defectar barras de tforsion dobladas, agrietadas o rotas y fambién agujeros
extremos que tengan una forma alargada “ovalada”. Cualquiera de estas condiciones requiere
el reemplazo del componente.

NOTA

Para la longitud correcta de la barra de torsion, consulte las instrucciones de servicio del
fabricante del vehiculo.

La longitud de la barra de torsion la determina el fabricante del camidn para los dngulos
Optimos del eje motriz. Las barras de torsion longitudinales controlan estos dngulos y también
absorben las fuerzas de aceleracion y de frenado. El fabricante del vehiculo o el fabricante
del eje proporciona y suelda los soportes de montaje en los extremos del eje de las barras
de torsion en su posicion en las fundas de eje. También estd disponible una barra de torsion
de dos piezas para cortar y soldar a la longitud deseada; consulte la publicacion Hendrickson
45745-148.

La tornilleria de sujecion del extremo de la barra de torsion de montaje tipo espdrrago 1os
suministra el fabricante del vehiculo. Es importante que el torque de las tuercas de seguridad
se revise durante el servicio de mantenimiento preventivo. Para |os valores de torque, siga las
especificaciones del fabricante del vehiculo.

NOTA

Para la suspension Hendrickson se recomiendan tornillos grado 8, rondanas planas endurecidas
y tuercas de seguridad grado C para utilizarse en todos los componentes adjuntos de la barra
de torsién de montaje tipo espdrrago.

La barra longitudinal es de montaje tipo espdrrago/espdrrago y la barra fransversal es de
montaje fipo espdrrago/conico, como se muestra en la Figura 6-8.
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FIGURA 6-8

_ < Longitud
Ya sea que os bujes sean

de montaje tipo espdrrago o %
de montaje tipo conico, (ved
la Figura 6-8) se pueden
reemplazar extrayendo el .
buje desgastado e instalando Conico Espdrrago
un buje original Hendrickson

nuevo. Consulte la seccidn Barra de Torsién Longitudinal o Transversal
Reemplazo de componentes

de esta publicacion.

FUELLE PRINCIPAL

Inspeccione los cuatro fuelles principales en forma periddica. La condicion de servicio y de
desempenio reales de los fuelles principales pueden variar dependiendo de la configuracion,
la operacidn, el servicio y otros factores de la suspension y del vehiculo. Los siguientes
lineamientos de inspeccion estdn planeados para ayudar a los operadores del vehiculo y al
personal de mantenimiento en la inspeccion de los fuelles principales y a determinar cudndo
se pueden necesitar los reemplazos. En caso de que un fuelle principal en un ensamble de viga
igualadora muestre sefiales de dano o desgaste excesivo, Hendrickson recomienda que ambos
fuelles principales instalados en ese ensamble de viga igualadora se reemplacen. Cuando se
reemplazan los fuelles principales en un sélo lado, el vehiculo puede inclinarse ligeramente.
Los fuelles principales nuevos tienden a asentarse en algin grado y regresan el vehiculo a su
condicion original. Se recomienda el siguiente procedimiento para la inspeccion adecuada.

1. Bloquée las llantas delanteras para evitar el movimiento del vehiculo durante la inspeccion
de la suspensién

2. Levante la parte trasera del vehiculo aproximadamente 4.0" - 5.0, (102 mm - 127 mm)
justo antes de levantar las llantas del piso y apoye con forres para auto.

3. Inspeccione todos los fuelles principales utilizando los siguientes criterios. Si se detectan
cortes, fisuras o la separacion de la unién en el hule, mida la profundidad del drea dafiada
utilizando una escala mecdnica de seis pulgadas para determinar si s necesario el
reemplazo.

m  Pueden estar presentes bordes doblados, con rebabas o voladizos de las placas de
metal del fuelle principal debido a un mal manejo en el servicio. Si el hule no estd
atrapado y no hay bordes de metal filosos haciendo contacto con la superficie libre
del hule, esta condicion es aceptable.

m  Los pliegues formados al doblar la superficie de hule bajo carga son aceptables. Estos
pliegues aparecen como firas en la superficie, pulidas por desgaste o cubiertas con
hule pegajoso.

®m Lo contaminacion menor de aceite y grasa en el hule debido a la operacion
del vehiculo es aceptable. Un cambio ligero en la forma del hule debido al
asentamiento permanente no debe confundirse con contaminacion de aceite y
grasa. Cierto reblandecimiento de la superficie de hule es aceptable. Sin embargo, las
protuberancias debido a la contaminacion son inaceptables y requerird el reemplazo
del fuelle principal. Mida los fuelles principales en estado sin carga. Si el didmetro
del hule del fuelle principal excede 8%" (222.25 mm), vea la Figura 6-9, entonces es
necesario el reemplazo del fuelle principal.

m  Los cortes o fisuras en el huele de mds de 3.0" (76 mm) de longitud y una profundidad
promedio de 1.0" (25.4 mm) no son aceptables y requieren el reemplazo del fuelle
principal. En particular, busque senales de cortes o fisuras en el hule en los puntos
indicados en la Figura 6-9 como “///////".
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FIGURA 6-10

11/00 - A la fecha

— 00

m  Laseparacion de una union del hule con una superficie de metal con una profundidad
de hasta 1%2" (38 mm) es aceptable. Si cualquier separacion de la unién es mayor
a 1%" (38 mm) de profundidad, se deben reemplazar ambos fuelles principales en
el lado afectado del vehiculo (vea la Figura 6-9). Se puede inspeccionar un fuelle
principal sin carga para detectar cualquier separacion de la unién midiendo los
puntos indicados en la Figura 6-9 como “///////. Durante la inspeccion, se puede
ignorar cualquier pelicula delgada u otro material de hule residual en las placas de
metal resultantes del proceso de moldeo.

FIGURA 6-9

FUELLE AUXILIAR

EVY

— 8%" (222.25 mm) Mdximo

] T

- 15"
J (38 mm)

S

Se requiere una inspeccion visual del fuelle auxiliar cada tres meses. Es aceptable tener
algunas raspaduras en los bordes inferiores del fuelle auxiliar debido al contacto con los fuelles
principales y/o el soporte en V. Si el fuelle auxiliar estd daiado, reemplace el fuelle auxiliar
como se describe en la seccion Reemplazo de componentes de esta publicacion.

Consulte la Tabla 6-1 para la altura normal y minima del fuelle auxiliar sin carga. Si la altura sin
carga disminuye por debajo de la altura minima sin carga como se muestra en la Tabla 6-1, se
requiere el reemplazo, vea la Figura 6-10.

Altura sin
- Carga

Fuelle /L
Auxiliar { & o\

Tabla 6-1

Fuelle
Auxiliar

4/96 - 9/98

- I»Altura sin §1
_ Carga .

= Altura sin
7 Carga

Fuelle
Auxiliar

Altura sin carga del fuelle auxiliar

Vehiculos fabricados entre No. de parte NORMAL MINIMA
) 60314-000 3%" (85.7 mm) 3" (76 mm)
Noviembre de 2000-A la fecha
65902-003 214" (53.9 mm) 11%¢6" (49.2 mm)
Septiembre de 1998-Noviembre de 2000 58947-000 4" (101.6 mm) 3"2" (88.9 mm)
Abril de 1996-Septiembre de 1998 58189-000 2%" (70.1 mm) 2" (50.8 mm)
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FIGURA 6-12

Soporte inferior o
superior danados

AMORTIGUADOR

Hendrickson utiliza amortiguadores Premium de larga duracion en todas las suspensiones HN.
Si es necesario el reemplazo del amortiguador, Hendrickson recomienda que los amortiguadores
se reemplacen con Partes Genuinas & Hendrickson idénticas para el servicio. No hacerlo
afectard el desempeno, la durabilidad de la suspension y anulard la garantia. La inspeccion del
amortiguador se puede efectuar realizando una prueba de calor y una inspeccion visual. Para
las instrucciones sobre el reemplazo del amortiguador, consulte la seccion Reemplazo de
componentes de esta publicacion. (No es necesario reemplazar los amortiguadores en pares
si un s6lo amortiguador requiere reemplazo.)

FIGURA 6-11

PRUEBA DE CALOR

1. Conduzca el vehiculo a velocidades moderadas
en un camino irregular durante un minimo de
quince minutos.

NO TOQUE EL AMORTIGUADOR, YA QUE PODRIA
LESIONARSE.

2. Toque ligeramente el cuerpo del amortiguador
con cuidado debajo del cubre polvo; vea la
Figura 6-11.

3. Toque ligeramente el chasis para tener una
referencia de la temperatura ambiente. Un
amortiguador caliente es aceptable, un
amortiguador frio se debe reemplazar.

4. Para inspeccionar una falla interna, desmonte y
agite el amortiguador sospechoso. Escuche el
sonido de fraqueteo de las piezas metdlicas en
el inferior. El tfraqueteo de las piezas metdlicas puede indicar que el amortiguador tiene
una falla interna.

INSPECCION VISUAL

Busque estos problemas potenciales al realizar una inspeccion visual. Inspeccione los
amortiguadores totalmente extendidos. Reempldcelos segin sea necesario.

-

a -

Buje inferior o superior  Cuerpo o cubre polvos ~ Amortiguador doblado  Ejemplo de instalacion
dafados dafados o abollado inadecuada: rondanas instaladas

al revés (si esta equipado)

INSPECCION VISUAL DE AMORTIGUADOR FUGADO VS.VAPORIZADO

No se debe realizar la inspeccion después de conducir en clima hdmedo o después de haber
lavado el vehiculo; los amortiguadores necesitan estar libres de agua. Muchos amortiguadores
frecuentemente se diagnostican incorrectamente como con falla. El vaporizado es el proceso
a través del cual cantidades muy pequenas de fluido del amortiguador se evaporan a una
alta temperatura de operacion a fravés del sello superior del amortiguador. Cuando el “vapor”
alcanza el aire exterior mds frio, se condensa y forma una pelicula en el exterior del cuerpo
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del amortiguador. El vaporizado es perfectamente normal y una funcién necesaria del
amortiguador. El fluido que se evapora a través del drea del sello ayuda a lubricar y prolongar
la vida del sello.

FIGURA 6-13
Un amortiguador que tiene fuga realmente y VAPORIZADO VS FUGA
necesita reemplazarse mostrard senales de fuga o .
de fluido en derrames desde el sello superior.  Vaporizado S Reemplazar -
Estas fugas se pueden ver facilmente cuando el oK Amortiguador A
amortiguador estd totalmente extendido, debajo Fugando
del cubre polvo del amortiguador. Busque estos
problemas potenciales al realizar una inspeccion
visual. Inspeccione los amortiguadores fotalmente
extendidos. Reempldcelos segln sea necesario.

Inspeccione

NOTA La suspension HN estd equipada con un sello con los
Premium en el amortiguador, sin embargo, este gg“n‘:mgt‘;ﬁ:;"’:
sello permitird que aparezca vaporizado en el extendidos

cuerpo del amortiguador (el vaporizado no es una
fuga y se considera aceptable).

Si el amortiguador estd danado, instale un amortiguador nuevo como se describe en la seccién
Reemplazo de componentes de esta publicacion.

CINTO DE REBOTE

El cinto de rebote, vea la Figura 6-14, ayuda a evitar la extension excesiva de los fuelles
principales durante la operacion normal del vehiculo. Se requiere una inspeccion visual
periodica de la cinfo de rebote cada seis meses. Si el cinto de rebote se desgarra, deshilacha o
estd danado, reemplace como se describe en la seccion Reemplazo de componentes de esta
publicacion.

FIGURA 6-14

11/00 - A la fecha 9/98 - 11/00 4/96 - 9/98
"‘ N

Placa de Montaje
de Cinto de
Cinfo de Rebote
Rebofe Cinfo de
Ensamble Ensamble Rebote
de Placa de Placa Ensamble
de Anclaje de Anclaje de Placa de
/_ Anclaje
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SECCION 7
Alineacioén y Ajustes

PROCEDIMIENTO DE INSPECCION DE ALINEACION DE EJE MOTRIZ

La alineacion adecuada es esencial para la maxima calidad de manejo, desempefio y vida
atil de las llantas. Si se observa desgaste excesivo o irregular en la llanta, se debe realizar el
siguiente procedimiento de alineacion recomendado como se describe a continuacion.

NOTA Solo se puede lograr la alineacion correcta del vehiculo cuando los ejes estdn alineados con la
linea central del vehiculo y los valores de caster, cdmber y toe del eje de direccion estdn dentro
de las especificaciones. Sin embargo, si el equipo de alineacion del eje no estd disponible, la
alineacion de los ejes motrices pueden verificarse realizando los siguientes pasos.

1. Utilice una bahia de trabajo con una superficie nivelada y plana.

2. Relaje la suspension moviendo lentamente el vehiculo hacia atrds y hacia adelante varias
veces en linea recta sin utilizar los frenos. Esto aflojard o soltard la suspension a medida
que se posiciona el vehiculo. Termine con todas las llantas colocadas en linea recta hacia
el frente.

3. NO aplique el freno de estacionamiento. Bloquée las llantas delanteras del vehiculo.

4. Verifique que todos los componentes de la suspension estén en buenas condiciones.
Repare o reemplace cualquier componente de la suspension desgastado o danado antes
de proceder con el proceso de alineacion.

5. Aseglrese de que todas las llantas del eje motriz sean del mismo tamano.

FIGURA 7-1
N —
6. Sujete firmemente una barra RECTA o
angulo de hierro de seis pies a través del
borde inferior del chasis como se muestra FRENTE

en la Figura 7-1. Seleccione una ubicacion
para la barra o dngulo de hierro lo mas
adelante posible del eje motriz donde no
interfieran los componentes.

7. Coloque perpendicularmente con
precision la barra o dngulo de hierro en
el chasis utilizando una escuadra de
carpintero.

8. Utilizando una cinta para medir, mida del
borde recto a la cara frontal de los brazos
del eje motriz delantero en ambos lados

del vehiculo como se muestra en la Figura JJ

71AYB Barra de Compds

Barra 0 Angulo

9. Calcule la diferencia entre las mediciones Ay B.

a. Si el eje motriz delantero estd dentro de las especificaciones del fabricante del
vehiculo, proceda a revisar el eje motriz tfrasero (Paso 11).

b. Sila alineacion del eje motriz delantero NO estd dentro de las especificaciones del
fabricante del vehiculo, entonces la alineacion de este eje DEBE corregirse ANTES de
la medicion de la alineacion del eje motriz trasero (Paso 11). Corrija la alineacion de
este eje siguiendo las instrucciones de alineacion del bar pin.

NOTA Debido a que el eje motriz restante se alineard con respecto al eje motriz delantero, es esencial
que el eje motriz esté alineado dentro de las especificaciones del fabricante del vehiculo antes
de la alineacion del eje motriz restante.

Alineacion y Ajustes 26 17730-227SP



Serie HN®

)
H

/) ADVERTENCIA

10. Utilizando una barra de compas, mida la distancia del centro de la espiga del eje motriz
delantero al centro de la espiga del eje motriz trasero en los dos lados del vehiculo; vea
la Figura 7-1,Cy D.

11. Cdlcule la diferencia entre las mediciones C y D.

a. Silas mediciones estdn dentro de las especificaciones del fabricante del vehiculo,
entonces la alineacion del eje motriz trasero es aceptable.

b. Sila alineacion del eje motriz trasero NO estd dentro de las especificaciones del
fabricante del vehiculo, entonces la alineacion de este eje DEBE corregirse. Corrija la
alineacion de este eje siguiendo las instrucciones de alineacion del bar pin.

12. Vuelva a revisar las mediciones para confirmar los ajustes. Repita los Pasos 9 al 12 hasta
lograr la alineacion correcta.

13. Cuando las alineaciones de todos los ejes motrices estén dentro de las especificaciones
del fabricante del vehiculo, entonces el procedimiento de alineacion estd completo.

ALINEACION DEL BAR PIN
FIGURA 7-2

La caracteristica de alineacion
consta de lainas de acero disefiadas Soporte del Eje
especialmente, con tolerancia
cerrada, que llenan el claro fotal
de %" (9.5 mm) entre el bar pin del

. ) Tuerca de
buje y las patas del soporte del eje. Seguridad 1" g

El claro se debe llenar colocando Apriete a
las lainas en el ensamble del buje 450-600 Ib.-pie
en una de las posiciones que se de torque
muestran en las Figuras 7-2 6 7-3. @)

Hendrickson tiene tres opciones de JJ@
disefio de laina para la alineacion, Rondana

nimero de parfe 50130-000 Endurecidal T

(provista), 50131-000 y 57026-000; Bar Pin R ~< p
vea la Figura 7-5. 32 0.

Laina de 4]V/ \'J, N
SE DEBE INSTALAR UNA LAINA DEL Bar Pin Tornillo Hexagonal 1%

BAR PIN EN CADA UBICACION DE

TORNILLO. SE DEBE UTILIZAR LA LAINA CON EL MISMO NUMERO DE PARTE CON LA MISMA
ORIENTACION EN LAS DOS UBICACIONES DE LOS TORNILLOS EN CUALQUIER BUJE EXTREMO. NO
INSTALE O APILE MAS DE UNA LAINA EN CADA UBICACION DE LOS TORNILLOS. UTILICE LAINAS
BAR PIN DE PARTES GENUINAS HENDRICKSON, NO UTILICE RONDANAS ESTANDAR. NO SEGUIR
ESTAS ADVERTENCIAS PUEDE DAR COMO RESULTADO LA ALINEACION INCORRECTA DEL VEHICULO,
FRACTURA DEL SOPORTE DEL EJE O DEL BAR PIN, LO CUAL PODRIA OCASIONAR PERDIDA DE
CONTROL DEL VEHICULO Y POSIBLES LESIONES O DANO A LA PROPIEDAD.

ALINEACION Y AJUSTE

Si se requiere la alineacion del eje motriz, como se determina en el procedimiento de
inspeccion de alineacion, serd necesario realizar los siguientes pasos.

1. Determine la direccion del dngulo de empuje del eje. La Figura 7-4 ilustra el eje motriz
hacia adelante con un dngulo de empuje a la izquierda (-empuje negativo).

TIP DE SERVICIO El movimiento del eje es en la misma direccion sea cual sea el lado del bar pin que recibe un
aumento en el espesor de la laing; vea la Figura 7-3.
2. Para determinar donde ajustar el espesor de la laina, utilice la medicion Ay B para el eje
motriz delantero o Cy D para el eje moftriz trasero; vea la Figura 7-1.
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FIGURA 7-3

«—

Centro de
la Viga
Igualadora

. Hacia la parte
Eje se mueve frasera

Centro de

la Viga
Igualadora

*Laina de

Alineacion 38" (9.5 mm) Alineacin — = 3/8" (9.5 mm)

Hacia la parte
delantera

Centro de
la Viga
Igualadora

Eje se mueve

3/16" (4.8 mm)
*Laina de :

h . ™ B
Alineacién l t

36" (9.5 mm) —»

N/P 50131-000 y 57026-000

*Laina de alineacion N/P 50130-000 mostrada. Refiérase a la Figura 7-5 para dimensiones de pierna y parte trasera en lainas

FIGURA 7-4
]

TIP DE SERVICIO

El movimiento del eje serd en
el lado del bar pin donde se
aumentd el espesor de la laina.
Por ejemplo, para corregir el
dngulo de empuje del eje
ilustrado en la Figura 7-4, se
necesitard aumentar el espesor
de la laina en la parte delantera
del bar pin (ubicacion X) y/o [ ]
la parte trasera del bar pin
(ubicacion Y).

Angulo de Empuje del Eje
(-empuje negativo)

Linea Central del Vehiculo

X

e

R,

———

NOTA

El equipo de alineacion computarizado, como el Hunter Serie WT100, es el método preferido de
alineacion. Se puede utilizar equipo de alineacion Idser, sin embargo para calcular el espesor
requerido de la laina para lograr la compensacion objetivo debe convertirse al dngulo de

empuje; para los procedimientos consulte al fabricante del equipo de alineacion.

3. Bloquée las llantas de los ejes delanteros para evitar el movimiento del vehiculo durante

el servicio

4. Levante el chasis del vehiculo para quitar la carga de la suspension. Apoye el chasis a esta

altura con torres para chasis.

5. Apoye la viga igualadora y quite la tornilleria del buje extremo donde se va a realizar el

ajuste de la laina de alineacion del bar pin.

Alineacion y Ajustes
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LAINA DE ALINEACION DEL BAR PIN

Hendrickson

m |as lainas estdndar de alineacion que se suministran
con cada suspension (N/P 50130-000) tienen dos
patas de %" y una parte trasera de %"; vea la Figura
7-5. Girar los pares de lainas a 90° cambiard la
alineacion del eje en incrementos de + %",

m Sj se requieren ajustes mads finos, utilice una laina
opcional de alineacion (N/P 50131-000). Esta laina
de alineacion tiene una pata de %", una pata de %"y
una parte trasera de %"; vea la Figura 7-5. Se puede
lograr un ajuste total de %4" para el eje.

m También estd disponible una laina plana opcional de
%" (N/P 57026-000); vea la Figura 7-5.

m Elespesorde lalaina de Yi6" aumenta 0.10° de dngulo

de empuije.
FIGURA 7-5
No. Parte No. Parte No. Parte
50130-000 50131-000 57026-200

NOTA: % 5 /_f;r
Borde doblado Z® ~ iy
en laina e w Q ‘ L J
50130000 g || 2y
debe ser / - W=
posicionado lejos 1/8" pierna )L .
del buje 316" pierna Y4" pierna'—3/8" pierna

N

Las siguientes notas de servicio ayudardn al realizar la alineacion del bar pin de la viga igualadora

m Para lograr un ajuste del dngulo de empuje, gire las
lainas de alineacion en el bar pin del BUJE EXTREMO.
El movimiento del eje serd en la misma direccion que
cualquier lado del bar pin que recibe un aumento del
espesor de laina.

m E| dngulo de empuje del eje se puede ajustar en
cualquier extremo de rueda en un eje. Si no hay
suficiente ajuste disponible en un extremo de rueda,
también serd necesario ajustar el extremo de la rueda
opuesta, pero en direccién contraria.

-~ -
EJEMPLO: El equipo de alineacién muestra que el
eje motriz delanfero tiene un dngulo de empuje de
0.40° o la izquierda. Esfo requerird un aumento de
espesor de laina de %" en el lado delantero del buje
exiremo de la viga igualadora delantera izquierda.
Si existe menos de %" de ajuste disponible en
esta ubicacion, entonces algo del ajuste se tendrd
que realizar en la parte trasera del buje extremo
delantero derecho. En este caso un aumento del
espesor de laina de 4" en el lado delantero del bar
pin delantera izquierda y un aumento del espesor de
laina de 4" en el lado trasero del bar pin delantera
derecha corregird el dngulo de empuje 0.40°,

/

6. Ajuste el espesor de la laina para mover el eje en la direccion deseada; vea la Figura 7-3.

/) ADVERTENCIA

CADA BUJE EXTREMO DEL BAR PIN TIENE UNA LAINA DE ALINEACION INTERIOR Y UNA EXTERIOR,
PARA UN TOTAL DE CUATRO JUEGOS DE DOS LAINAS DE ALINEACION POR SUSPENSION. CADA

JUEGO DE LAINAS DE ALINEACION EN UN BUJE EXTREMO DEL BAR PIN SE DEBE INSTALAR CON
LA MISMA ORIENTACION. LAS UBICACIONES DE CADA UNA DE LAS CUATRO LAINAS DEL BUJE
EXTREMO DEL BAR PIN PUEDEN DIFERIR EN ORIENTACION. VEA LA FIGURA 7-2. NO SEGUIR ESTAS
ADVERTENCIAS PUEDE DAR COMO RESULTADO LA FRACTURA DEL SOPORTE DEL EJE O DEL BAR
PIN, LO CUAL PODRIA OCASIONAR LA PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO Y POSIBLES LESIONES

O DANOS A LA PROPIEDAD.

/) ADVERTENCIA

LA LAINA DE ALINEACION DEL BAR PIN (N/P 50130-000) SE DEBE INSTALAR CON EL BORDE
DOBLADO HACIA EL LADO CONTRARIO DEL BUJE; VEA LA FIGURA 7-5. NO HACERLO PUEDE

DAR COMO RESULTADO DANO DE LA LAINA, ALINEACION INCORRECTA, DANO O FRACTURA DEL
SOPORTE DEL EJE O DEL BAR PIN, LO CUAL PODRIA OCASIONAR PERDIDA DE CONTROL DEL
VEHICULO Y POSIBLES LESIONES O DANO A LA PROPIEDAD.

7. Instale la tornilleria nueva del buje extremo y apriete:
m  Enlatuerca de seguridad a A 450-600 libras pie o
m  Enlatornillo de cabeza redonda a Al 500-650 libras pie de torque

8. Quite el apoyo y baje el vehiculo.
9. Verifique que las alineaciones del eje estén dentro de la tolerancia del fabricante del

vehiculo.
10.

Aplique los frenos y desbloquée las llantas.

17730-227SP
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EVALUACION DE LA LAINA DEL FUELLE AUXILIAR
FIGURA 7-6

La suspension HN utiliza un disefo de Tornillo de CObef?.\ .

i Redonda %2 Laina de
fuelle doble para lograr un buen manejo Fuelle Auliar
en condicion sin carga al mismo tiempo

. \ eV Fuelle Auxiliar
que se mantiene una manejo estable Soporte w/_

cuando lleva carga. Cuando estd vacio,
el vehiculo se desplaza sobre los fuelles
principales y hay un claro de aire entre
los fuelles auxiliares y los soportes en V.
Cuando estd cargado, el peso del vehiculo
comprime los fuelles principales de
manera que el fuelle auxiliar se acopla al
soporte enV, aumentando asi la estabilidad
contra volcaduras. Los vehiculos con un un
tandem bajo vacio o un centro de gravedad
alto pueden requerir mayor estabilidad
contra volcaduras. En estos vehiculos, las lainas del fuelle auxiliar se pueden agregar arriba del
fuelle auxiliar de manera que éste y el soporte en'V se acoplen mds rdpido. Esto puede eliminar
cualquier claro entre los fuelles auxiliares y el soporte en V.

Los vehiculos de produccion especificados con la suspension HN estdn equipados normalmente
con tres (3) lainas de fuelle auxiliar; vea la Figura 7-6.Algunos vehiculos se fabrican con menos
lainas para reducir al minimo la necesidad de ajuste después de que se instala el equipo de
la carroceria.

Para lograr la calidad y la estabilidad 6ptimas de manejo, el peso del tandem vacio de algunos
vehiculos dictard el arreglo de las lainas del fuelle auxiliar; consulte la Tabla 7-1.

TABLA 7-1
NUMERO RECOMENDADO DE LAINAS DEL FUELLE AUXILIAR PARA LAS SIGUIENTES APLICACIONES

Fuelle
Principal

Viga Igualadora

*Peso en ensamble vacio con carroceria/Equipo instalado
**Vehiculo/Aplicacién Normal Intermedio Pesado
10,000-18,0001b | 18,001-23,0001b | 23,001-28,000 Ib
Camién de volteo 3 Lainas 2 Lainas 2 Lainas
Camion de basura, Volteo delantero 3 Lainas 5 Lainas 5 Lainas
Camién de basura, Descarga delantera 3 Lainas 2 Lainas 1 Laina
Camion de basura, Descarga frasera 3 Lainas 2 Lainas 1 Laina
Camién de basura, Carga lateral 3 Lainas 2 Lainas 1 Laina
Camion de basura, Volteo lateral 3 Lainas 5 Lainas 5 Lainas
Camion de reciclaje, Volteo 3 Lainas 5 Lainas 5 Lainas
Camion de reciclaje, Descarga 3 Lainas 2 Lainas 1 Laina
Mezclador de trénsito 3 Lainas 3 Lainas 1 Laina
Transportador de gria 3 Lainas 5 Lainas 5 Lainas
* Matriz basada en pruebas de campo extensas bajo condiciones variables.
** Para las aplicaciones no listadas, pongase en confacto con Servicios Técnicos de Hendrickson.

NOTAS DE AJUSTE

1. Los dos lados de la suspension HN DEBEN tener un nimero igual de lainas de fuelle
auxiliar en su lugar o se puede tener un vehiculo inclinado.

2. Se debe instalar un maximo de cinco (5) y un minimo de una (1) laina auxiliar por lado
arriba del fuelle auxiliar.
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3. Después de determinar la cantidad correcta de lainas requeridas, instale o retire las lainas
segln sea necesario; consulte Ajuste de lainas del fuelle auxiliar en esta seccion.
AJUSTE DE LAINAS DEL FUELLE AUXILIAR
DESENSAMBLE
1. Bloquée las llantas delanteras del vehiculo.
2. Quite los tornillos que fijan las lainas del fuelle auxiliar a la placa de montaje del fuelle
auxiliar; vea la Figura 7-7
TIP DE SERVICIO Si el fuelle auxiliar estd en contacto con las lainas del fuelle auxiliar, serd necesario levantar el
chasis del vehiculo para dar servicio a las lainas del fuelle auxiliar.
3. Retire o instale lainas adicionales de acuerdo con los lineamientos detallados en la
Tabla 7-1.
ENSAMBLE
NOTA La longitud del tornillo varia con la cantidad de lainas instaladas. Aseglrese de que al menos
hay tres (3) roscas expuestas pasando la tuerca de seguridad.
1. Instale los tornillos que fijan las lainas del fuelle auxiliar a la placa de montaje del fuelle
auxiliar y apriete a Rl 75-105 libras pie de torque; vea la Figura 7-7.
2. Desbloguée las llantas.
FIGURA 7-7

11/00 - A la fecha

Laina de Fuelle Auxiliar
(como se requiera)

Espaciador de Placa
de Montaje de
Fuelle Auxiliar
(Interna - grueso Y4")

Tornillo de Cabeza
Redonda %" \E ﬁ
B

Ensamble de Silla S P

9/98-11/00

/— Tornillo 2"

Rondana 2"
=

ﬁ Tornillo de Cabeza
Redonda 2"

RN

Ensamble de Silla

\:‘t\::\
.
—W—‘
i
i

/
heta

ol Laina de
Fuelle Auxiliar
(como se requiera)
: —Espaciador de Placa
de Montaje de

‘ e
<, Fuelle Auxiliar

: Espaciador
‘/—Externo

(grueso ¥") Fuelle Auxiliar

Placa de Montaje de\A (grueso '4")
Placa de Montaje de Fuelle Auxiliar
ili Fuelle
Fuelle Auxiliar | & e Rondana 1" |
Rondana V2" —seb | @ o ;
é é Tuerca de Seguridad 2 N & .
Tuerca de Seguridad 2"—* & Apriete a 75-105 & B = Plocq de Monfaje
Apriete a 75-105 Ib.-pie de torque &  deCintode
\_ Ib.-pie de torque Rebote de 7/s" )
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SECCION 8

Reemplazo de Componentes

TORNILLERIA

Al dar servicio a un vehiculo, Hendrickson recomienda reemplazar foda la tomilleria que se quitd
con tornilleria nueva equivalente. Mantenga los valores de torque correctos en todo momento.
Verifique los valores de torque como se especifica; consulte la seccidn Especificaciones
de torque de Hendrickson de esta publicacion. Si se utiliza tornilleria no suministrada por
Hendrickson, siga las especificaciones de torque que aparecen en el manual de servicio del
fabricante del vehiculo.

TIP DE SERVICIO

Al reemplazar los componentes en la suspension HN, tfrabaje en un lado del vehiculo a la vez
y sblo levante el vehiculo lo suficiente para quitar la carga y el componente. Esto ayudard a
mantener la orientacion del eje y a reducir el tiempo de trabajo y esfuerzo.

SILLA
DESENSAMBLE

FIGURA 8-1

Fuelle Auxiliar

1. Bloquée las llantas
delanteras del vehiculo.

2. Quite la tornilleria del
ensamble de la placa de
anclaje superior y la placa
de montaje del fuelle
auxiliar; vea la Figura 8-1.

3. Quite la tornilleria que
conecta el fuelle auxiliar
a la silla y al espaciador
exterior del fuelle auxiliar;
vea la Figura 8-2. Desmonte
el fuelle auxiliar.

Placa de Montaje de
Fuelle Auxiliar

Tornilleria de
Placa de
Anclaje 2",
Apriete a 75-105
Ib.-pie de torque

Cinto de Rebote

4. Afloje, NO quite, los ocho
(8) tornillos de 716" que
conectan los fuelles
principales al ensamble de
silla.

5. Quite los ocho (8) tornillos
de 716" que conectan
los fuelles principales al ‘
soporte en V. Laina de

6. Quite los cuatro (4) tornillos Fuelle Auxiliar ‘ Espaciador de Placa

3" .
d.e /4. del soporte enV'y la Espaciador Externa—S<s = de Montaje de
viga igualadora. Desmonte (grueso v\ | ; Fuelle Auxiliar

el soporte en V. :

Placa de Montaje de
Fuelle Auxiliar

Fuelle
Auxiliar .
ﬁ’ # | | ~Tuerca de Seguridad %"
i ;f/Apriete a75-105
/

&
Y Rondana %" Ib.-pie de torque

Reemplazo de Componentes
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PRECAUCION

Quite la tornilleria de los soportes del amortiguador superior. Empuje hacia abajo los
amortiguadores y libre de los soportes del amortiguador superior.

Levante la parte trasera del vehiculo para librar los fuelles principales de la viga igualadora.
Apoye el vehiculo a esta altura.

Quite los ocho (8) tomillos de 716" que conectan los fuelles principales a la silla y desmonte
los fuelles principales; vea la Figura 8-3.

EL PESO DEL SILLA ES DE APROXIMADAMENTE 175 LIBRAS. SE DEBE TENER CUIDADO DURANTE EL
DESMONTAJE E INSTALACION PARA EVITAR LESIONES O DANO A LOS COMPONENTES.

10. Quite los tornillos de la silla al chasis de acuerdo con las especificaciones del fabricante

del vehiculo.

11. Desmonte el silla.

ENSAMBLE
1.

FIGURA 8-3

Monte la silla al
chasis y apriete
los tornillos de
acuerdo con las
especificaciones
del fabricante del
vehiculo.

Apriete a 33-45
[b.-pie de torque

Fuelle Principal

LAS CABEZAS DE LOS
TORNILLOS DEL FUELLE
PRINCIPAL DEBEN ESTAR
COLOCADOS DEL LADO
DE HULE DE LOS FUELLES
PRINCIPALES PARA EVITAR
QUE SEAN DANADOS
POR LOS EXTREMOS
ROSCADOS DE LOS
TORNILLOS.

Tornillos del Fuelle Principal

Soporte V
Tuerca de Seguridad 7/16"

Apriete a 33-45 N
Ib.-pie de torque %\@ R\

Ranuras de Montaje —=

2.

Monte los fuelles en la Viga \

principales en el silla Viga lgualadora N

e instale sin apretar Tuerca de Seguridad %" 25

los ocho (8) tornillos Apriete a 220-300 Ib.-pie de torque \
de 746" en el fuelle

principal. Aseglrese de que las cabezas de los tornillos estén posicionadas en el lado de
hule de los fuelles principales. NO apriete en este momento.

SI EL SOPORTE EN V UBICADO ENTRE LA VIGA IGUALADORA Y LOS FUELLES PRINCIPALES ESTA
DANADO, SE DEBE REEMPLAZAR. NO HACERLO DANARA LOS COMPONENTES CONECTADOS.

3.

Quite los soportes del chasis y baje el vehiculo, guie los ocho (8) tornillos del fuelle
principal inferior en los soportes en V. Asegirese de que el soporte en V se apoye en la
parte inferior de las ranuras de montaje de la viga; vea la Figura 8-3.

Instale los ocho (8) tornillos inferiores de 7¢" en el fuelle principal.
Apriete los dieciséis tornillos del fuelle principal a &l 33-45 libras pie de torque.

Monte el ensamble de la placa de anclaje inferior en la viga igualadora. Apriete a &
75-105 libras pie de torque; vea la Figura 8-3.

Instale la tornilleria del amortiguador y apriete a A 70-90 libras pie de torque.

Monte el fuelle auxiliar y las lainas del fuelle auxiliar en la silla instalando la tornilleria de
¥2",vea la Figura 8-2.

Apriete la tornilleria a &I 90-105 libras pie de torque.

17730-227SP
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10. Monte el ensamble de la placa de anclaje superior en la placa de montaje del fuelle
auxiliar instalando los dos (2) tornillos de ¥%2"y apretando a Al 75-105 libras pie de forque;
vea la Figura 8-1.

11. Desbloquée las llantas.

FUELLE AUXILIAR
FIGURA 8-4

NOTA No es necesario quitar la llanta
para dar servicio al fuelle auxiliar.

Placa de Montaje
de Fuelle Auxiliar

DESENSAMBLE
1. Bloquée las llantas delanteras
del vehiculo.

2. Levante el chasis del vehiculo
apenas lo suficiente para
quitar la carga de los fuelles
principales. Apoye el chasis a
esta altura.

3. Quite los tornillos que
aseguran la placa de montaje
del fuelle auxiliar a el silla; vea la Figura 8-4

4. Deslice el fuelle auxiliar fuera de la placa de montaje del fuelle auxiliar.

ENSAMBLE
1. Deslice el fuelle auxiliar sobre la placa de montaje del fuelle auxiliar.
2. Instale la placa de montaje del fuelle auxiliar en el silla.

a. Fuelle auxiliar (11/00-A la fecha)

i.  Sise quitaron, instale las lainas del fuelle auxiliar, la placa de montaje del fuelle
auxiliar y la laina de la placa de montaje del fuelle auxiliar sobre los tornillos
inferiores. Instale sin apretar las rondanas y tuercas de seguridad; vea la Figura
8-5.

ii. Instale los tornillos exteriores a través del silla, las lainas del fuelle auxiliar, el
espaciador exterior de 0.25" de espesor y la placa de montaje del fuelle auxiliar.

b. Fuelle auxiliar (9/98-11/00)

i.  Sise quitaron, instale las lainas del fuelle auxiliar, una de las lainas de la placa
de montaje del fuelle auxiliar y la placa de montaje del fuelle auxiliar sobre los
tornillos interiores. Instale sin apretar las rondanas y tuercas de seguridad; vea
la Figura 8-6.

ii. Instale los tornillos exteriores a través del silla, las lainas del fuelle auxiliar, la otra
laina de la placa de montaje del fuelle auxiliar y la placa de montaje de la cinto
de rebote. Instale sin apretar las rondanas y tuercas de seguridad en los fornillos
exteriores; vea la Figura 8-6.

c. Fuelle auxiliar (4/96-8/98)

i.  Elfuelle auxiliar ya no esta disponible. Utilice el kit de conversion No.57974-011;
consulte la seccion Listas de partes de esta publicacion o pdngase en contacto
con Servicios Técnicos de Hendrickson.

3. Apriete la tomilleria a &l 75-105 libras pie de forque.
Quite las torres del chasis y baje completamente el vehiculo.
Desbloquée las llantas.
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FIGURA 8-5
11/00-A la fecha N
"Tornillo de Cabeza Redonda 2"
Laina de Fuelle Auxiliar
Espaciador de Placa
de Montaje de Fuelle Auxiliar
Placa de Montaje de
Fuelle Auxiliar
Tomilleria de
Placa de Montaje o Fuelle Auxiliar
5 (T & Espaciador Externa (grueso ")
Ve Sl N1 \ .
& = T ) Tuerca de Seguridad 12"
P Apriete a 75-105 Ib.-pie de torque
Rondonoﬁ
Tuerca de Seguridad " _/ﬁ é Ensamble de Placa de Anclaje Superior
Apriete a 75-105 — Cinto de Rebote
\_ Ib.-pie de forque J
FIGURA 8-6
9/98-11/00
Tornillo %2"
Tornillo de Cabeza Redonda 2"
s Arandela
| Laina de Fuelle Auxiliar
Espaciador de Placa
de Montaje de Fuelle Auxiliar
Placa de Montaje de
Fuelle Auxiliar b
Tornilleria de Fuelle Auxiliar
Placa de Montaje P
[ | 7" — Placa de Montaje
RO de Cinto de Rebote de 7/5"
O ® Tuercc de Seguridad %"
| LS Apriete a 75-105 Ib.-pie de torque
Rondana jﬁ © P P q
Tuerca de Seguridad 2" . .
Apriefe a 75-105 Ensqmble de Placa de Anclaje Superior

\ |b_p|e de Torque Cinto de Rebote /

CINTO DE REBOTE

DESENSAMBLE

1. Bloquée las llantas delanteras.

2. El vehiculo debe estar en condicion cargada para que el cinto de rebote esté lo
suficientemente flojo para el desmontaje.

3. Desde el lado interior del silla, quite las tuercas de seguridad de 2"y las rondanas planas
de 2" de la parte superior del ensamble del placa de anclaje del cinto de rebote (11/00-A
la fecha y 9/98-11/00) o la placa de montaje del cinto de rebote (4/96-9/98).
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4. Desde el lado exterior quite las tuercas de seguridad de 2"y las rondanas planas de 2"
del ensamble de la placa de anclaje del cinto de rebote. Esto liberard el cinto de rebote,
el ensamble de la placa de anclaje y si cuenta con ella la placa de montaje del cinto de
rebote (4/96-9/98). Deslice hacia fuera y libere los dos exiremos del cinto de rebote del
ensamble de la placa de anclaje y si cuenta con ella la placa de montaje del cinto de
rebote (4/96-9/98); vea la Figura 8-7.
TIP DE SERVICIO Las soldaduras del ensamble de la placa de anclaje de las cabezas de los tornillos no necesitan
cortarse o separarse para reemplazar el cinto de rebote.
FIGURA 8-7
s Placa de Montaje
de Cinto de
Cinfo de Rebote
Rebote Cinto de
Ensamble Ensamble Rebote
de Placa de Placa Ensamble
de Anclaje de Anclaje de Placa de
/_Anclaje
ENSAMBLE
1. Vuelva a colocar el cinto de rebote invirtiendo el procedimiento.
m  Vehiculos fabricados DESPUES DE 9/98: Deslice un extremo del cinto de rebote
sobre cada exiremo del ensamble de la placa de anclaje; vea la Figura 8-7.
m  Vehiculos fabricados ANTES DE 9/98: Deslice un extremo del cinto sobre cada placa
de montaje y el ofro sobre el ensamble de la placa de anclaje; vea la Figura 8-7.
2. Desde el lado interior del silla, coloque de nuevo el cinto de rebote en su posicion original.
Desde el lado interior, vuelva a instalar las rondanas planas y las tuercas de seguridad de
12" apretdndolas a R 75-105 libras pie de torque.
4. Desde el lado exterior, vuelva a instalar las rondanas planas y las tuercas de seguridad de
2" del ensamble de la placa de anclaje en la viga igualadora y apriete las tuercas de
seguridad de 2" a [ 75-105 libras pie de torque.
5. Desbloquée las llantas.
FUELLE PRINCIPAL
NOTA El reemplazo de los fuelles principales se puede realizar desde abajo del vehiculo sin desmontar

las llantas, ni los rines. Hendrickson recomienda que los dos fuelles principales en un lado del
vehiculo se reemplacen aunque s6lo uno muestre desgaste.

DESENSAMBLE
1. Bloquée las llantas delanteras del vehiculo.

2. Desde el lado exterior, quite los tornillos que aseguran el ensamble de la placa de anclaje
a la placa de montaje del fuelle auxiliar. Retire la placa de anclaje.

3. Quite los tornillos que aseguran los fuelles principales a la silla y al soporte en 'V (8 por
fuelle).

4. Levante el chasis del vehiculo apenas lo suficiente para quitar la carga de los fuelles
principales. Apoye el chasis a esta altura.

5. Desmonte los fuelles principales.
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PRECAUCION

ENSAMBLE

LAS CABEZAS DE LOS TORNILLOS DE MONTAJE DEL FUELLE PRINCIPAL DEBEN ESTAR COLOCADOS
DE LADO DE HULE DE LOS FUELLES PRINCIPALES PARA EVITAR QUE SEAN DANADOS POR LOS
EXTREMOS ROSCADOS DE LOS TORNILLOS.

1. Instale los fuelles principales entre el soporte en V' la silla.

2. Instale sin apretar los tornillos que aseguran los fuelles al ensamble de silla y soporte en
V, asegurandose de que las cabezas de los tomillos se encuentren del lado de hule de los
fuelles; vea la Figura 8-8.

FIGURA 8-8

9/98 - 11/00
Fuelle Auxiliar

Tuerca de Seguridad Superior 7/16"
Tornillo Inferior 7/1¢"

P

Tornillo )
Superior /16"

Soporte V

Tuerca de Seguridad
Inferior 7/16"

‘{. (@;@ Ensamble de Placa de Anclaje
‘\"- Y,

3. Una vez que todos los tornillos se hayan instalado sin apretar, desmonte los soportes del

chasis y baje el vehiculo para colocar la carga completa de éste sobre la suspension.

4. Apriete las tuercas de seguridad de los tomnillos de los fuelles principales a Rl 33-45 libras
pie de torque.

5. Instale la placa de anclaje a tfravés de los extiremos del cinto de rebote.
Instale la placa de anclaje y los tornillos en la placa de montaje del fuelle auxiliar.

7. Apriete las tuercas de seguridad de los tornillos de la placa de anclaje a & 75-105 libras
pie de torque.

Cinto de Rebote

SOPORTE ENV

DESENSAMBLE
1. Bloquée las llantas.

2. Quite la tuerca de seguridad de 5/s", la rondana de retencion y el buje de hule de la parte
inferior de los dos amortiguadores.

3. Para quitar los tornillos de la placa de anclaje inferior,accese desde el lado exterior a
través de la abertura de la placa en V; vea la Figura 8-9. Desmonte el ensamble de la placa
de anclaje del cinfo de rebote y libere la seccion inferior del ensamble del cinto de rebote
y la placa de anclaje de la viga igualadora.

4. Quite los fornillos inferiores del fuelle principal del lado al que se le estd dando servicio (4
tornillos por fuelle).

5. Levante el chasis lo suficiente para librar el soporte en 'V de los pernos de alineacion de la
viga igualadora; vea la Figura 8-9.

Quite los cuatro tornillos de %" del soporte en V.
7. Desmonte el soporte en V de la viga igualadora.
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FIGURA 8-9

Fuelle Principal con
Ensamble de Soporte V

Pernos de Alineacion
la Viga Igualadora

Tornillo Hexagonal %" //
Rondana &‘/ 7% @
g

Tuerca de Seguridad %"
Apriete a 220-300 Ib.-pie de torque

Viga Igualadora

Placa V

Tuerca de Seguridad 2"
Apriete a 75-105
[b.-pie de torque

Ensamble de Placa
de Anclaje

Cinto de Rebote

ENSAMBLE

1.

Monte el soporte en V sobre los pernos de alineacion en la viga igualadora; vea la Figura
8-9.

2. Instale los cuatro tornillos del soporte en V. NO apriete en este momento.

3. Baje el chasis lo suficiente para alinear los cuatro orificios del fuelle principal inferior con
el soporte en V.

4. Instale los tornillos de 7/16" inferiores del fuelle principal.

5. Baje completamente el vehiculo.

6. Apriete todos los tornillos flojos o desmontados del fuelle principal a R 33-45 libras pie de
torque.

7. Apriete los tornillos de %" del soporte en V a &l 220-300 libras pie de torque.

8. Vuelva a sujetar el extremo inferior del cinto de rebote y la placa de anclaje a la viga
igualadora.

9. Instale los tornillos del ensamble de la placa de anclaje inferior, teniendo acceso desde el
lado exterior a través de la abertura de la placa en V; vea la Figura 8-9. Apriete los tornillos
a & 75-105 libras pie de torque.

10. Vuelva a instalar el buje de hule, la rondana de retencion y la tuerca de seguridad de 5/s"
en la parte inferior de los dos amortiguadores en la viga igualadora.

11. Apriete los tornillos de los amortiguadores a & 70-90 libras pie de torque.

AMORTIGUADOR

FIGURA 8-10

Rondana Mds Grandes de
Didmetro Interior de 0.81"

Rondana Mds Pequenas de
Didmetro Interior de 0.66
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PRECAUCION

DESENSAMBLE

1. Desmonte los amortiguadores aflojando y quitando las tuercas de seguridad de /8", las
rondanas de retencion, las rondanas planas y los bujes de hule de la parte inferior y de la
parte superior de los dos amortiguadores; vea la Figura 8-10.

ENSAMBLE

1. Vuelva a colocar los amortiguadores instalando las tuercas de seguridad UNF de 5/s", las
rondanas de retencion, las rondanas planas y los bujes de hule de la parte inferior y de
la parte superior de los dos amortiguadores como se muestra en las Figuras 8-11y 8-12.

FIGURA 8-11 FIGURA 8-12
Amortiguador Superior Amortiguador Inferior
Rondanas Rondanas de
Rondanas Mas Pequerias Refencion
Mds Grandes D.I.0.66 Buje de Hule
D..0.81"
Tuerca de Tuerca de
Perno de Seguridad /" | Seguridad %/s" .
Montaje Apriefe a Apriete a Montaje del
Superior del 70-90 Ib.-pie | 70-90 Ib.-pie Amorhguodor
Qnoriiguodor de forque de forque Inferior )

2. Las rondanas planas mas grandes de didmetro interior de 0.81" entran sobre el hombro
del perno de montaje superior del amortiguador y las rondanas planas mds pequenas de
didmetro interior de 0.66" se instalan entonces sobre el extremo roscado del perno de
montaje superior del amortiguador; vea la Figura 8-11.

3. Instale en el amortiguador inferior una rondana de retencion, un buje de hule arriba del
montaje del amortiguador, después instale un buje de hule, una rondana de refencion y
una tuerca de seguridad de 5/8" abajo del montaje del amortiguador; vea la Figura 8-12.
Apriete la tornillos a & 70-90 libras pie de torque.

VIGA IGUALADORA

DESENSAMBLE

SI'EL SOPORTE EN V UBICADO ENTRE LA VIGA IGUALADORA'Y LOS FUELLES PRINCIPALES ESTA
DANADO, SE DEBE REEMPLAZAR. NO HACERLO DANARA LOS COMPONENTES CONECTADOS. SI ES
NECESARIO EL REEMPLAZO, CONSULTE REEMPLAZO DEL SOPORTE EN V EN ESTA SECCION.

FIGURA 8-13

1. Bloquée las llantas DELANTERAS del
vehiculo.

2. Si es necesario reemplazar las dos
vigas igualadoras, repita los Pasos
3 al 9 para el desmontaje de la viga
igualadora opuesta DESPUES de
volver a ensamblar la primera viga
igualadora.

TIP DE SERVICIO

Se puede tener acceso a la tornillos del
ensamble de la placa de anclaje inferior
desde el lado exterior de la viga igualadora.

3. Desmonte el extremo inferior del
cinto de rebote de la viga igualadora
quitdndo la placa de anclaje inferior y
los tornillos; vea la Figura 8-13.

4. Quite los (4) tornillos que conectan el soporte enV a la viga igualadora; vea la Figura 8-14.

Ensamble de Placa

de Anclaje Inferior
Cinfo de Rebote
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5. Levante el chasis del vehiculo hasta que el soporte en V esté 2"-3" arriba de la viga
igualadora. Apoye el chasis a esta altura con forres para chasis.

FIGURA 8-14

Fuelle Principal con
Ensamble de Soporte V

Placa V

Pernos de Alineacion
la Viga Igualadora

Tornillo Hexagonal %" /
Rondana M 7
T/

Tuerca de Seguridad %"

Tuerca de Seguridad 2"
Apriete a 75-105
[b.-pie de torque

Ensamble de Placa

Apriete a 220-300 Ib.-pie de torque de Anclaje
Cinto de Rebote
NOTA Antes de quitar la tornilleria del perno de la viga igualadora, tome nota de la orientacion de

las lainas de alineacion del bar pin; vea la Figura 8-15. Es necesario que las lainas de alin-
eacion del bar pin se instalen con la misma orientacion y en la ubicacion que se desmontaron
para preservar la alineacion existente del vehiculo. La alineacion incorrecta del vehiculo puede
aumentar el desgaste de las llantas.

FIGURA 8-15

6. Tome nota de la orientacion y la .
ubicacion de las lainas del bar Soporte del Eje
pin; vea la Figura 8-15.

EL PESO DEL ENSAMBLE DE
ADVERTENCIA VIGA  IGUALADORA ES DE Tuerca de

APROXIMADAMENTE 155  LIBRAS. Seguridad 1"
ANTES DE QUITAR LOS PERNOS DEL Apriefe a
BAR PIN DE LA VIGA IGUALADORA,  490-600 Ib-pie
APOYE EL EXTREMO DE ESTA PARA de forque

EVITAR QUE SE CAIGA. SE DEBE TENER
CUIDADO DURANTE EL DESMONTAJE Rondana J'@\\
E INSTALACION PARA EVITAR LESIONES

0 DANO A LOS COMPONENTES. Lo %))

7. Apoye el centro de la viga B‘“P'”" =
igualadora a la que se le estd Laina de 2 L= N
dando servicio. Bar Pin Tornillo Hexagonal 1*

8. Quite y deseche la tornilleria
que conecta el bar pin del buje extremo al soporte del eje.

NOTA Antes de desmontar las dos vigas igualadoras, apoye el pifdn de cada eje motriz. No hacerlo
dard como resultado lesiones o permitird que 10s ejes se muevan, haciendo el reensamble mas
dificil.

9. Baje el apoyo de la viga y desmonte la viga igualadora de los soportes del gje.
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ENSAMBLE

NOTA

Todas las vigas igualadoras se fabrican con los planos del bar pin perpendiculares a los ejes
de la viga igualadora. No es necesario ajustar los pernos de la barra al mismo dngulo del pindn
como antes del desensamble. El hule en los bujes permitird gradualmente que los pernos de la
barra se adapten a los dngulos del pindn de los ejes motrices. Esta es una funcién normal de
los bujes del bar pin.

TIP DE SERVICIO

/) ADVERTENCIA

/) ADVERTENCIA

/) ADVERTENCIA

Instalar los pernos de la barra delantera antes que los pernos de la barra trasera facilitard la
instalacion de la viga igualadora.

EL PESO DEL ENSAMBLE DE LA VIGA IGUALADORA ES DE APROXIMADAMENTE 155 LIBRAS. SE DEBE
TENER CUIDADO DURANTE EL DESMONTAJE E INSTALACION PARA EVITAR LESIONES O DANO A LOS
COMPONENTES.

FIGURA 8-16

1. Monte la viga igualadora }
dentro de los soportes del
eje motriz DELANTERO.
NO instale las lainas
de alineacion en este
momento.

2. Deslice un perno de %" a
través de los dos soportes
del eje delantero y los
orificios del bar pin para
apoyar temporalmente las
vigas.

3. Levante la PARTE
TRASERA de la viga hasta
que los planos delanteros
del bar pin estén paralelos
a las patas del soporte del eje motriz delantero; vea la Figura 8-16.

SE DEBE INSTALAR UNA LAINA DEL BAR PIN EN CADA UBICACION DE PERNO. SE DEBE UTILIZAR LA
LAINA DEL MISMO NUMERO DE PARTE CON LA MISMA ORIENTACION EN LAS DOS UBICACIONES
DE PERNO EN CUALQUIER BUJE EXTREMO. NO INSTALE O APILE MAS DE UNA LAINA EN CADA
UBICACION DE PERNO. UTILICE LAINAS PARA BAR PIN DE PARTES GENUINAS HENDRICKSON, NO
UTILICE RONDANAS ESTANDAR. NO SEGUIR ESTAS ADVERTENCIAS PUEDE DAR COMO RESULTADO
LA ALINEACION INCORRECTA DEL VEHICULO, FRACTURA DEL SOPORTE DEL EJE O DEL BAR PIN, LO
CUAL PODRIA OCASIONAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO Y POSIBLES LESIONES O DANO A
LA PROPIEDAD.

KO (@]
Q.
]
I Pinén Inferior
/

Soportes del
Eje Trasera

Bar Pin

\—Vigo Igualadora

FIGURA 8-17

No. Parte No. Parte No. Parte
LA LAINA DE ALINEACION DEL BAR 50130-000  50131-000 5702@?0
PIN (No. DE PARTE 50130-000) PN P e
SE DEBE INSTALAR CON EL BORDE o <5 T
PLEGADO DEL LADO CONTRARIO | Borde dobiado | (5 @ |
DEL BUJE; VEA LA FIGURA 8-17. |enlama [ =77 )1 | == %
NO HACERLO PUEDE DAR COMO | 20000 _' % g =
RESULTADO DANO DE LA LAINA, |posicionado lejos /8" pierna )\\ .
ALINEACION INCORRECTA, DANO O del buje 6" piema i piema’—*/s" piema

FRACTURA DEL SOPORTE DEL EJE ) }
O DEL BAR PIN, LO CUAL PODRIA OCASIONAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO Y POSIBLES
LESIONES O DANO A LA PROPIEDAD.

4. Instale parcialmente la laina de alineacion INTERIOR DELANTERA del bar pin y verifique
que la laina tenga la misma orientacion que antes del desensamble; vea la Figura 8-15.
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5. Para completar la instalacion de la laina de alineacion, quite el perno temporal de 34" del
orificio del bar pin inferior y complete la instalacion de la laina de alineacion interior
. Instale la NUEVA tornilleria del bar pin interior de 1". NO apriete en este momento.
7. Repita los pasos 4 al 6 para la laina de alineacion EXTERIOR DELANTERA.
Bloguée las llantas del eje motriz TRASERO para evitar el movimiento mientras se instala
el bar pin trasero dentro del soporte del gje.
9. Apoye la posicion actual del eje del pindn del eje trasero con un gato para ayudar con la
instalacion del bar pin trasero.

NOTA Antes desensamblar la barra de torsion longitudinal, tome nota de la cantidad y orientacion de
las lainas de la barra de torsion longitudinal. Es necesario que las lainas de la barra de forsion
longitudinal se instalen con la misma orientacion y en la ubicacion que se desmontaron para
preservar el dngulo del pindn existente,

10. Desconecte la barra de torsion longitudinal del soporte del eje; consulte las especificaciones
del fabricante del vehiculo.

11. Libere los frenos de estacionamiento traseros, esto permitird que el eje trasero gire sin
hacer girar las llantas.

12. Baje el pifidn motriz trasero hasta que las patas del soporte del eje motriz trasero estén
paralelas a los planos traseros del bar pin; vea la Figura 8-18.

FIGURA 8-18

13. Monte la viga igualadora dentro
de |OS SOporTeS del eJe mOTriZ Soporfes del EJe Delantera
TRASERO. NO instale las lainas
de alineacion del bar pin en este ,
momento. Bar Pin

14. Deslice un perno de %" a fravés Baje Ia parte frasera de lo
de|TOQOs los or|f|0|o|s del spporTe viga igualadora hasta que
del eje trasero y del bar pin para el bar pin delantero y las
apoyar temporalmente las vigas. piernas del soporte del

15. Instale parcialmente la laina de ) eje estén paralelas
alineacion del bar pin INTERIOR o

Paralel .

TRASERA y verifique que la laina Lo oo L Viga Igualadora
se encuentre con la misma
orientacion como antes del desensamble; vea la Figura 8-15.

16. Para completar la instalacion de la laina de alineacion, quite el perno temporal de 34" del
orificio del bar pin inferior y complete la instalacion de la laina de alineacion interior

17. Instale la NUEVA tornilleria del bar pin interior de 1". NO apriete en este momento.

18. Repita los pasos 15 al 17 para la laina de alineacion del bar pin EXTERIOR TRASERA.

19. Instale la barra de torsion longitudinal de acuerdo con las especificaciones del fabricante
del vehiculo.

20. Vuelva a aplicar el freno de estacionamiento trasero.

NOTA Antes ensamblar la barra de torsion longitudinal, tome nota de la cantidad y orientacion de las

lainas de la barra de forsion longitudinal. Es necesario que las lainas de la barra de torsion
longitudinal se instalen con la misma orientacion y en la ubicacion que se desmontaron para
preservar la alineacion existente.

21. Instale la barra de torsion longitudinal y cualquier laina de ella con la misma orientacion
que se encontraba antes del desensamble. Apriete la tornilleria segln las especificaciones
del fabricante del vehiculo.

22. Vuelva a aplicar el freno de estacionamiento trasero.
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NOTA Antes de ensamblar los tornillos traseros, asegdrese de que todas las lainas del bar pin estén
instaladas con la misma orientacién como antes del desensamble.

23. Apriete las tuercas de seguridad del bar pin a &l 450-600 libras pie de forque o si estd
apretando la cabeza del perno, apriete a A 500-650 libras pie de torque.

24. Desmonte los soportes del chasis y baje el chasis hasta que el soporte en V toque
ligeramente la viga igualadora.

25. Baje lentamente el chasis al mismo tiempo que se asegura que los pernos de alineacion
en la parte superior de la viga igualadora se acoplan en los orificios del soporte en V. Baje
el chasis hasta que el peso del vehiculo esté sostenido por la suspension.

26. Aseglrese de que el soporte enV esté completamente asentado sobre la viga igualadora
y de que los pernos de alineacién en la parte superior de ésta estén totalmente acoplados
en los orificios del soporte en V; vea la Figura 8-19.

27. Instale la tornilleria que fija el soporte en V a la viga igualadora. Apriete la fornilleria a &
220-300 libras pie de torque .

TIP DE SERVICIO Se puede tener acceso a los tornillos del ensamble de la placa de anclaje inferior desde el lado
exterior de la viga igualadora.

FIGURA 8-19

Fuelle Principal con
Ensamble de Soporte V

Placa VvV

Pernos de Alineacion
la Viga Igualadora

Tornillo Hexagonal %" /
Rondana &/ 7% @

Tuerca de Seguridad %"
Apriete a 220-300 Ib.-pie de torque

Tuerca de Seguridad 2"
Apriete a 75-105
[b.-pie de torque

Ensamble de Placa
de Anclaje

Cinto de Rebote

Viga Igualadora

FIGURA 8-20
9/98 - 11/00 Tomilo )
Fuelle Auxiliar Superior 7/16"
Tuerca de Seguridad Superior 7/16"
Tornillo Inferior 7/1¢"
Soporte V

Tuerca de Seguridad
Inferior 7/16"

Ensamble de Placa de Anclaje

Cinto de Rebote

/

28. Instale el ensamble de la placa de anclaje inferior a fravés de la cinto de rebote y sujételo
a la viga igualadora; vea la Figura 8-20. Apriete la tomilleria a &l 90-105 libras pie de forque.

29. Desbloquée las llantas.
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BUJE EXTREMO DEL BAR PIN

NOTA

/) ADVERTENCIA

/) ADVERTENCIA

Los kits de servicio Hendrickson del bar pin que contienen las lainas de alineacion, (No. de
kit 34013-088L) o (No. de kit 34013-188 del buje del bar pin giratorio) contienen todos los
componentes necesarios para un extremo de la viga igualadora; vea la seccidn Listas de partes
en esta publicacion.

NECESITARA:
m  Una prensa de taller con una capacidad de al menos 100 toneladas.

®m  Juego de herramientas de adaptador del bar pin - Para las herramientas necesarias para
desmontar e instalar los bujes extremos bar pin de hule, consulte la seccion Herramientas
especiales de esta publicacion

m  Herramienta de recepcion — La herramienta de recepcion es una herramienta fabricada
en el taller que apoya completamente el agujero exiremo de la viga a la que se va a dar
servicio y es lo suficientemente alta para recibir el buje a medida que se inserta o se
extrae; consulte la seccion Herramientas especiales de esta publicacion.

AL DESMONTAR E INSTALAR BUJES EN LAS VIGAS IGUALADORAS, SIGA LOS PROCEDIMIENTOS
DESCRITOS EN ESTA PUBLICACION. NO UTILICE UN SOPLETE DE CORTE PARA ELIMINAR LOS
METALES EXTERIORES DEL BUJE EN LOS ALOJAMIENTOS DE LA VIGA IGUALADORA. NUNCA SE DEBE
SOLDAR POR MEDIO DE ARCO, SOLDAR POR MEDIO DE SOPLETE O SUJETAR MATERIAL A LA VIGA
IGUALADORA. EL USO DE CALOR PUEDE AFECTAR DE FORMA ADVERSA LA RESISTENCIA DE LAS
VIGAS IGUALADORAS Y PUEDE OCASIONAR DANO AL ENSAMBLE DE VIGA IGUALADORA, PERDIDA
DE CONTROL DEL VEHICULO Y POSIBLES LESIONES O DANO A LA PROPIEDAD.

DESECHE LA TORNILLERIA USADA. SIEMPRE UTILICE TORNILLERIA NUEVA PARA REALIZAR UNA
REPARACION. NO HACERLO PODRIA DAR COMO RESULTADO LA FALLA DE LA PARTE O DE LAS
PARTES DE ACOPLAMIENTO, LA PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO, LESIONES O DANO A LA
PROPIEDAD.

NOTA Hendrickson recomienda el uso de tornillos grado 8 y tuercas de seguridad grado C. Si no se
utilizan tornillos y tuercas de seguridad de cabeza con brida, entonces se deben usar rondanas
endurecidas estructurales debajo de las cabezas de los tornillos y las tuercas de seguridad.
DESMONTAJE DEL BUJE EXTREMO DEL BAR PIN

NOTA Siempre que una viga igualadora se desmonta para reparacion o inspeccion de la conexion

del extremo de la viga igualadora y revela movimiento, mida la distancia entre las piernas
del soporte del eje para comprobar el ancho correcto. Para la ubicacion y las dimensiones
de la medicion, consulte Soporte del eje en la seccion Mantenimiento preventivo de esta
publicacion. Un soporte del eje fuera del rango de medicion se debe reparar o reemplazar.
Para las instrucciones de inspeccion, reparacion y reemplazo de componentes, consulte al
fabricante del vehiculo.

1. Desmonte el ensamble de viga igualadora del vehiculo como se detalla en las instrucciones
de desensamble de la viga igualadora en esta seccion.

2. Cologue la viga igualadora en la prensa de taller con el agujero extremo de la viga
apoyado perpendicularmente sobre la base de la prensa.

3. Sies posible, marque el dngulo del bar pin sobre la viga igualadora utilizando una pluma
de pintura o un marcador. Esto facilitard la instalacion.

Reemplazo de Componentes
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FIGURA 8-21

. . ) BUJE DEL EXTREMO DEL BAR PIN
4. Presione sobre el metal interno del buje extremo, vea la

Figura 8-21, hasta que el metal inferno esté al ras con la Metal '”TemO\A
parte superior del agujero exiremo de la viga igualadora.
Esto desplazard la rondana de confinamiento y moverd el
hule del buje lejos del metal exterior del buje de manera
que se pueda instalar la herramienta de extraccion;  Metal Exterior
consulte la seccion Herramientas especiales de esta

publicacion.

5. Centre la herramienta de extraccion del buje
directamente sobre el metal exterior del buje y extraiga
el buje de los agujeros extremos de la viga igualadora.

6. Después del desmontaje de los bujes extremos del bar
pin, inspeccione cuidadosamente cada alojamiento de
los agujeros exiremos.

Arandela
Confinamiento

INSPECCION

Después del desmontaje de los bujes exiremos del bar pin, inspeccione cuidadosamente los
alojamientos en la viga. Si la viga igualadora se dafa durante el desmontaje del buje extremo
y es necesario el reemplazo de la viga igualadora, reemplace con una nueva. NO vuelva a
insertar el buje ni utilice de alguna otra forma una viga igualadora que se haya dafiado.

NO REEMPLAZAR UNA VIGA IGUALADORA QUE SE HAYA DANADO DURANTE EL DESMONTAJE DEL
BUJE PUEDE DAR COMO RESULTADO LA FALLA DE ESA VIGA, RESULTANDO EN LA PERDIDA DE
CONTROL DEL VEHICULO Y POSIBLES LESIONES O DANO A LA PROPIEDAD.

Al instalar los bujes extremos del bar pin, los siguientes pasos reducirdn al minimo el riesgo de
danar un buje nuevo:
FIGURA 8-22
Dicimetro del Alojamiento de la Maza

1. Limpie los alojamientos de del Extremo de la Viga Igualadora
de los agujeros extremos

con lija o lima, eliminando

todas las mellas 0 110,97 mm (4.369")
acumulaciones de metal del 170,77 mm (4.361")
buje desmontado.

2. Mida el diGmetro interior
del alojamiento del agujero
extremo de la viga igualadora y el didmetro exterior del buje. La especificacion Hendrickson
para el didmetro del alojamiento del agujero extremo de la viga igualadora es de
4.369"74.361"; vea la Figura 8-22. Si los componentes NO se encuentran dentro del rango
especificado, es necesario el reemplazo.

3. El alojamiento del agujero extremo puede tener un chaflan primario mds importante en
un extremo del alojamiento que en el otro. Aproveche el chaflan mas grande insertando el
buje nuevo desde este extremo.

_—

Viga Igualadora

NOTA

Siempre utilice el metal exterior del buje para las operaciones de insercién, a menos que se
indique lo contrario. Presionar sobre el metal interior de los bujes puede danar el buje y hacer
necesario su reemplazo.

INSTALACION DEL BUJE EXTREMO DEL BAR PIN

1. Coloque la viga igualadora en una prensa de taller con el agujero exiremo (vea la Figura
8-23) apoyado perpendicularmente sobre la base de la prensa o la herramienta de
recepcion; consulte la seccion Herramientas especiales de esta publicacion.
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2. Instale la herramienta de insercion del buje extremo OTC 1757 (consulte la seccion
Herramientas especiales de esta publicacion) en el buje extremo nuevo como se muestra
en la Figura 8-23.

3. Apriete el tornillo pasador hasta que las dos mitades de la herramienta se cierren.

NOTA

La herramienta de instalacion comprime el hule entre el metal interior y exterior del buje para
permitir que la fuerza de la prensa se fransmita s6lo al metal exterior del buje.

4. Lubrique el diametro interior del agujero extremo de la viga igualadora Y el metal exterior
del buje extremo del bar pin con una capa gruesa de grasa a base de litio NLGI #2 — EP
(presion extrema); vea la Figura 8-23.

FIGURA 8-23
No. Herramientas OTC 1757 @
Rondana 2 ‘ @’ - Tuerca de Seguridad

Tornillo Pasador
; , v,

Agujero Extremo de la Viga Igualadora

Metal Exterior del Buje Extremo
del Bar Pin

NOTA
Lubrique el didmetro inferior de la maza del extremo
de la viga igualadora Y el metal exterior del buje
extremo del bar pin con una capa gruesa de grasa a
base de litio NLGI #2 - EP (presion exirema)

Viga Igualadora

5. Coloque el buje extremo de la viga igualadora y la herramienta de instalacion en el agujero
extremo. Verifique que el buje nuevo se alinee con las marcas de alineacion hechas
anteriormente o si no se hicieron marcas, asegirese de que los orificios de los tornillos en
el buje extremo estén en linea con el eje de la viga; vea la Figura 8-24.

FIGURA 8-24

Presione el buje bar pin con los agujeros del

NOTA
[ bar pin alineados a la linea central de la viga.

NOTA

El buje extremo debe estar perpendicular al agujero extremo de la viga igualadora antes de
insertar el buje extremo dentro de la viga igualadora. Los bujes extremos insertados en dngulo
se danardn y dafardn la viga igualadora.

6. Verifique que el metal exterior del buje extremo esté perpendicular al agujero extremo. La
viga igualadora y el buje extremo se dafardn si los bujes intentan insertarse en dngulo.

FIGURA 8-25
Bar Pin Aguijero Extremo de
" SE DEBE TENER CUIDADO DURANTE LA la Viga Igualadora
/) PRECAUCION INSTALACION DEL BUJE. NO EMPUJE SOBRE EL _
METAL INTERIOR DEL BUJE, HACERLO DANARA EL petal exteriordel
BUJE Y ANULARA LA GARANTIA. uje exiremo
perpendicular
al agujero extremo
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7. Instale el buje extremo dentro del agujero extremo oprimiendo la herramienta de
instalacion hasta que haga contacto con el agujero extremo. Esto centrard el buje en el

agujero extremo; vea la Figura 8-25.

8. Instale el ensamble de viga igualadora dentro del vehiculo como se detalla en ensamble
de la viga igualadora en esta seccion.

BARRA DE TORSION LONGITUDINAL

DESENSAMBLE

NOTA Antes desensamblar la barra de torsion longitudinal, tome nota de la cantidad y orientacion de
las lainas de la barra de torsion longitudinal. Es necesario que las lainas de la barra de forsion
longitudinal se instalen con la misma orientacion y en la ubicacion que se desmontaron para
preservar la alineacion existente.

1. Bloquée las llantas delanteras del vehiculo.

2. Apoye el pindn en el eje al que se le va a dar servicio.

TIP DE SERVICIO Para quitar toda la carga de la barra de torsion longitudinal, levante o baje el pifdn segdn se
requiera. Esto facilitard el desmontaje de la barra de torsion longitudinal.

3. Quite y deseche la tornilleria que conecta la barra de torsion longitudinal al fravesafio y los
soportes del eje de la barra de torsion.

4. Desmonte la barra de torsion longitudinal; vea la Figura 8-26.

ENSAMBLE

NOTA Hendrickson recomienda el uso de tornillos grado 8 y tuercas de seguridad grado C. Si no
se utilizan tomnillos y tuercas de seguridad de redonda con brida, entonces se deben usar
rondanas endurecidas estructurales debajo de las cabezas de los tornillos y las tuercas de
seguridad.

1. Instale la barra de torsion longitudinal fijando la tornillos al travesano y los soportes del
eje de la barra de torsion; para los requisitos de torque, consulte las especificaciones del
fabricante.

2. Verifique el angulo correcto del pindn y corrija inserfando lainas entre el bar pin de torsion
y el travesano o el soporte del eje de la barra de torsion dependiendo de la direccion
del ajuste que se necesite. Para las especificaciones correctas del angulo de pindn,
comuniquese con el fabricante del vehiculo.

FIGURA 8-26 FIGURA 8-27

Barra de Torsion Longitudinal

Laina de Barra de Torsion
(Como se requiera)

Barra de Torsi
Longitudinal

LT \—Sopo

Buje, Tipo Espdrrago
rte al Eje para Barra de Torsion

Barra de Torsion Transversal

Buje, Tipo Conico

Laina de Barra de Torsion

Placa de Refuerzo (Como se requiera)

Barra de Torsion
Transversal

on

Xy
Placa de Refuerzo [ Placa de Refuerzo
S

oporte al Chasis
para Barra de Torsion
Buje, Tipo Espdrrago

Soporte al Chasis
para Barra de Torsion

Tuerca de Seguridad 11/18"
Apriete a 175-225 Ib.-pie de torque

Soporte al Eje para Barra de Torsion
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BARRA DE TORSION TRANSVERSAL

LA SUSPENSION HN INCORPORA BARRAS TRANSVERSALES PARA LA ESTABILIDAD DEL VEHICULO. Sl
ESTOS COMPONENTES SE DESCONECTAN O NO FUNCIONAN, NO SE DEBE OPERAR EL VEHICULO.
NO ACATAR ESA INSTRUCCION PUEDE DAR COMO RESULTADO EL MANEJO ADVERSO DEL
VEHICULO, LA PERDIDA DE CONTROL DE ESTE, POSIBLE CONTACTO DE LA LLANTA CON EL CHASIS,
DANO PREMATURO DEL COMPONENTE O LESIONES GRAVES.

DESENSAMBLE
1. Bloguée las llantas delanteras del vehiculo.

2. Quite la tornilleria que conecta la barra de torsion transversal al soporte del chasis, y la
tuerca de seguridad de nylon de 1%"y la rondana del perno conico y el soporte del eje de
la barra de torsion.

3. Desmonte la barra de torsion transversal; vea la Figura 8-27.

ENSAMBLE

NOTA

/) ADVERTENCIA

Hendrickson recomienda el uso de tornillos grado 8 y tuercas de seguridad grado C. Si no
se utilizan tornillos y tuercas de seguridad de redonda con brida, entonces se deben usar
rondanas endurecidas estructurales debajo de las cabezas de los tornillos y las tuercas de
seguridad.

1. Instale la barra de torsion transversal en el soporte del chasis y el soporte del eje de la
barra de torsion. Para los requisitos de torque de la tornilleria del chasis, consulte las
especificaciones del fabricante. Apriete la tuerca de seguridad de nylon de 1%" a & 175~
225 libras pie de torque.

2. Verifique que la alineacion del eje lateral del vehiculo esté correcta (centrada + %4"). Corrija
segln sea necesario insertando lainas entre el bar pin de torsién y el soporte del chasis;
vea la Figura 8-27.

3. Desbloquée las llantas.

BUJE DE LA BARRA DE TORSION
m MONTAJETIPO CONICOY EN ESPARRAGO

Necesitard

m  Una prensa vertical con una capacidad de al menos 10 toneladas, una herramienta
de recepcion y una herramienta de extraccion; para mds informacion, vea la seccion
Herramientas especiales de esta publicacion.

1. Desmonte las barras de torsion como se detalla en las instrucciones desensamble de la
barra de forsion en esta seccion.

NO CALIENTE NI UTILICE UN SOPLETE DE CORTE PARA DESMONTAR LOS BUJES DE LA BARRA
DE TORSION. EL USO DE CALOR AFECTARA DE FORMA ADVERSA LA RESISTENCIA DE LA BARRA
DE TORSION; EL CALOR PUEDE CAMBIAR LAS PROPIEDADES DEL MATERIAL. UN COMPONENTE
DANADO DE ESTA MANERA PUEDE DAR COMO RESULTADO LA PERDIDA DE CONTROL DEL
VEHICULO Y POSIBLES LESIONES O DANO A LA PROPIEDAD.

DESMONTAJE DEL BUJE

1. Apoye el tubo extiremo de la barra de torsion centrado sobre la herramienta de recepcion.
Por seguridad, asegdrese de que la barra de torsion esté apoyada perpendicularmente
sobre la base de la prensa.

Reemplazo de Componentes
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FIGURA 8-28
Bujes tipo conico y espdrrago

2. Empuje directamente sobre el bar pin de montaje
tipo esparrago, vea la Figura 8-28, hasta que la
parte superior del perno este al mismo nivel que
la parte superior del tubo extremo de la barra de
torsion. Coloque la herramienta de extraccion
directamente sobre la parte superior del bar pin'y
presione hasta que el buje libre el fubo extremo de
la barra de torsion.

3. Quite la tornilleria del buje conico del bar pin y apoye el extremo de la barra de torsion
sobre la herramienta de recepcion con el perno cénico apuntando hacia arriba y el tubo
extremo centrado sobre la herramienta. Por seguridad, aseglrese de que la barra de
torsion esté apoyada perpendicularmente sobre la base de la prensa.

4. Empuije directamente sobre el perno conico hasta que el buje libre el tubo extremo de la
barra de torsion.

FIGURA 8-29

INSTALACION DEL BUJE

1. Limpie e inspeccione el didmetro interior de
los tubos extremos de la barra de torsion.

NOTA NO utilice aceite parafinico ni lubricante a base

de jabon. Esos lubricantes pueden provocar

reacciones adversas con el buje, como el deterioro

del hule, ocasionando la falla prematura.

2. Lubrique el diGmetro interior del agujero
extremo de la barra de torsion y el buje de hule nuevo con lubricante P-80 (consulte la
seccion Listas de partes de esta publicacion) o aceite ligero con base nafténica, como el
60 SUS a 100 °F; vea la Figura 8-29.

3. Apoye el tubo extremo de la barra de torsidn centrado sobre la herramienta de recepcion.
Por seguridad, asegdrese de que la barra de torsion esté apoyada perpendicularmente
sobre la base de la prensa. Los bujes del bar pin de montaje tipo espdrrago deben tener
los planos de montaje colocados a cero grados en la pata de la barra de torsion; vea la
Figura 8-30.

FIGURA 8-30

NOTA
Los bujes del bar pin de monfaje en asiento deben tener los planos |
de montaje colocados a 0° en la pata de la barra de torsién
ws
ARV TSN
©
Bar Pin Barra de Torsion

4. Empuje directamente el bar pin de montaje tipo espdrrago o conico. El buje debe estar

centrado dentro de los tubos exiremos de la barra de forsion.
m  Alinsertar los bujes nuevos, exceda la posicion final deseada aproximadamente 3/16";
vea la Figura 8-31.
®  Empuje nuevamente el buje desde el lado opuesto para centrar el bar pin o el perno
conico dentro del tubo extremo; vea la Figure 8-32.
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FIGURA 8-31 FIGURA 8-32

SI AL ENSAMBLE DE LA BARRA DE TORSION NO SE LE PERMITE EL TIEMPO ASIGNADO PARA QUE
SE DISIPE EL LUBRICANTE, EL BUJE PUEDE DESLIZARSE DEL TUBO EXTREMO DE LA BARRA DE
TORSION, OCASIONANDO QUE EL BUJE TENGA QUE DESMONTARSE Y SE TENGA QUE VOLVER A
INSTALAR UN BUJE NUEVO.

5. Limpie el exceso de lubricante. Permita que el lubricante se disipe durante cuatro horas
antes de la operacion del vehiculo.

6. Vuelva a colocar el ensamble de la barra de torsién como se detalla en el ensamble de la
barra de torsion transversal en esta seccion.

Reemplazo de Componentes
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SECCION 9

Guia de Solucién de Problemas

SERIE HN

GUIA DE SOLUCION DE PROBLEMAS

CONDICION

CAUSA PROBABLE

CORRECCION

El vehiculo rebota en forma excesiva

No estdn instalados los amortiguadores

Instale los amortiguadores. Vea la seccion
Reemplazo de componentes de esta
publicacion.

Amortiguador con fuga

Remplace el amortiguador.

Amortiguador danado

Remplace el amortiguador.

La suspension se desplaza en forma
dspera o dispareja

Ajuste incorrecto del fuelle auxiliar

Ajuste el fuelle auxiliar al valor correcto.
Vea Ajuste del fuelle auxiliar en la seccion
Alineacion y ajustes de esta publicacion.

Fuelle auxiliar danado

Reemplace el fuelle auxiliar.

Ensamble del fuelle principal danado

Reemplace el ensamble del fuelle principal.

El vehiculo se inclina

Ajuste incorrecto del fuelle auxiliar

Ajuste el fuelle auxiliar al valor correcto.
Vea Ajuste del fuelle auxiliar en la seccion
Alineacion y ajustes de esta publicacion.

Ensamble de fuelles auxiliares danado

Remplace el ensamble de fuelles auxiliares.

Ensamble de fuelles principales danado

Remplace el ensamble de fuelles principales.

Desgaste irregular de la llanta

Alineacidn incorrecta del eje

Alinee los ejes. Consulte las especificaciones
del fabricante del vehiculo.

Los fuelles principales se frotan
contra la viga

Alineacion incorrecta del eje lateral

Alinee los ejes. Consulte las especificaciones
del fabricante del vehiculo.
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SECCION 10
Especificaciones de Torque

m HN 402/462/522 - Vehiculos fabricados después de 11/00

VALORES DE TORQUE RECOMENDADOS POR
HENDRICKSON PROPORCIONADOS EN LIBRAS PIE

—

o~ = 7090
450-600

500-650
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ESPECIFICACIONES DE TORQUE RECOMENDADAS POR HENDRICKSON

= *VALOR DE TORQUE
No. | COMPONENTE CANTIDAD TAMANO EN LIBRAS PIE
La tornilleria del chasis la suministra e instala el fabricante del vehiculo.
1 Tuerca de seguridad superior e inferior del amortiguador 4 5/g"-18 UNF-2B Grado C 70-90
2 Tuerca de seguridad del fuelle principal 32 7/6"-20 UNF-2B Grado C 33-45
3 Ensamble de silla a la placa de montaje del fuelle auxiliar 6 %2"-13 UNC-2B Grado C 75-105
4 Placa de montaje del fuelle auxiliar a la placa de anclaje 4 %2"-13 UNC-2B Grado C 75-105
5 Placa de anclaje al ensamble de la viga igualadora 4 %2"-13 UNC-2B Grado C 75-105
6 Tuerca de seguridad del soporte enV 8 %"-10 UNC-2B Grado C 220-300
7a en la fuerca de 4 1".8 UNC Grado C 450-600
) ) seguridad
Buje del bar pin la cab
7b en 1d cabez 4 1"-8 UNC-2A Grado 8 500-650
del perno
8 Tuerca de seguridad del perno conico de la barra de forsion 9 %12 UNC-2B Grado 5 175:225
fransversal
NOTA: * Sino se ufilizan tornillos Hendrickson, siga la especificacion de forque que aparece en el manual de servicio del fabricante
del vehiculo. Los valores de forque listados arriba aplican sélo si se utilizan fornillos suministrados por Hendrickson.
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m HN® 402/462/522 - Vehiculos fabricados entre 9/98 y 11/00
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HN 402/462/522 - Vehiculos fabricados entre 9/98 y 11/00

ESPECIFICACIONES DE TORQUE RECOMENDADAS POR HENDRICKSON

_ *VALOR DE TORQUE
No. | COMPONENTE CANTIDAD TAMANO EN LIBRAS PIE
La tornilleria del chasis la suministra e instala el fabricante del vehiculo.
1 Tuerca de seguridad superior e inferior del amortiguador 4 5/g"-18 UNF-2B Grado C 70-90
2 Tuerca de seguridad del fuelle principal 32 7/16"-20 UNF-2B Grado C 33-45
3 Ensamble de silla a la placa de montaje del fuelle auxiliar 4 ¥%2"-13 UNC-2B Grado C 75-105
4 Placa de montaje del fuelle auxiliar a la placa de anclaje 4 %2"-13 UNC-2B Grado C 75-105
5 Placa de anclaje al ensamble de la viga igualadora 4 %2"-13 UNC-2B Grado C 75-105
6 Tuerca de seguridad del soporte enV 8 %,"-10 UNC-2B Grado C 220-300
7a en la fuerca de 4 1".8 UNC Grado C 450-600
. ) seguridad
Buje del bar pin la cab
7b én 1d cabez 4 1-8 UNC-2A Grado 8 500-650
del perno
8 Tuerca de seguridad del perno cdnico de la barra de torsion 9 1%"12 UNC-28B Grado 5 175-225
fransversal
NOTA: * Sino se ufilizan tornillos Hendrickson, siga la especificacion de forque que aparece en el manual de servicio del fabricante
del vehiculo. Los valores de torque listados arriba aplican sélo si se utilizan fornillos suministrados por Hendrickson.
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m HN® 402/462/522 - Vehiculos fabricados entre 4/96 y 8/98

6. .
220-300 500-650
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ESPECIFICACIONES DE TORQUE RECOMENDADAS POR HENDRICKSON

_ *VALOR DE TORQUE
No. | COMPONENTE CANTIDAD TAMANO EN LIBRAS PIE
La tornilleria del chasis la suministra e instala el fabricante del vehiculo.
1 Tuerca de seguridad superior e inferior del amortiguador 4 5/g"-18 UNF-2B Grado C 70-90
2 Tuerca de seguridad del fuelle principal fuelle 32 7/16"-20 UNF-2B Grado C 33-45
3 Ensamble de silla al fuelle auxiliar 2 %2"-13 UNC-2B Grado C 75-105
4 Fuelle auxiliar a la placa de montaje de la banda de rebote 2 %2"-13 UNC-2B Grado C 75-105
5 Placa de anclaje a la viga igualadora 2 ¥%2"-13 UNC-2B Grado C 75-105
6 Tuerca de seguridad del soporte en V a la viga igualadora 8 %,"-10 UNC-2B Grado C 220-300
70 ggg'fjn‘ggg‘“ de 4 1".8 UNC Grado C 450-600
BUJE EXTREMO del bar pin la cab
7b én 1d cabez 4 1-8 UNC-2A Grado 8 500-650
del perno
8 Tuerca de seguridad del perno cdnico de la barra de torsion 9 %12 UNC-2B Grado 5 175-225
fransversal
NOTA: * Sino se ufilizan tornillos Hendrickson, siga la especificacion de forque que aparece en el manual de servicio del fabricante
del vehiculo. Los valores de torque listados arriba aplican sélo si se utilizan fornillos suministrados por Hendrickson.
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