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OPERACION DE LA HERRAMIENTA DE PROGRAMACION MANUAL TIREMAAX® EC  (H)

Este documento solo es aplicable para sistemas
TIREMAAX® EC. Describe la operacién de la
herramienta de programacion manual usada para
programar la presion objetivo, correr diagnaésticos y
mostrar el historial de codigos de fallas para el
sistema TIREMAAX EC.

Las descripciones y especificaciones confenidas
en esta publicacion son actuales a la fecha de
impresion.

Hendrickson se reserva el derecho a descontinuar
0 modificar sus modelos y/o procedimientos y a
cambiar especificaciones en cualquier momento
sin previo aviso.

Cualquier referencia a una marca nombrada en esta
publicacion es realizada como un ejemplo del tipo de
herramientas y materiales recomendados a usar y no
deberdn ser considerados como unicos. Pueden
usarse equivalentes.

AVISO IMPORTANTE

Palabras que indican riesgos (tales como
Advertencia o Precaucion) aparecen en varias
localizaciones a lo largo de la publicacion.
Informacion acentuada por una de estas palabras
debe ser observada siempre. Notas adicionales son
utilizadas para enfatizar areas de importancia y
proporcionar sugerencias que faciliten la reparacion.
Las siguientes definiciones indican el uso de las
palabras como aparecen a través de esta
publicacion.

/\ ADVERTENCIA: INDICA PRACTICAS RIESGOSAS
0 INSEGURAS QUE PODRIAN
RESULTAR EN SEVERAS
LESIONES PERSONALES O LA
MUERTE.

/\ Precaucion: Indica prdcticas riesgosas o
inseguras que podrian resultar en
dafos a la maquinaria o lesiones
personales menores.

NOTA: Informacién adicional de servicio que no estd
cubierta en los procedimienfos de servicio.

El apartarse de las instrucciones, seleccion de
herramientas, materiales y partes recomendadas
mencionadas en esta publicacion pueden poner en
riesgo la seguridad personal del técnico de servicio
u operador del vehiculo.

Siempre utilice partes de reemplazo originales
Hendrickson.

Cada esfuerzo ha sido realizado para asegurar la
precision de la informacion en esta publicacion. Sin
embargo, Hendrickson no asume ninguna garantia
implicita basada en la informacion incluida.
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OPERACION DE LA HERRAMIENTA DE
PROGRAMACION MANUAL

INTRODUCCION
La herramienta de programacion manual opcional es
usada para:

e Programar una presion objetivo diferente del valor
preestablecido de fabrica

e Correr diagnosticos
¢ Desplegar el historial de codigos de falla

NOTA: La herramienfa de programacion manual no
es requerida para identificar las fallas que
ocasionan que la Iampara de advertencia del
remolque se ilumine. Anfes de remover la
corrienfe al remolque, el foco LED del
ensamble del controlador parpadeard un
codigo asociado con la falla que ocasiona
que la IGmpara de advertencia se ilumine
(consulte las descripciones de codigos de
parpadeo en la publicacion L818SP,
Procedimiento Instalacion, Servicio y
Diagnéstico de TIREMAAX® para mayores
detalles). Sin embargo, si el codigo de
parpadeo no fue observado antes de remover
la corriente al remolque, la herramienta de
programacion manual serd requerida para
revelar el ultimo codigo de falla registrado
anfes de remover la corrienfe.

Para usar la herramienta de programacion manual
para cualquiera de estas tareas, debe ser primero
conectada al ensamble del controlador del
TIREMAAX® EC, entre los sensores de presion y el
ECU. Cuando esta conectada, la herramienta de
programacion manual serd alimentada del circuito
de corriente del remolque y esta lista para usarse.

No se requieren inferrupfores de apagado / encendido
o fuentes de alimentacion adicionales para usar la
herramienta de programacion manual.

Utilice el siguiente procedimienfo para conectar la
herramienta de programacion manual al ensamble
del confrolador.

IMPORTANTE: No cambie el orden de conexion de lo
que se presenta en los siguientes
pasos. La ultima conexién a realizar
debe ser el cable de corriente de
cuatro pines del remolque a la
herramienta de programacion manual.

PROCEDIMIENTO DE CONEXION DE LA
HERRAMIENTA DE PROGRAMACION
MANUAL

1. Pase corriente al remolque.

La herramienta de programacion manual utiliza
corriente del remolque, asi que el remolque debe
ser alimenfado para que la herramienta de
programacion manual funcione.

NOTA: No conecte el cable de corriente de cuatro
pines del remolque en la herramienta de
programacion manual en este momento.
Esta conexion debe ser la dltima a realizar
para que la herramienta de programacion
manual entre adecuadamente al modo de
programacion de presion objetivo.

2. Presurice el fanque de aire del remolque
(opcional).

Si usted desea correr un diagnostico para
verificar la funcionalidad de las valvulas
solenoide y los sensores de presion, el remolque
debe de tener suficiente presion de aire (90 psi)
para abrir la valvula de profeccion de presion del
tanque de aire del remolque. Si usfed no desea
correr este diagnostico, este paso puede ser
omitido.

/\PRECAUCION: Advertencia de sobreinflado
potencial. Cuando lleve a cabo el
diagnéstico, la presion del tanque
de aire del remolque no debe ser
mayor que la presion objetivo.

Si la presion del tanque de aire
del remolque es mayor, las
llantas se sobreinflardn cuando
ambas vdlvulas solenoide de
enfrada y suministro estén
abiertas al mismo tiempo. No
existe un método para desinflar
las llantas sobreinfladas que no
sea el desconectar manualmente
las mangueras de las llantas y
presionar el pivote de la valvula
de cada llanta.

3. Desconecte el cable de corriente de cuatro pines
del remolque del ensamble del confrolador ECU
(figura 1).
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cuatro
pines del
remolque

Cable del
sensor de
seis pines

Figura 1. Desconectfando los cables de corriente y del sensor

NOTA: Para desconectar los conectores, inserfe la
punta de un desarmador plano pequeno en la
ranura del seguro del conector y
CUIDADOSAMENTE empuije el desarmador
hacia abajo para desenganchar el seguro del
perno de seguridad (figuras 2 y 3). Con el
seguro desenganchado, estire el conector
(figura 3). NO doble excesivamente el seguro.
Aun y cuando el conector es hecho de un
plastico resistente, es posible dafar el
conector si se ufiliza una fuerza excesiva.

4. Desconecte el cable del sensor de seis pines del
ensamble del controlador ECU (figura 1).

Seguro del conector

ChALRE W BT LA

Ranura

Perno de seguridad

Figura 2. Parfes fipicas de un conecfor

corriente de

Figura 3. Técnica de desconexion de conecfores

5. Conecte el conector de cuatro pines de la
herramienta de programacion manual en el

socket abierto de cuatro pines del ensamble del
controlador ECU (conexion A, figura 4, el socket

de cuatro pines al lado del foco LED).

6. Conecte el conector de seis pines de Ia
herramienta de programacion manual en el
socket abierto de seis pines del ensamble del
controlador ECU (conexion B, figura 4).

7. Conecte el cable de sensor de seis pines del
ensamble del controlador en el socket de seis
pines de la herramienta de programacion
manual (conexion C, figura 4).

8. Conecte el cable de corrienfe de cuatro pines
del remolque en el socket de cuatro pines de
la herramienta de programacion manual
(conexion D, figura 4).

Cuando es conectada como se describe, la
herramienta de programacion manual entrard
automaticamente al modo de programacion de
presion objetivo. EI modo de programacion de
presion objetivo desplegard el valor actual de
presion objetivo en la esquina superior derecha
de la pantalla (figura 5).
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Figura 4. Conectando la herramienta de programacion manual al ensamble del confrolador ECU
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OPERACION DE LA HERRAMIENTA DE PROGRAMACION MANUAL TIREMAAX® EC  (H)

Si usted no ve esta pantalla en la herramienta de
programacion manual, desconecte fodas las
conexiones y reconecte la herramienta de
programacion manual en el orden descrito
previamente. Asegurese de que la ultima conexion
hecha es el cable de corriente de cuafro pines del

remolque a la herramienta de programacion manual.

PRIESIENIT

Valor actual de la
presion objetivo

Figura 5. Pantalla inicial del modo de programacion de
presion objefivo

La herramienta de programacion manual tiene fres
modos de operacion:

e modo de programacion de presion objetivo
e modo de diagnostico
e modo de historial de codigos de falla

El modo de programacion de presion objetivo es
siempre el primero en entrar cuando la herramienta
de programacion manual se conecta. Para navegar
a ofros modos de operacion, use el boton TEST, las
flechas BACK FAULT 6 FWD FAULT vy las flechas +PSlI
0 -PSI como se muestra en la figura 6.

PROGRAMACION DE PRESION OBJETIVO

El modo de programacion de presion objetivo es
usado para programar un valor de presion de llanta
diferente en el conirolador de TIREMAAX® EC.

Presione: Para ir a:

Modo de
Diagnoéstico

HTIREMAAX™

7

CH/SAVE TEST
+PSI

TEST*

* En el modo de
programacion de presion
objetivo, presionar TEST
una vez regresa al valor de
presion actual. Presionar
una segunda vez lo lleva al
modo de diagndstico

Presione:  Para ir a:
+PSI Modo de Presione: Para ir a:
presion de
programacion BACK FAULTS* Modo de
-PSI objetivo hisforial de

0 )
FWD FAULTS * %0 %

* En el modo de programacion de
presion objetivo, presionar las flechas
BACK FAULTS o FWD FAULTS regresa al
valor de presién actual. Presionar una
segunda vez lo lleva al modo de
historial de codigos de falla

Figura 6. Navegando enfre los modos de operacion

NOTA: Para que TIREMAAX EC funcione
adecuadamente, la presion del tanque de aire
del remolque debe ser mayor que la presion
objetivo. TIREMAAX EC solamente permite que
la presion disponible del tanque de aire
alcance las llantas. No es capaz de
suministrar presion arriba de la presion
disponible en el tanque de aire.

Cuando se entra al modo de programacion de
presion objetivo, la pantalla muestra el valor actual
de la presion objetivo (figura 5). Esta pantalla
proporciona una indicacion visual de que usted estd
en el modo de programacion de presion obijetivo.

1. Para seleccionar un valor de presion diferente:

Presione la flecha +PSI en el boton direccional
para incrementar el valor de presion objetivo 0
la flecha -PSI en el boton direccional para
reducir el valor de presion objetivo (figura 7).

Cada vez que se presionan las flechas +PSI 6
-PSl el valor de presion objefivo es incrementado
0 disminuido en 5 psi y la panfalla muestra el
nuevo valor de presion seleccionado (figura 7).
Los valores de presion objetivo posibles son 70,
75, 80, 85, 90, 95, 100, 105, 110, 115, 120,
125y 130.

2. Presione el boton TEST para cancelar o resefear
el nuevo valor de presion objetivo. La esquina
inferior derecha de la pantalla se limpiara y la
esquina superior derecha de la pantalla
regresard al valor de presion objetivo actual o

L867SP A
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grabado (el mismo valor de presion que esfaba
en efecto cuando se enird al modo de
programacion objefivo).

En el modo de programacion de presion
objetivo, antes de presionar el boton CH/SAVE, el
presionar una vez el botén TEST o las flechas
BACK FAULTS 6 FWD FAULTS tienen la funcion de
"resetear" o "cancelar". Presionar una segunda
vez el boton TEST cambia al modo de
diagnastico y presionar una segunda vez las
flechas BACK FAULTS o FWD FAULTS cambia al
modo de historial de codigos de falla.

3. Presione el boton CH/SAVE (change/save) para
grabar el nuevo valor de presion objetivo
(figura 8).

La pantalla mostrard el nuevo valor de presion
seleccionado en la esquina superior derecha de
la pantalla como el valor actual de presién
objefivo.

4. Desconecte la herramienta de programacion
manual ¢ vaya a alguno de los otros modos de
operacion.

Si usted desea desconectar la herramienta de
programacion manual, consulte el procedimiento
de desconexion en la pagina 11 (el cable de
corrienfe de cuatro pines del remolque debe ser
el primero en desconectarse de la herramienta
de programacién manual y el ultimo en
conectarse al ensamble del confrolador ECU).

Si usted desea ir al modo de diagnostico
presione el boton TEST.

05

— —
= —
< A
@ m
m

P REIS EN 1
T

~ Nuevo valor de
presion objetivo

El boton TEST 6 las flechas
BACK FAULTS o FWD FAULTS
pueden ser usadas para
cancelar o resetear el nuevo
valor de presion objetivo,
(regresa al valor actual).

HTIREMAAX™

)

CH/SAVE TEST
+PSI

Incrementa el valor de presién

Botén direccional

Reduce el valor de presion

Figura 7. Seleccionando un valor de presion objefivo diferente

BN A IS I A I N A
TARGET

95

HTIREMAAX"

.

CH/SAVE TEST
+PSI

Graba el valor de presion

Figura 8. Grabando el nuevo valor de presion objetivo

Si usted desea ir al modo de historial de codigos
de falla, presione las flechas BACK FAULTS 6
FWD FAULTS en el boton direccional.

MODO DE DIAGNOSTICO

El modo de diagndstico puede ser usado para
manipular la IGmpara de advertencia del remolque,
el foco LED del ensamble del controlador y encender
y apagar las valvulas solenoides de entrada y
suministro para ver si estos componentes responden
adecuadamente. El modo de diagndstico fambién
despliega los valores de presion de los sensores de
entrada y suministro en psi.

NOTA: Desconecte temporalmente una manguera de
llanta del conector te de la fapa de la maza
después de entrar al modo de diagndstico.
Esto prevendrd el sobreinflado de las llantas
durante las pruebas de respuesta de las
valvulas solenoides cuando ambos solenoides
de entrada y suministro estén abierfos al
mismo tiempo.

Cuando se entra al modo de diagnostico, la pantalla
muestra los valores de presion de los sensores de
enfrada y suministro y el estado actual de la IaGmpara
de advertencia del remolque (figura 9). Esta pantalla
proporciona una indicacion visual de que usted esta
en el modo de diagndstico.

1. Para verificar la respuesta de la IGmpara de
advertencia del remolque y el foco LED del
ensamble del confrolador:

L867SP A



OPERACION DE LA HERRAMIENTA DE PROGRAMACION MANUAL TIREMAAX® EC  (H)

Presione el boton CH/SAVE (change/save) para
cambiar la lGmpara de advertencia del remolque
y el foco LED de apagado a encendido (figura
10). Presione el boton CH/SAVE para cambiarlo
de encendido a apagado.

La lGmpara de advertencia del remolque v el
foco LED del ensamble del controlador
permanecerdn en el dltimo estado seleccionado
(ya sea encendido o apagado) cuando el
enfoque de diagnostico es cambiado en el
siguiente paso.

2. Para verificar la respuesta de la vélvula
solenoide de enfrada, presione el boton TEST
(figura 11). El enfoque de diagnostico cambia
de la I[dmpara de advertencia a la valvula
solenoide de entrada.

Presione el boton CH/SAVE (change/save) para
cambiar la vdlvula solenoide de enfrada de
apagada a encendida (figura 11). Presione el
botén CH/SAVE nuevamente para cambiar la
valvula de encendida a apagada (figura 11).

w
o U
o
o x>
=
M T

HTIREMAAX™

)

CH/SAVE TEST
+PS|

Figura 9. Pantalla inicial del modo de diagndstico

SPUL L IDEE L LAMP
]8O 0 ON

La pantalla cambia cada vez que se presiona el boton CH/SAVE
SPUEL IDFE L LAMP
] =) 0 O FF

HTIREMAAX™

)

CH/SAVE TEST
+PSI

Manipula la ldmpara de
advertencia

Figura 10. Verificando la respuesta de la Idmpara de adverfencia
del remolque y el foco LED del ensamble del controlador

/\PRECAUCION: Advertencia de sobreinflado
potencial. Cuando lleve a cabo el
diagnéstico, la presion del tanque
de aire del remolque no debe ser
mayor que la presion objetivo.

Si la presion del tanque de aire
del remolque es mayor, las
llantas se sobreinflardn cuando
ambas vdlvulas solenoide de
enfrada y suministro estén
abiertas al mismo tiempo.

ST DEL VALVE
130 0 of 1l 1B O F F

La pantalla cambia cada vez que se presiona el boton CH/SAVE
SR DEL VALVE
130 0 S UP O N

HTIREMAAX™

1. Cambia el enfoque al
solenoide de entrada

2. Cambia la vdlvula solenoide
de entrada a encendida o
apagada

Figura 11. Verificando la respuesta de la vdlvula solenoide
de entrada
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No existe un método para
desinflar las llantas sobreinfladas
que no sea el desconectar
manualmente las mangueras de
las llantas y presionar el pivote
de la vdlvula de cada llanta.

La valvula solenoide de suministro permanecerd
en el ultimo estado seleccionado (ya sea
encendida o apagada) cuando el enfoque
diagnostico es cambiado en el siguiente paso.

3. Para verificar la respuesta de la valvula
solenoide de suministro, presione el boton TEST
(figura 12). El enfoque de diagnostico cambia
de la vdlvula solenoide de entrada a la vdalvula
solenoide de suministro.

Presione el botén CH/SAVE para cambiar la
valvula solenoide de suministro de apagada a
encendida. Presione el boton CH/SAVE
nuevamente para cambiar la valvula de
encendida a apagada (figura 12).

La vdlvula solenoide de suministro permanecerd
en el ultimo estado seleccionado (ya sea
encendida o apagada) cuando se cambie a otro
modo de operacion.

Cuando las pruebas de respuesta de la IGmpara
de advertencia y las valvulas solenoide sean
completadas, ponga todas las respuestas en
APAGADO vy reconecte la manguera de la llanta
en el conector te.

4. Desconecte la herramienta de programacion
manual 6 vaya a uno de los ofros modos de
operacion.

Si usted desea desconectar la herramienta de
programacion manual, consulte el procedimiento
de desconexion en la pagina 11 (el cable de
corrienfe de cuatro pines del remolque debe ser
el primero en desconectarse de la herramienta
de programacién manual y el ultimo en
conectarse al ensamble del conirolador ECU).

Si usted desea ir al modo de programacion de
presion obijetivo, presione las flechas +PSI ¢
-PSl en el boton direccional.

Si usted desea ir al modo de historial de codigos
de falla, presione las flechas BACK FAULTS o
FWD FAULTS en el boton direccional.

S| W] 1E DEL VALVE
=) 0 DEL O FF

La panfalla cambia cada vez que se presiona el boton CH/SAVE
SUP D EL VALVE
I Jeife) 95 DEL ON

HTIREMAAX™

)

CH/SAVE TEST

+PSI
e 1. Cambia el enfoque al
solenoide de entrada

2. Cambia la valvula solenoide de
suministro a encendido o
apagado

Figure 12. Probando la respuesta de la vdlvula solenoide de
suministro

MODO DE HISTORIAL DE CODIGOS

DE FALLA

El modo de historial de codigos de falla es usado
para revisar los codigos de falla que han sido
registrados en el controlador del TIREMAAX EC.

Cuando se entra al modo de historial de codigos de
falla, la panfalla mostrard la dltima falla registrada
(figura 13). Esta pantalla proporciona una indicacion
visual de que usted esta en el modo de historial de
codigos de falla.

Existen cinco codigos de falla posibles que pueden
ser desplegados en el modo de historial de codigos
de falla (figura 14). La esquina superior derecha de
la pantalla de codigos de falla mostrara el numero
de codigo de falla. Este numero serd igual al nimero
de veces que el foco LED parpadea cuando una falla
es defectada. La linea inferior de la pantalla contiene
una breve descripcion de la falla. Consulte la seccion
Descripciones de Codigos de Parpadeo en la
publicacién L818SP, TIREMAAX® Procedimiento

de Insfalacion, Servicio y Diagnostico para detalles
adicionales de codigos de falla.

1. Presione la flecha BACK FAULTS en el boton
direccional para revisar hacia afrds los seis
mas recienfes codigos de falla registrados
(figura 15).
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OPERACION DE LA HERRAMIENTA DE PROGRAMACION MANUAL TIREMAAX® EC  (H)

2. Presione la flecha FWD FAULTS en el boton
direccional para revisar hacia adelanfe los seis
mas recienfes codigos de falla registrados
(figura 15).

La esquina superior izquierda de la pantalla
identificard la falla por su relacion con la ultima
falla (figura 15).

>x< —
> =
>
> —
> M
> =
>< C
>x< —
> —
< O
< O
< O
> m
> X<

(Las X’s son
especificas para cada
cadigo de falla)

HTIREMAAX"™

)

CH/SAVE TEST

+PSI

Figura 13. Pantalla inicial del modo de hisforial de cddigos
de falla

Despues de revisar el historial de codigos de falla,
la naturaleza de la falla puede ser identificada y se
pueden llevar a cabo los siguientes pasos para
corregir la falla:

a. Desconecte la herramienta de programacion
manual y reconecte los cables adecuados al
ECU del ensamble del controlador, pero no
pase corriente al remolque.

Corrija la falla y presurice el fanque de aire del
remolque al menos 5 psi por arriba de la
presion objetivo.

c. Después de que el fanque de aire del remolque
esta presurizado adecuadamente, pase corriente
al remolque.

CODE!1
T I RE A8 A S LOW
CODE?2
CHECK VALVE LEAK
ODES3
LINE/TIRE LEAK
CODEA*4
NO PSIT /LOW TAN
G110 1D [EIfS
BAD SENSOR/VALVE

HTIREMAAX™

)

CH/SAVE
+PSI

TEST

Figura 14. Posibles cédigos de falla

Cuando el controlador es reencendido, entrard en su
modo de operacion normal. A medida que el
controlador realiza sus rutinas del sistema asumird
que la falla ha sido corregida.

Si la falla no fue corregida, el controlador la detectard
y el foco LED en el ensamble del controlador
parpadeard el codigo de falla. Este codigo de
parpadeo del foco LED serd suficiente para
diagnosticar problemas hasta que se resuelvan, sin
la necesidad de reconectar la herramienta de
programacion manual. Cada vez que la corriente es
removida del controlador y luego reaplicada, el
controlador asumird que la falla ha sido corregida y
no repetird el codigo de falla a menos que lo defecte
nuevamente.

Un codigo de falla no serd registrado como codigo
repetido a menos que la misma falla sea la primera
en registrarse después de reencender el conirolador.
Si la misma falla es desplegada en dos ubicaciones
consecutivas en el historial de codigos de falla, la
falla fue redetectada después de que el conirolador
fue reencendido.
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Figura 15. Moviéndose a fravés del historial de cddigos de falla

No es posible borrar las fallas de la memoria.
Cuando una nueva falla es detectada, esta se
convierte en la Ultima falla y fodas las fallas
preexistentes se mueven una ubicacion. La dltima
ubicacion, la sexta falla, es sobreescrita.

3. Desconecte la herramienfa de programacion

manual 6 vaya a alguno de los otros modos de

operacion.

Si usted desea desconectar la herramienta de

programacion manual, consulte el procedimiento
de desconexion (el cable de corriente de cuatro

pines del remolque debe ser el primero en
desconectarse de la herramienta de

programacion manual y el dltimo en conectarse

al ensamble del controlador ECU).

Se mueve hacia adelante a fravés

Se mueve hacia afrds a través del

Si usted desea ir al modo de programacion de
presion objetivo, presione las flechas +PSI 6
-PSI en el botdn direccional.

Si usted desea ir al modo de diagnostico,
presione el boton TEST dos veces. Presionar el
boton TEST una vez lo lleva al modo de
programacion de presion objetivo. La segunda
vez lo lleva al modo de diagnostico.

PROCEDIMIENTO DE DESCONEXION DE LA
HERRAMIENTA DE PROGRAMACION
MANUAL

1.

Desconecte el cable de corriente de cuatro pines
del remolque de la herramienta de programacion
manual. No conecte esfe conector en el
ensamble del confrolador ECU en este momento,
este sera reconectado en el paso 6.

Desconecte el cable del sensor de seis pines de
la herramienta de programacion manual.

Desconecte el conector de seis pines de la
herramienta de programacion manual del
ensamble del confrolador ECU.

Desconecte el conector de cuatro pines de la
herramienta de programacion manual del
ensamble del confrolador ECU.

Conecte el cable sensor de seis pines
nuevamente en el conector de seis pines en el
ensamble del controlador ECU.

Conecte el cable de corriente de cuatro pines del
remolque nuevamente en el conector de 4 pines
en el ensamble del contralor ECU.

Observe el foco LED en el ensamble del
controlador. Asegurese de que no parpadee un
codigo de falla asociado con una manguera
floja o con fuga.

L867SP A
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