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PRIMAAX™ EX para Vehiculos Kenworth Norteamérica H

SECCION 1
Intfroduccion

Esta publicacion es para asistir al personal de mantenimiento en mantenimientos preventivos, de
servicio, reparacion y reconstruccion de los sistemas de suspension PRIMAAX™ EX e PRIMAAX™ para
vehiculos Kenworth Norteamérica aplicables.

NOTA Use Unicamente Partes Originales 8 Hendrickson para dar servicio a este sistema de suspension.

Es importante leer y enfender por complefo esta Publicacion Técnica antes de realizar cualquier
mantenimiento, servicio, reparacion o reconstruccion de este producto. La informacion contenida en
esta publicacion incluye listado de partes, informacion de seguridad, especificaciones de producto,
caracteristicas e instrucciones de mantenimiento, servicio, reparacion y reconsiruccion para los
sistemas de suspension PRIMAAX EX e PRIMAAX.

Hendrickson se reserva el derecho a realizar cambios 0 mejoras a sus productos y publicaciones en
cualquier momento. Contacte al departamento de Servicios Técnicos de Hendrickson Mexicana al
(81) 8288-1300 para obtener la version mas reciente de este manual.

La version mds reciente de esta publicacion también esta disponible en linea en
www.hendrickson-intl.com.

SECCION 2

PRIMAAX™ EX 462/692 v T PRIMAAX™ EX 522

PRIMAAX EX — Maximice el desempefio de las aplicaciones de vehiculos vocacionales y servicio
severo con una suspension disefada especificamente para condiciones demandantes dentro y
fuera de carretera incluyendo, pero sin limitarse a: camion, tractor, volteo, olla revolvedora frontal y
frasera, graa, basurero, barrenadora, maderero, plataforma, especializados y vehiculos equipados
con estabilizadores*. Con mds de 95 afnos de disefos robustos de suspensiones, Hendrickson
ofrece otra suspension premium con PRIMAAX EX. Robusta, confiable y probada extensivamente en
las aplicaciones mds demandantes, PRIMAAX EX es la nueva generacion en tecnologia de
suspension.

W Vigas y tubos transversales — Las vigas estructurales redisefiadas utilizan materiales
premium para incrementar la durabilidad en mas de 350%**. Las vigas estructurales incluyen

*Algunas configuraciones de vehiculos, como los vehiculo equipados con estabilizadores, pueden requerir valvula de aire alferna. Contacte al
fabricante del vehiculo o a Hendrickson para mads informacion.

** Basado en pruebas de laboratorio.
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PRIMAAX™ EX para Vehiculos Kenworth Norteamérica

tapas del tubo transveral integradas que forman una conexion sélida con los tubos
fransversales cuadrados para formar un sistema rigido de forsion para incrementar la
estabilidad y el control.

B Geometfria Gnica de suspension — La geomefria optimizada de la suspension contribuye mas
de dos veces en la estabilidad de rodado que las suspensiones de aire de la competencia,
ayuda a incrementar el manejo y la rigidez de rodado para mds aplicaciones, y controla
significativamente la vibracién de la linea de transmision de potencia inducida por la
suspension.

B Cdamaras de aire de gran volumen — Reducen el ruido, la vibracion y el golpefeo a la cabing,
al chasis y equipo aliado para un mantenimiento fotal del vehiculo reducido. Ademds reduce la
presion de aire requerida para levantar y soportar cargas.

B QUIK-ALIGN™ — EI sistema de alineacion de ejes probado QUIK-ALIGN de Hendrickson ahor-
ra tiempo y dinero — ofrece un método rdpido para asegurar la alineacion correcta sin ufilizar
lainas y reduce el fiempo de mantenimienfo y ayuda a extender la vida de las llanfas.

B Conexion al eje y paquete de sujecion — Reduce los esfuerzos a la funda del eje
transfiriendo las cargas torsionales al sistema estabilizador integrado, o cual ayuda a
extender la vida de servicio del eje y de la union.

B Amortiguadores de servicio severo — Posicionados y calibrados para unas caracteristicas
optimas de absorcion y protegen las camaras de aire de sobre extension.

B Barras de forsion y bujes de servicio severo premium — La configuracion de fres barras
reduce los esfuerzos al eje, la soldadura y la complejidad. La configuracion optimizada
contribuye a un manejo excepcional. Los bujes de hule premium incrementan la vida de
servicio y la resistencia a la salida del buje.

ESPECIFICACIONES PRIMAAX EX

5.
6.

PAX 462 PAX 522 PAX 522S PAX 692
Capacidad 46,000 Ibs. 52,000 Ibs. 52,500 Ibs. 69,000 Ibs.
Peso Instalado’ 1,078 Ibs. 1,292 Ibs. 1,130 Ibs. 1,629 Ibs.
Configuracion de Ejes Tandem Tandem Tandem Tridem
PRC Aprobacdo’ 180000 b5, 24500015, feconcdesones o Recomencociones
Cap. Maxima de Evento® 60,000 Ibs. 66,000 Ibs. 66,000 Ibs. 90,000 Ibs.
Viaje del Eje* 8" 8" 8" 8"
Claro al Piso® 10.75" 10.5" 10.75" 10.75"
Ejes Levantables Aprobado Aprobado Aprobado Aprobado
Alturas de Manejo® 10" 10" 10" 10"
Restricciones de Torque Ninguno Ninguno Ninguno Ninguno
de Motor
Espacio entre Ejes 52"-72.5" 54"-72.5" 52"-72.5" 52"- 60"

El peso instalado incluye la suspension completa, barras de torsion, perchas y soportes al eje y toda la fornilleria. El peso publicado es para la
suspension PRIMAAX EX estandar compatible con frenos de tambor de 10.0" de altura de manejo. Otras configuraciones pueden cambiar el peso.

Contacte a Hendrickson o al fabricante del vehiculo para aplicaciones que excedan los PBV/PBC especificados.

Capacidad Maxima de Evento - Unidades equipadas con ejes levantables no deberdn de exceder la capacidad especificada. La capacidad esta
limitada a no mds de 5% de la operacion del vehiculo a una velocidad no mayor a 10 km/h. Los ejes levantables deberdn de ser levantados (o
descargados) solamentfe para mejorar la maniobrabilidad fuera de carrefera o cuando el vehiculo este vacio. La capacidad mdaxima de evento
publicada es consistente con aquella especificada por los fabricantes y no deberd ser excedida.

El viaje del eje puede ser limifado por el fabricante del vehiculo; los topes de los ejes y la carrera del amortiguador pueden restringir la arficulacion
de la suspension. Cambios en las alturas de manejo y configuraciones pueden limitar el viaje de la suspension.

El claro al piso es para la suspension PRIMAAX EX estdndar con tamafio de llanta de 11R22.5 (19.6" REG).
Para diferentes opciones de altura de manejo, contacte a Hendrickson, al fabricante del camién o al disfribuidor para mayor informacion.

Patentes fordneas y de Estados Unidos pendientes.
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SECCION 3

Notas Importantes de Seguridad

PELIGRO
ADVERTENCIA

PRECAUCION

Un mantenimiento, servicio y reparacion adecuados son importantes para la operacion
confiable de la suspension. Los procedimientos recomendados por Hendrickson y descritos en esta
publicacion técnica son méfodos aprobados para fales mantenimientos, servicios y reparaciones.

Las advertencias y precauciones deben ser leidas cuidadosamente para prevenir lesiones
personales y asegurar que los métodos ufilizados son adecuados. Un mantenimiento, servicio y
reparacion inapropiados pueden dafiar el vehiculo, causar lesiones personales, originar una
operacion insegura del vehiculo y anular la garantia del fabricante.

El no seguir las precauciones de seguridad de este manual puede ocasionar lesiones personales o
dafos a la propiedad. Lea cuidadosamente y enfienda todas las medidas de seguridad de esta
publicacion y todas las notas de las calcomanias y materiales proporcionados por el fabricante del
vehiculo antes de realizar cualquier mantenimiento, servicio o reparacion.

EXPLICACION DE LAS PALABRAS DE AVISO DE RIESGOS

Palabras de riesgos (Peligro e Advertencia e Precaucion) aparecen en multiples ocasiones en esta
publicacién. La informacién acentuada con alguna de estas palabras de aviso debe ser observada
para ayudar a minimizar riesgos de lesion personal o la posibilidad de utilizar métodos inseguros
los cuales pueden ocasionar dafio del vehiculo o una condicion insegura.

Este es un simbolo de alerta. Es utilizado para notificarle de una condicion potencial de
lesiones personales. Obedezca fodos los mensajes de seguridad subsecuentes a este
simbolo para evitar lesiones o hasta la muerte.

Notas Adicionales o Tips de Servicio son ufilizadas para enfatizar dreas importantes dentro de los
procedimienfos y ademds proporcionar sugerencias para facilitar la reparacion. Las definiciones
siguientes indican el uso de las sefiales cuando aparezcan a lo largo de esta publicacion.

INDICA UNA SITUACION POTENCIAL DE PELIGRO LA CUAL, SI NO ES EVITADA, RESULTARA EN
LESIONES SERIAS O LA MUERTE.

INDICA UNA SITUACION POTENCIAL DE PELIGRO LA CUAL, SI NO ES EVITADA, PODRA
RESULTAR EN LESIONES SERIAS O LA MUERTE.

INDICA UNA SITUACION POTENCIAL DE PELIGRO LA CUAL, SI NO ES EVITADA, PODRA
RESULTAR EN LESIONES MENORES O MODERADAS.

NOTA

Indica un procedimiento de operacion, prdctica comun, efc. el cual es esencial enfatizar.

TIP DE SERVICIO

Una sugerencia ufil la cual puede hacer que el servicio sea realizado mas facil y rdpido.

También note que algunas operaciones de servicio particulares pueden requerir el uso de
herramientas especiales disenadas para propésitos especificos. Estas herramientas especiales
pueden encontrarse en la seccion de Herramientas Especiales de este manual.

Notas Importantes de Seguridad
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ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

TORNILLERIA

DESHECHE TORNILLERIA USADA. SIEMPRE USE NUEVA TORNILLERIA PARA COMPLETAR UNA
REPARACION. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE RESULTAR EN FALLA DE LAS PARTES O DE SUS
PARTES DE CONTACTO, LA PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO Y POSIBLES LESIONES
PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.

LOS TORNILLOS SUELTOS O SOBREAPRETADOS PUEDEN CAUSAR DANOS AL COMPONENTE,
PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO, DANOS A LA PROPIEDAD O LESIONES PERSONALES
SEVERAS. MANTENGA LOS VALORES DE TORQUE CORRECTOS TODO EL TIEMPO. VERIFIQUE
LOS VALORES DE TORQUE REGULARMENTE COMO SE ESPECIFICA, UTILICE UN TORQUIMETRO
QUE SEA CALIBRADO REGULARMENTE. LOS VALORES DE TORQUE ESPECIFICADOS EN ESTA
PUBLICACION TECNICA SON SOLO PARA TORNILLERIA SUMINISTRADA POR HENDRICKSON. S
TORNILLERIA NO SUMINISTRADA POR HENDRICKSON ES USADA, SIGA LAS ESPECIFICACIONES
DE TORQUE LISTADAS EN EL MANUAL DE SERVICIO DEL FABRICANTE DEL VEHICULO.

TORNILLERIA QUIK-ALIGN

DESHECHE TORNILLERIA QUIK-ALIGN USADA. SIEMPRE USE NUEVA TORNILLERIA QUIK-ALIGN
PARA COMPLETAR UNA REPARACION. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE RESULTAR EN FALLA DE
LAS PARTES O DE SUS PARTES DE CONTACTO, LA PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO Y
POSIBLES LESIONES PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.

NO ENSAMBLE LA CONEXION QUIK-ALIGN SIN LA TORNILLERIA ADECUADA. USE SOLAMENTE
TORNILLERIA CON RECUBRIMIENTO HENDRICKSON PARA MANTENER LA FUERZA DE
SUJECION ADECUADA. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE OCASIONAR PERDIDA DE CONTROL DEL
VEHICULO, DANOS A LA PROPIEDAD O LESIONES PERSONALES Y CANCELAR LA GARANTIA.
ASEGURESE QUE LOS TORQUES DE LA TORNILLERIA QUIK-ALIGN SON ALCANZADOS TAL COMO
SE RECOMIENDA EN LA SECCION DE REQUERIMIENTOS DE TORQUE DE ESTA PUBLICACION.
EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO RESULTANDO
EN LESIONES PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.

CAPACIDAD DE CARGA

ADHIERASE A LAS CAPACIDADES DE CARGA PUBLICADAS PARA LA SUSPENSION. ANADIR
SUJECIONES AL EJE U OTRO MECANISMO DE TRANSFERENCIA DE CARGA, COMO EJES
LEVANTABLES, PUEDE INCREMENTAR LA CARGA EN LA SUSPENSION POR ARRIBA DE LA
CAPACIDAD DE CARGA APROBADA, LO CUAL PUEDE RESULTAR EN FALLA DE LAS PARTES,
PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO, Y CAUSAR LESIONES PERSONALES O DANOS A LA
PROPIEDAD. UTILICE UNICAMENTE PARTES DE REEMPLAZO AUTORIZADAS HENDRICKSON.

MODIFICACION DE COMPONENTES

NO MODIFIQUE O RETRABAJE LOS COMPONENTES SIN AUTORIZACION DE HENDRICKSON. NO
SUSTITUYA O REEMPLACE PARTES NO AUTORIZADAS POR HENDRICKSON. EL USO DE PARTES
MODIFICADAS, RETRABAJADAS, SUSTITUTAS O REEMPLAZO NO AUTORIZADAS POR
HENDRICKSON PUEDEN NO IGUALAR LAS ESPECIFICACIONES DE HENDRICKSON, Y PUEDEN
OCASIONAR FALLA DE LA PARTE, PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO, POSIBLE LESIONES
PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD. UTILICE UNICAMENTE PARTES DE REEMPLAZO
AUTORIZADAS HENDRICKSON.

AMORTIGUADORES

LOS AMORTIGUADORES ACTUAN COMO LIMITADORES DE REBOTE DE LA SUSPENSION. EN
CUALQUIER MOMENTO CUANDO EL EJE DE UNA SUSPENSION PRIMAAX EX e PRIMAAX ES
SUSPENDIDO ES OBLIGATORIO QUE LOS AMORTIGUADORES SE MANTENGAN CONECTADOS.
EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR QUE LAS CAMARAS DE AIRE SE SEPAREN DEL PISTON,
LO CUAL RESULTARA EN LA FALLA PREMATURA DE LA CAMARA DE AIRE. EL REEMPLAZO DE
AMORTIGUADORES CON PARTES NO ORIGINALES HENDRICKSON PUEDE ALTERAR EL VIAJE DE
REBOTE DE LA SUSPENSION.

17730-263SP
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ADVERTENCIA

PRECAUCION

PRECAUCION

ADVERTENCIA

PRECAUCION

ADVERTENCIA

INFLADO Y DESINFLADO DE CAMARAS DE AIRE

ANTES DE DESENSAMBLAR LA SUSPENSION, LAS CAMARAS DE AIRE DEBEN ESTAR DESINFLADAS.
LAS CAMARAS DE AIRE SIN RESTRICCION PUEDEN MOVERSE VIOLENTAMENTE. NO INFLE LAS
CAMARAS DE AIRE SI NO ESTAN BIEN SUJETAS. LAS CAMARAS DE AIRE DEBEN ESTAR SUJETAS A
LA SUSPENSION U OTRA ESTRUCTURA ADECUADA. NO INFLE A UNA PRESION MAYOR A LA
RECOMENDADA POR EL FABRICANTE DE LAS CAMARAS DE AIRE, CONTACTE A HENDRICKSON
PARA RECIBIR INFORMACION. UN USO INADECUADO O SOBRE INFLADO PUEDE OCASIONAR QUE
EL ENSAMBLE DE LA CAMARA DE AIRE EXPLOTE, OCASIONANDO DANOS A LA PROPIEDAD Y/O
LESIONES PERSONALES SEVERAS.

ANTES Y DURANTE EL INFLADO Y DESINFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DEL VEHICULO Y
ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE OCASIONAR LESIONES
PERSONALES SEVERAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

INFLADO DE LAS CAMARAS DE AIRE

INFLE LA SUSPENSION LENTAMENTE Y ASEGURESE QUE EL HULE DE LA CAMARA DE AIRE SE
INFLE UNIFORMEMENTE Y NO SE ARRUGUE. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR DANOS A
LA CAMARA DE AIRE Y/O SOPORTES DE MONTAJE Y CANCELAR LA GARANTIA.

PERNOS DE MONTAJE INFERIOR DE LA CAMARA DE AIRE

SI LA CAMARA DE AIRE ES REMOVIDA, ES MANDATORIO LUBRICAR LA TORNILLERIA INFERIOR
DE LA CAMARA DE AIRE CON ACEITE PENETRANTE Y REMOVERLA CON HERRAMIENTAS
MANUALES PARA PREVENIR DANOS A LOS PERNOS DE MONTAJE INFERIORES DE LA CAMARA
DE AIRE., EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR DANOS AL COMPONENTE Y CANCELAR LA
GARANTIA.

RETENCION DE PRESION DE LA CAMARA DE AIRE

ALGUNAS APLICACIONES DE VEHICULOS, COMO VEHICULOS EQUIPADOS CON
ESTABILIZADORES, SIEMPRE RETIENEN ALGO DE PRESION EN LA CAMARA DE AIRE. ANTES DE
REALIZAR CUALQUIER MANTENIMIENTO, SERVICIO O REPARACION DE LA SUSPENSION,
VERIFIQUE QUE CADA CAMARA DE AIRE ESTE COMPLETAMENTE DESINFLADA. EL NO REALIZAR
ESTO PUEDE CAUSAR DANOS A LA PROPIEDAD Y/O LESIONES PERSONALES SEVERAS.

PROCEDIMIENTOS Y HERRAMIENTAS

UN MECANICO QUE UTILICE UN PROCEDIMIENTO O HERRAMIENTA DE SERVICIO NO
RECOMENDADO POR HENDRICKSON, DEBERA ASEGURARSE QUE SU SEGURIDAD NI LA DEL
VEHICULO SE PONDRA EN PELIGRO POR EL METODO O HERRAMIENTA SELECCIONADO.
AQUELLAS PERSONAS QUE SE DESVIEN DE LAS INSTRUCCIONES PROPORCIONADAS ASUMEN
TODOS LOS RIESGOS Y CONSECUENCIAS SOBRE LESIONES PERSONALES O DANOS AL EQUIPO.

SOPLETE/SOLDADURA

NO UTILICE UN SOPLETE PARA REMOVER TORNILLERIA. EL USO DE CALOR EN LOS
COMPONENTES DE LA SUSPENSION AFECTARA LA DUREZA DE LAS PARTES. UN COMPONENTE
DANADO DE ESTA MANERA PODRIA OCASIONAR LA PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO,
LESIONES PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.

SE DEBERA DE TENER UN RIGUROSO CUIDADO CUANDO SE REALICEN OPERACIONES DE
MANTENIMIENTO EN EL AREA DE LA VIGA. NO UTILICE LA VIGA COMO TIERRA FISICA PARA
EQUIPO DE SOLDADURA DE ARCO. NO ACERQUE EL ELECTRODO A LA VIGA. NO UTILICE CALOR
CERCA DEL ENSAMBLE DE LA VIGA. NO GOLPEE O ABOLLE LA VIGA. LAS ACCIONES
ANTERIORES SON INADECUADAS PUEDEN CAUSAR DANO AL ENSAMBLE DE LA VIGA Y PERDIDA
DE CONTROL DEL VEHICULO Y POSIBLES LESIONES PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.

Notas Importantes de Seguridad
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ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

ADVERTENCIA
ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

BARRAS DE TORSION TRANSVERSALES

LA SUSPENSION PRIMAAX EX e PRIMAAX INCORPORA BARRAS DE TORSION TRANSVERSALES
PARA ESTABILIDAD DEL VEHICULO. SI ESTOS COMPONENTES ESTAN DESCONECTADOS O
PRESENTAN UN MAL FUNCIONAMIENTO, EL VEHICULO NO DEBERA SER OPERADO. EL NO
REALIZAR ESTO PUEDE RESULTAR EN UN MANEJO ADVERSO DEL VEHICULO Y UN POSIBLE
CONTACTO DE LAS LLANTAS CON EL LARGUERO.

ENSAMBLE DE VIGA Y TUBO TRANSVERSAL

FIGURA 3-1

NO GOLPEE LOS COMPONENTES DE LA
SUSPENSION CON UN MARTILLO. SIN EMBARGO,
LA UNION DE LA VIGA Y EL TUBO TRANSVERSAL
REQUIERE APLICAR FUERZA EN LA VIGA EN LA
UNION CON EL TUBO TRANSVERSAL PARA
DESATORAR LOS DOS COMPONENTES. TODA LA
FUERZA DEBE SER APLICADA AL RAZ CON LA
PARTE MAS GRUESA DE LA VIGA EN EL LADO No Golpee

INTERNO DE LA UNION. EL NO GOLPEAR LA VIGA las Orillas de las Vigas
EN FORMA PARALELA PUEDE RESULTAR EN

DANOS AL COMPONENTE, FALLA PREMATURA Y CANCELAR LA GARANTIA, VER FIGURA 3-1.

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

SIEMPRE UTILICE PROTECCION EN LOS 0JOS Y CUALQUIER OTRO EQUIPO DE PROTECCION
PERSONAL QUE AYUDE A PREVENIR LESIONES PERSONALES CUANDO SE REALICE UN
MANTENIMIENTO, SERVICIO O REPARACION DEL VEHICULO.

DESCARGA EN EL SITIO DE TRABAJO

CUANDO LA CAJA DEL CAMION/REMOLQUE ES LEVANTADA, ES OBLIGATORIO DESFOGAR
COMPLETAMENTE EL AIRE DEL SISTEMA DE LA SUSPENSION PARA AYUDAR A PROPORCIONAR
ESTABILIDAD EN UN TERRENO DESNIVELADO. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE RESULTAR EN LA
PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO Y POSIBLES LESIONES PERSONALES O DANOS A LA
PROPIEDAD.

LIMPIEZA DE PARTES

LOS SOLVENTES DE LIMPIEZA PUEDEN SER FLAMABLES, VENENOSOS O CAUSAR
QUEMADURAS. PARA EVITAR LESIONES PERSONALES, SIGA CUIDADOSAMENTE LAS
INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE DE ESTOS PRODUCTOS Y LOS SIGUIENTES LINEAMIENTOS:

UTILICE PROTECCION EN LOS 0JOS.
UTILICE ROPA QUE PROTEJA LA PIEL.
TRABAJE EN UN AREA VENTILADA ADECUADAMENTE.

NO UTILICE GASOLINA O SOLVENTES QUE CONTENGAN GASOLINA. LA GASOLINA PUEDE
EXPLOTAR.

5. TANQUES CON SOLUCIONES CALIENTES O SOLUCIONES ALCALINAS DEBEN SER
UTILIZADOS CORRECTAMENTE. SIGA LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA
PREVENIR LESIONES O ACCIDENTES.

NO USE TANQUES CON SOLUCIONES CALIENTES O AGUA Y SOLUCIONES ALCALINAS PARA
LIMPIAR LAS PARTES CROMADAS O PULIDAS. EL HACERLO PUEDE CAUSAR DANOS A LAS
PIEZAS Y ANULAR LA GARANTIA.

o=
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ADVERTENCIA

ENSAMBLE DE TUBO TRANSVERSAL

LOS METODOS INADECUADOS DE LEVANTE PUEDEN CAUSAR DANOS ESTRUCTURALES (VER
CALCAMONIA, FIGURA 3-2) Y RESULTAR EN PERDIDA DEL CONTROL DEL VEHICULO, LESIONES
PERSONALES SEVERAS O LA MUERTE Y CANCELARA LA GARANTIA DE HENDRICKSON.

m NO UTILICE EL TUBO TRANSVERSAL DE LA SUSPENSION COMO UN PUNTO DE
LEVANTAMIENTO, VER FIGURA 3-3.

W CONSULTE AL FABRICANTE DEL VEHICULO PARA INSTRUCCIONES DE LEVANTAMIENTO
ADECUADO, VER FIGURA 3-4.

FIGURA 3-2 Calcamonia nimero 60905-015

REEMPLACE CUALQUIER

HPRIMAAX X" A -
:;:',"ﬁ“g;;;;";",f;x WARNING CALCAMONIA DE SEGURIDAD
H; ' UNAUTHORIZED WELDING OR MODIFICATIONS

et okt A sonat structural damage and result in loss of vehicle control, severec::v::r:‘:leinjury or QUE ESTE DESGASTADA/ ROTA,

Handiokson Tuek usponsion ysems. FALTANTE, ILEGIBLE O DE
PRCPER K NETHO v oo | | ALGUNA OTRA MANERA DANADA.
= Rofor o vanis manufacre for poper ocking ot wamass] | CONTACTE A HENDRICKSON
PARA OBTENER CALCAMONIAS
DE REEMPLAZO.

FIGURA 3-3
LEVANTAMIENTO INADECUADO

FIGURA 3-4
LEVANTAMIENTO ADECUADO

Notas Importantes de Seguridad
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Notas Técnicas

SECCION 4
Lista de Partes

NOTAS TECNICAS

W La siguiente informacion es para asistir a deferminar que suspension estd instalada en el vehiculo. Por ejemplo, en la
Figura 4-1, la percha vy la tapa del tubo fransversal identifican si la suspension es una PRIMAAX EX o una PRIMAAX.

FIGURA 4-1
PRIMAAX EX

Percha

FIGURA 4-2 Capacidad de la Suspension

PRIMAAX EX 462/692 PRIMAAX 460/690
Distancia entre Tornillos U— 45/16"

Tornillos lﬂ(\@/\l

45/16" A —

Ensamble de
Cdmara de Aire

Ensamble de Barra de
Torsion Transversal

Viga con Tapa de Tubo
Integrada

Percha

INTEGRADA

PRIMAAX EX 522 PRIMAAX 520
Distancia entre Tornillos U — 5"

Tornillos U

5.0"

Ensamble de
Cdmara de Aire

Ensamble de Barra de
Torsion Transversal
ULTRA ROD" PLUS™

PRIMAAX

Viga con Tapa de Tubo
Removible

*~—Tapa del Tubo
REMOVIBLE

PRIMAAX EX 522S
Distancia entre Tornillos U — 45/1¢6"

Tornillos lﬂﬁ

45/1¢" — A >

Ensamble de
Cdmara de Aire

Ensamble de Barra de
Torsion Transversal
ULTRA ROD™ PLUS™

17730-263SP

Lista de Partes



Guia de Seleccion

Tapa Inferior y Ensamble de Barra de Torsion Longitudinal

Ubicacion del no. de parte
estampado (Ultimos 3 digifos)

Altura de Manejo 10"

Ver tabla de dngulo de
pifon abajo o el no.
de parte estampado en
el componente

Espaciador de Barra de
Torsion para Kenworth

Equipado en vehiculos
con FRENOS DE DISCO.

FRENOS DE TAMBOR FRENOS DE TAMBOR FRENOS DE DISCO
PRIMAAX 460/690 PRIMAAX EX 462/692 PRIMAAX EX 462/692
Pdg. 15 Clave No.11  Clave No. 30 | Pdg. 13 Clave No. 11| Clave No. 26 | Pdg. 13 Clave No.11 Clave No. 26 | Clave No. 7
A'Lgl:lo Topa  Barra de Torsion A'Lgel:lo Topa  Barra de Torsion Ar:iget;lo de Barra Tapa Barra de Tapa
ge Inferior Longitudinal Pifi6 Inferior Longitudinal pifign | 96 Torsion  Inferior Torsion Superior
A FRONTAL non FRONTAL 0N Kenworth Longitudinal
25° | 80556-025 1.50 60556-035 *67428-425 1.5 3.1 mm | 60556-025
30°  60556-030 2.0° | 60556-040 2.0°  56mm  60556-025
35 | 60556.035 2.5° | 60556-025 25°  81mm  60556-025
i 60827-605A 3.0° | 60556-030 S
20° | 60856.020 _ 35 | GOREG0E 30°  81mm  60556-030
lzquierda S 0 0
4.5° | 60556-045 4.0° | 60556-040 35°  8.1mm | 60556-035 65289-003
- ° } _ M - Izquierda
5.0° | 60556-050 60827-605B 4.5 60556-045 | *67428-435 4.0 8.1 mm | 60556-040 q
Derecha 5.0°  60556-050 45°  81mm  60556-045
5.5° | 60556-055 5 67219-435
YR 5.5° | 60556-055 50° | 7.6mm  60556-050 65289-004
o 2-(530 ggggg'ggg 5.5°  7.6mm | 60556-055 Derecha
657 | 60056-065 : - 60°  7.6mm 60556-060
TRASERA TRASERA
R 6.5° 7.6 mm | 60556-065
70° | 60556-110 7.0 60556-040
750 « 7.0° 10.15 mm| 60556-065
75° | 60556-115 .5 60556-045 67428-450 .
64717-620A 8.0° | 60556-050 7.5 12.7 mm | 60556-065
o - Izquierda : .
8.0° | 60556-120 55° | 60556.110 80° 6.15mm  60556-065 65289-000
2'20 22:22': iz 647176208 | 90°  60556-115 *67428-460 | 857 —-  60556-100 65289-003
' ) 9.5° | 60556-120 9.0° 2.5 mm | 60556-100 Izquierda
9.5° | 60556-135 10.0°  60556-100 . 60289001
10.0°  60556-100 105° | 60556-105 9.5° | 25mm | 60556-105
105" | 60556105 11.0° | 60556-110 10.0° -- | 60556-100
10" | 60856110 11.5° | 60556-115 105° | —— | 60556105
12.0° 1 60556-120
o - 11.0° - - 60556-110
11.6°  60556-115 12.5° 60556-125 O 128470 67219-475
60827-645A 116°  --—  60556-115
12.0° | 60556-120 |zquierda 13.0° | 60556-130 ’
12.5° 60856126 ooono cpen 1997 60556-135 120° | -- | 60556120 65289-000
13.0° 60556.130  Derecha 14.0° | 60556-140 125°  ——  60556-125
14.5° | 60556-145 13.0° - - -1
13.5° | 60556-135 * . — 3.0 60556-130
0" | 50556120 Los bujes clie Ioblbarrolde tors:on no 13.5° - 60556-135
: - son reemplazables, el reemplazo 2
R requiere el ensamble de la barra de 14.0 T 60556-140
14.5°  60556-145 forsion completa con sus bujes. 14.5° - - 60556-145
Lista de Parfes 10 17730-2635P



H Guia de Seleccion

Tapa Inferior — Altura de Manejo de 10"

Linea de Centro del Eje Linea de Centro del Calabazo

Lado Recto del Eje Lado Curvo del Eje

Tapa Superior— Recta Tapa Superior — Curva

7 No. Fundicion No. Parte  OEM
65209-003 65210-003  Meritor
65209-004 65210-004 Dana

]

No. Fundicién No. Parte  OEM
65209-001 65210-001  Meritor
65209-002 65210-002 Dana

[ ]

ﬁ

Tapa Inferior

Tapa Inferior
Ver Tabla para NUmeros de Parte

Ver Tabla para Nameros de Parte

ﬁ

Pdg. 17y 19 PRIMAAX EX 522 ¢ PRIMAAX 520
Clave No. 11 ALTURA DE MANEJO DE 10"
Nimero de Parte de la Tapa Inferior
CENTROS Fabricante TANDEM SENCILLO
DE VIGAS del Eje Lado Recto Lado Curvo Lado Recto Lado Curvo
DELANTERO TRASERO DELANTERO TRASERO
) MERITOR 65208-101 65208-103 65208-106 65208-109 65208-101 65208-105
100 DANA 65208-102 65208-104 65208-108 65208-111 Contacte a Hendrickson para Nos. de Parte
Ensamble de Barra de Torsion Longitudinal
Pag.17 TABLA DE ANGULO DE PIN(’)III\I Pag. 19 TABLA DE ANGULO DE PIN(’)III\I
Clave No. 31 ALTURA DE MANEJO DE 10 Clave No. 27 ALTURA DE MANEJO DE 10
PRIMAAX EX 522 PRIMAAX 520
ANGULO ENSAMBLE DE BARRA DE TORSION LONGITUDINAL ANGULO ENSAMBLE DE BARRA DE TORSION LONGITUDINAL
PE PN
1.0-2.0 *65302-455A *65302-455B 2.0-35 66359-650A 66359-6508
25-3.0 *65302-470A *65302-470B 4055 66359-660A 66359-660B
3.5-4.0 *65302-475A *65302-475B 10.0-10.5 66359-585A 66359-5858
9.0-95 *65302-510A *65302-510B 11.0-11.5 66359-590A 66359-5908
10.0-10.5 *65302-515A *65302-515B 12.0-12.5 66359-595A 66359-5958
11.0-11.5 *65302-520A *65302-520B

*  Los bujes de la barra de torsion no son reemplazables, el reemplazo
requiere el ensamble de la barra de torsion completa con sus bujes.

17730-263SP
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PRIMAAX™ EX 462/692 para Vehiculos Kenworth Norteamérica

CLAVE NO.PARTE  DESCRIPCION *CANT. CLAVE NO. PARTE DESCRIPCION *CANT.
1 67706-000  Percha EX 4 49176-032  Kit de Servicio Tornilleria para Barra de Torsion
60632-021 Kit de Servicio QUIK-ALIGN, Juego por Eje, Longitudinal, Una Barra de Torsion,
Incluye Claves No. 2-6 Incluye Claves No. 26-28
2 64633-000  Arandela Concéntrica QUIK-ALIGN 4 Ensamble de Barra de Torsion Longitudinal 1
3 64632-000  Arandela Excéntrica QUIK-ALIGN 4 | 25a 25b (Ver fabla en pdgina 11)
4 68217-000  Tornillo Hexagonal de 1.0"-14 UNF-2A 26 32043-016  Tornillo de %s"-11 UNC-2B por 8.0" 16
por 7.5" con Recubrimiento Hendrickson 4 | 27 22962-004  Arandela Plana de %" 32
5 68232-000  Arandela Plana de 1.0" con Recubrimiento 28 47764-000  Tuerca de Seguridad de %5"-11 UNC-2A 16
Hendrickson 8 | 29 47691-000L  Buje - Tipo Esparrago (Agujeros de %5") 4
6 68218-000  Tuerca de Seguridad de 1.0"-14 UNF-2B 30 49689-000  Laina (Segun se Requiera)
con Recubrimienfo Hendrickson 4 | 31 Ensamble de Barra de Torsion Transversal, 2
7 Tapa Superior 4 Incluye Clave No. 31
65289-000 Frenos de Tambor 67428-XXX e Barra de Torsion — Especifique Longitud en
Frenos de Disco (Ver tabla en pdgina 11) incrementos de 5 mm
48718-129  Kit de Servicio Tornillo U, Un Lado, 32 **Buje - Tipo Esparrago (Agujeros de %5")
Incluye Claves No. 8-10 33 22186-000  Soporte de Barra de Torsion Transversal 2
8 59367-013  Tornillo U Cuadrado de 34" 8 | 34 60593-000  ***Tope de Eje Montado en Chasis 4
9 22962-001  Arandela Plana de 34" 16 50754-030  Kit de Servicio Tornilleria para Amortiguador,
10 49685-000  Tuerca de Seguridad de Tornillo U Un Amortiguador,
de %"-16 UNF 16 Incluye Claves No. 36-41
11 Tapa Inferior - Delantera y Trasera 4 | 35 60657-003  Amortiguador 4
(No. Fundicion 60272-000) 36 67463-002  Percha Superior de Amortiguador 4
e Ver tabla en pdagina 11 37 50764-010  Tornillo Superior para Amortiguador
12 Ensamble de Viga, 1 de cada uno de %"-10 UNC por 4.25" 4
Incluye Claves No. 13-14 38 22962-001 Arandela Plana de 34" 4
66311-003 Delanfera Izquierda 39 49842-000  Tuerca de Seguridad de 34"-10 UNC 4
(No. Maquinado 66310-001, 40 32043-017  Tornillo Inferior para Amortiguador
No. Fundicién 66309-001) de ¥s"-11 UNC por 6.0" 4
66311-004 Delantera Derecha 41 22962-004  Arandela Plana de %" 8
(No. Maquinado 66310-002, 42 47764-000  Tuerca de Seguridad de %s"-11 UNC-2B 4
No. Fundiciéon 66309-002) 43 60921-000  Soporte para Varilla de VCA 1
66311-001 Trasera Izquierda 44 64508-000  Soporte de Montaje para Leva S 4
(No. Maquinado 66310-001, 45 58035-004  Tornillo Hexagonal de 3/"-16 UNC por 1.25" 8
No. Fundiciéon 66309-001) 46 22962-015  Arandela Endurecida de 3/s" 16
66311-002 Trasera Derecha 47 17700-006  Tuerca de Seguridad de 3s"-16 UNC 8
(No. Maquinado 66310-002, 48 64202-000  Tornillo U de 516" para Leva S 4
No. Fundicién 66309-002) 49 22962-029  Arandela Endurecida de 516" 16
13 58648-000  Buje Pivofe QUIK-ALIGN 4 | 50 59016-000  Tuerca de Seguridad de %h6"-18 UNC 8
Kit de Servicio Buje del Perno D, Un Buje, 51 Ensamble de Viga U 2
34013-107 Incluye Claves No. 14, 15aq, 16-17 67249-004 Delantera / Intermedia para Tridem
34013-116 Incluye Claves No. 14, 15b, 16-17 67249-003 Trasera
34013-117 Incluye Claves No. 14, 15¢, 16-17
14 60383-000  Buje Perno D 4
Kit de Servicio Tornilleria para Buje Perno D,
Juego por Eje,
56659-009 Incluye Claves No. 15a, 16-17
56659-013 Incluye Claves No. 15b, 16-17
56659-012 Incluye Claves No. 15¢, 16-17 NOTAS
Tornillo de %"-16 UNF 8 * Las canfidades especificadas son para suspension tandem. Ajuse
150 21867-036  Longifud de 5.0" cantidades para suspensiones sencillas o fridem. Las cantidades
15b  21867-026 Longifud de 5.5" de componentes de los kits de servicio pueden variar de las
16c  21867-043  Longitud de 4.75" cantidades mostradas en las listas.
16 22962-001 Arandela Plana de 34" 16 ** Clave inclui L
17 30191-000  Tuerca de Seguridad de %'-16 UNF 8 ve incluida en el ensamble / kit Unicamente, no se vende por
18 60912-101  Tubo Transversal 2 separado.
19 50104-006  Tornillo Hexagonal de 7&"-9 UNC por 4.0" 4 *** Componente suministrado por Hendrickson ¢ por el fabricante del
20 22962-042  Arandela Plana de 78" con Recubrimiento vehiculo. Hendrickson no se hace responsable por componentes
Hendrickson 4 no suministrados por Hendrickson, para asistencia con
60961-230  Kit de Servicio Cdmara de Aire, Una Cadmara, instrucciones de mantenimiento y reparacion de estos
Incluye Claves No. 21-24 componentes consulte al fabricante del vehiculo.
21 67043-002L  Ensamble de Camara de Aire, 4
Incluye Percha Superior y Tornilleria
22 60911-002  Soporte de Montaje Inferior de Cdmara de Aire 4
23 22962-014  Arandela Plana de 2" 8
24 17700-010  Tuerca de Seguridad de %2"-13 UNC 8
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PRIMAAX™ 460/690 para Vehiculos Kenworth Norteamérica

CLAVE NO.PARTE  DESCRIPCION *CANT. CLAVE NO. PARTE DESCRIPCION *CANT.
1 60821-001 Percha 4| 26 Ensamble de Barra de Torsion Longitudinal, 1
60632-021 Kit de Servicio QUIK-ALIGN, Juego por Eje, (Ver fabla en pdgina 11),
Incluye Claves No. 2-6 Incluye Claves No. 27-28
2 64633-000  Arandela Concéntrica QUIK-ALIGN 4| 27 69210-000H  Buje - Tipo Espdrrago - Agujeros de 34" 4
3 64632-000  Arandela Excéntrica QUIK-ALIGN 4| 28 47692-000L  Buje de Barra de Torsion - Tornillo Pasador 4
4 68217-000  Tornillo Hexagonal de 1.0"-14 UNF-2A 58821-012  Kit de Servicio Tornillo Trasero para Barra de
por 7.5" con Recubrimiento Hendrickson 4 Torsion Longitudinal, Un Lado,
Reemplaza a 64107-000 Incluye Claves No. 29-31
5 68232-000  Arandela Plana de 1.0" con Recubrimiento 29 30418-009  Tornillo Hexagonal de 7/s"-14 UNF-2A por 5.5" 4
Hendrickson, 30 22962-034  Arandela Plana de 76" con Recubrimienfo
Reemplaza a 22962-035 8 Hendrickson 8
6 68218-000  Tuerca de Seguridad de 1.0"-14 UNF-2B 31 29248-000  Tuerca de Seguridad de 7/s"-14 UNF-2B 4
con Recubrimiento Hendrickson, 4| 32 21867-018  Tornillo Hexagonal de 3"-16 UNF-2A
Reemplaza a 64108-000 por 3.75" 8
7 60877-001 Tapa Superior — Eje Dana 4 | 33 22962-001 Arandela Plana de 3" 16
48718-108  Kit de Servicio Tornillo U, Un Lado, 34 30191-000  Tuerca de Seguridad de %"-16 UNF-2B 8
Incluye Claves No. 8-10 35 49689-000  Laina (Segun se Requiera)
8 59367-002  Tornillo U Cuadrado de 34" 8 Ensamble de Barra de Torsion Transversal 2
Altura de Manejo de 10", use con Clave No. 7 Incluye Claves No. 36-37
9 22962-001 Arandela Plana de 34" 16 | 36 67428-xxX Barra de Torsion — Especifique Longitud en mm
10 49685-000  Tuerca de Seguridad de Tornillo U 37 47691-000L  Buje - Tipo Esparrago (Agujeros de %5") 4
de 34"-16 UNF 16 | 38 22186-000  Soporte de Barra de Torsion Transversal 2
11 Tapa Inferior - Delantera y Trasera 4 1 39 60593-000  ***Tope de Eje Montado en Chasis 4
(Ver fabla en pdgina 11) 50754-030  Kit de Servicio Tornilleria para Amortiguador,
12 Ensamble de Viga, 1 de cada uno Un Amortiguador,
(No. Forja 65204-000) Incluye Claves No. 42-47
Incluye Claves No. 13-14 40 60657-003  Amortiguador 4
66435-003  Delantera Izquierda, Reemplaza a 60831-003, 41 67463-002  Percha Superior de Amortiguador,
65872-003 Reemplaza a 65000-002 4
66435-004  Delantera Derecha, Reemplaza a 60831-004, 42 50764-010  Tornillo Superior para Amortiguador
65872-004 de %"-10 UNC por 4.25" 4
66435-001 Trasera Izquierda, Reemplaza a 60831-001, 43 22962-001 Arandela Plana de 3" 4
65872-001 44 49842-000  Tuerca de Seguridad de 34"-10 UNC 4
66435-002  Trasera Derecha, Reemplaza a 60831-002, 45 32043-017  Tornillo Inferior para Amortiguador
65872-002 de ¥s"-11 UNC por 6.0" 4
13 58648-000  Buje Pivofe QUIK-ALIGN 4 | 46 22962-004  Arandela Plana de %" 8
Kit de Servicio Buje Perno D, Un Buije, 47 47764-000  Tuerca de Seguridad de %s"-11 UNC-2B 4
34013-107 Incluye Claves No. 14, 15q, 16-17 48 60921-000  Soporte para Varilla de VCA 1
34013-116 Incluye Claves No. 14, 15b, 16-17 49 64508-000  Soporte de Montaje para Leva S 4
34013-117 Incluye Claves No. 14, 15¢, 16-17 50 58035-004  Tornillo Hexagonal de 3/"-16 UNC por 1.25" 8
14 60383-000  Buje Perno D 4 | bl 22962-015  Arandela Endurecida de 3/8" 16
Kit de Servicio Tornilleria para Buje Perno D, 52 17700-006  Tuerca de Seguridad de 3s"-16 UNC 8
Juego por Eje, 53 64202-000  Tornillo U de 516" para Leva S 4
56659-009 Incluye Claves No. 15a, 16-17 54 22962-029  Arandela Endurecida de 5/6" 16
56659-013 Incluye Claves No. 15b, 16-17 55 59016-000  Tuerca de Seguridad de %16"-18 UNC 8
56659-012 Incluye Claves No. 15¢, 16-17 56 Ensamble de Viga U 2
150 21867-036  Tornillo de %4"-16 UNF — Longitud de 5.0" 8 66659-004 Delantera / Intermedia para Tridem
15b 21867-026  Tomillo de %"-16 UNF — Longitud de 5.5" 8 66659-003 Trasera
15¢ 21867-043  Tornillo de %"-16 UNF — Longitud de 4.75" 8
16 22962-001 Arandela Plana de 34" 16
17 30191-000  Tuerca de Seguridad de %4"-16 UNF 8
18 60912-001 Tubo Transversal 2 | NOTAS
46772-001  Kit de Tapa de Tubo y Tomilleria, * Las canfidades especificadas son para suspension tandem. Ajuste
Juego por Eje, cantidades para suspensiones sencillas o fridem. Las cantidades
Incluye Claves No. 19-21 de componentes de los kits de servicio pueden variar de las
19 60822-000  Tapa de Tubo 4 cantidades mostradas en las listas.
20 50104-003  Tornillo Hexagonal de 7/&"-9 UNC por 3.5" 4 ** Clave inclui L
21 22962-034 _ Arandela Plana de 7" con Recubrimiento ve incluida en el ensamble / kit Unicamente, no se vende por
Hendrickson 4 separado.
60961-062  Kit de Servicio Cdmara de Aire, Una Cadmara, *** Componente suministrado por Hendrickson ¢ por el fabricante del
Incluye Claves No. 22-25 vehiculo. Hendrickson no se hace responsable por componentes
22 60271-002L  Ensamble de Camara de Aire, 4 no suministrados por Hendrickson, para asistencia con
Incluye Percha Superior y Tornilleria instrucciones de manfenimiento y reparacion de esfos
23 60911-000  Soporte Inferior para Camara de Aire 4 componentes consulte al fabricante del vehiculo.
24 22962-014  Arandela Plana de 2" 8
25 17700-010  Tuerca de Seguridad de %2"-13 UNC 8
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PRIMAAX™ EX 522 para Vehiculos Kenworth Norteamérica

CLAVE NO. PARTE DESCRIPCION *CANT. CLAVE NO. PARTE DESCRIPCION *CANT.
1 67706-000 Percha EX 4 Kit de Servicio Tornilleria para Barra de Torsion
60632-021 Kit de Servicio QUIK-ALIGN, Juego por Eje, Longitudinal
Incluye Claves No. 2-6 Incluye Claves No. 33-35, 37-39
2 64633-000  Arandela Concéntrica QUIK-ALIGN 4 | 31 Ensamble de Barra de Torsién Longitudinal
3 64632-000  Arandela Excéntrica QUIK-ALIGN 4 (Ver fabla en pdgina 12)
4 68217-000  Tornillo Hexagonal de 1.0"-14 UNF-2A 32 **Buje - Tipo Espdrrago — Agujeros de 3" 4
por 7.56" con Recubrimiento Hendrickson 4 | 33 21867-007  Tornillo Hexagonal de %"-16 UNF por 6.0" 8
5 68232-000  Arandela Plana de 1.0" con Recubrimiento 34 22962-001 Arandela Plana de 34" 16
Hendrickson 8 | 35 30191-000  Tuerca de Seguridad de 34"-16 UNF 8
6 68218-000  Tuerca de Seguridad de 1.0"-14 UNF-2B 36 **Buje — Tipo Esparrago - Agujeros de ¥s" 4
con Recubrimienfo Hendrickson 4 | 37 32043-016  Tornillo Hexagonal de %"-11 UNF por 8.0" 8
7 Tapa Superior, (Ver ilustracién en pagina 12) 2 | 38 22962-004  Arandela Plana de %" 16
48718-120 Kit de Servicio Tornillo U, Un Lado, 39 47764-000  Tuerca de Seguridad de %6"-11 UNC 8
Altura de Manejo de 10" 40 49689-000  Laina (Segun se Requiera)
Incluye Claves No. 8a-8b, 9-10 41 72000-560C  Ensamble de Barra de Torsion Transversal
Tornillo U Cuadrado de %" 4 ULTRA ROD™ PLUS™, 2
8a 59367-007 Lado Exferno Alfura de Manejo de 10" Incluye Clave No. 42 y Barra de Torsion
8b 59367-008 Lado Inferno Altura de Manejo de 10" 42 64400-002L  Buje — Tipo Esparrago — Agujeros de %" 4
9 22962-001 Arandela Plana de 34" 16 | 43 22186-000  Soporte de Barra de Torsion Transversal 2
10 49685-000  Tuerca de Seguridad de Tornillo 44 60593-000  ***Tope de Eje Montado en Chasis 4
de %"-U 16 UNF 16 50754-029  Kit de Servicio Tornilleria para Amortiguador,
11 Tapa Inferior - Delantera y Trasera 4 Un Amortiguador,
(Ver tabla en pdgina 12) Incluye Claves No. 47-52
12 Ensamble de Viga, 1 de cada uno | 45 60665-013  Amortiguador 4
Incluye Claves No. 13-14 46 67463-002  Percha Superior de Amortiguador 4
66311-007 Delanfera Izquierda 47 50764-010  Tornillo Superior para Amortiguador
66311-008 Delantera Derecha de %"-10 UNC por 4.25" 4
66311-005 Trasera Izquierda 48 22962-001 Arandela Plana de 34" 4
66311-006 Trasera Derecha 49 49842-000  Tuerca de Seguridad de 34"-10 UNC 4
13 58648-000  Buje Pivofe QUIK-ALIGN 4 | 50 32043-007  Tornillo Inferior para Amortiguador
34013-114 Kit de Servicio Buje Perno D, Un Buje, de %"-11 UNC por 7.0" 4
Incluye Claves No. 14-17 51 22962-004  Arandela Plana de %" 8
14 65381-000  Buje Perno D 4 | 52 47764-000  Tuerca de Seguridad de %s"-11 UNC 4
56659-010  Kit de Servicio Tornilleria para Buje Perno D, 53 60921-000  Soporte para Varilla de VCA 2
Juego por Eje, 54 Soporte de Montaje para Leva S 4
Incluye Claves No. 15-17 64508-005 Para Ejes Dana
15 30418-009  Tornillo de 7&"-14 UNF por 5.5" 8 64508-003 Para Ejes Meritor
16 22962-007 Arandela Plana de 76" 16 | b5 68705-108  Tornillo Hexagonal de 3s"-16 UNC por 1.5" 8
17 29248-000  Tuerca de Seguridad de 7s"-14 UNF 8 | 56 22962-015  Arandela Endurecida de 3/s" 16
18 60912-101 Tubo Transversal 2 | 57 17700-006  Tuerca de Seguridad de 3/8"-16 UNC 8
19 50104-006  Tornillo Hexagonal de %&"-9 UNC por 4.0" 4 | 58 64202-000  Tornillo U de 56" para Leva S 4
20 22962-042  Arandela Plana de 8" con Recubrimiento 59 22962-029  Arandela Endurecida de 5/6" 16
Hendrickson 4 | 60 59016-000  Tuerca de Seguridad de %16"-18 UNC 8
60961-231 Kit de Servicio Camara de Aire, Una Cdmara, 61 Ensamble de Viga U 2
Incluye Claves No. 24-30 67249-006 Delantera
67247-002 Ensamble de Camara de Aire 4 67249-005 Trasera
Incluye Claves No. 21-27
21 **Camara de Aire 4
22 **Placa de Soporfe Superior de Camara
de Aire 4
23 **Percha Superior de la Camara de Aire 4
24 22962-014  Arandela Plana de 2" 4
25 17700-010  Tuerca de Seguridad de 2"-13 UNC 4
26 22962-001  Arandela Plana de 34" 4 | NOTAS
27 17700-031 _ Tuerca de Seguridad de %'-16 UNF 4 * Las cantidades especificadas son para suspension tandem. Ajuste
28 60911-002  Soporte de Montaje Inferior de Camara cantidades para suspensiones sencillas o fridem. Las cantidades
de Aire 4 de componentes de los Kits de servicio pueden variar de las
29 22962-014 _ Arandela Plana de %2" 8 cantidades mostradas en las listas.
30 17700-010  Tuerca de Seguridad de %2"-13 UNC 8 - N I
Clave incluida en el ensamble / kit inicamente, no se vende por
separado.

*** Componente suministrado por Hendrickson 6 por el fabricante del
vehiculo. Hendrickson no se hace responsable por componentes
no suministrados por Hendrickson, para asistencia con
instrucciones de manfenimiento y reparacion de esfos
componentes consulte al fabricante del vehiculo.
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PRIMAAX™ 520 para Vehiculos Kenworth Norteamérica

CLAVE NO.PARTE  DESCRIPCION *CANT. CLAVE  NO. PARTE DESCRIPCION *CANT.
1 60821-001 Percha 4| 27 Ensamble de Barra de Torsion Longitudinal
60632-021 Kit de Servicio QUIK-ALIGN, Juego por Eje, (Ver fabla en pdgina 12)
Incluye Claves No. 2-6 28 69210-000H  Buje - Tipo Espdrrago (Agujeros de %") 8
2 64633-000  Arandela Concéntrica QUIK-ALIGN 4 58821-021 Kit de Servicio Tornillo Trasero para Barra de
3 64632-000  Arandela Excéntrica QUIK-ALIGN 4 Torsion Longitudinal, Un Lado,
4 68217-000  Tornillo Hexagonal de 1.0"-14 UNF-2A Incluye Claves No. 29, 31-32
por 7.5" con Recubrimiento Hendrickson 4129 21867-007  Tornillo Hexagonal de %"-16 UNF por 6.0" 8
Reemplaza a 64107-000 30 21867-018  Tornillo Hexagonal de %"-16 UNF por 3.75" 16
5 68232-000  Arandela Plana de 1.0" con Recubrimiento 31 22962-001 Arandela Plana de %" 32
Hendrickson, 32 30191-000  Tuerca de Seguridad de %"-16 UNF 16
Reemplaza a 22962-035 8 | 33 49689-000  Laina (Segun se Requiera)
6 68218-000  Tuerca de Seguridad de 1.0"-14 UNF-2B 34 72000-560C  Ensamble de Barra de Torsion Transversal
con Recubrimiento Hendrickson, 4 ULTRA ROD™ PLUS™, 2
Reemplaza a 64108-000 Incluye Clave No. 35 y Barra de Torsion
7 Tapa Superior (Ver ilustracion en pagina 12) 2 | 35 64400-002  Buje - Tipo Espdrrago - Agujeros de %5" 4
65210-001 Lado Recto Ejes Meritor 36 22186-000  Soporte de Barra de Torsion Transversal 2
65210-002 Lado Recto Ejes Dana 37 60593-000  ***Tope de Eje Montado en Chasis 4
65210-003 Lado Curvo Ejes Meritor 50754-029  Kit de Servicio Tornilleria para Amortiguador,
65210-004 Lado Curvo Ejes Dana Un Amortiguador,
48718-120  Kit de Servicio Tornillo U, Un Lado, Incluye Claves No. 40-45
Altura de Manejo de 10" 38 Amortiguador 4
Incluye Claves No. 8a-8b, 9-10 60665-013 Solamente para vehiculos con Frenos de
Tornillo U Cuadrado de %" 4 Tambor
8a 59367-007 Lado Externo Altura de Manejo de 10" 60665-015 Solamente para vehiculos con Frenos de
8b 59367-008 Lado Inferno Altura de Manejo de 10" Disco
9 22962-001 Arandela Plana de 34" 16 | 39 67463-002  Percha Superior de Amortiguador, 4
10 49685-000  Tuerca de Seguridad de Tornillo U Reemplaza a 65000-002
de 3%"-16 UNF 16 | 40 50764-010  Tornillo Superior para Amortiguador
11 Tapa Inferior - Delantera y Trasera 4 de %"-10 UNC por 4.25" 4
(Ver tabla en pdgina 11) 41 22962-001 Arandela Plana de 34" 4
12 Ensamble Viga, 1 de cada uno | 42 49842-000  Tuerca de Seguridad de 34"-10 UNC 4
Incluye Claves No. 13-14 43 32043-007  Tornillo Inferior para Amortiguador
66435-007  Delantera Izquierda, Reemplaza a 60831-003, de %"-11 UNC por 7.0" 4
65872-007 44 22962-004  Arandela Plana de %" 8
66435-008  Delantera Derecha, Reemplaza a 60831-004, 45 47764-000  Tuerca de Seguridad de %5"-11 UNC 4
65872-008 46 60921-000  Soporte para Varilla de VCA 2
66435-005  Trasera Izquierda, Reemplaza a 60831-001, 47 Ensamble de Viga U 2
65872-005 66659-006 Delantera
66435-006  Trasera Derecha, Reemplaza a 60831-002, 66659-005 Trasera
65872-006
13 58648-000  Buje Pivote QUIK-ALIGN 4
34013-114  Kit de Servicio Buje Perno D, Un Buje,
Incluye Claves No. 14-17
14 65381-000  Buje Perno D 4
56659-010  Kit de Servicio Tornilleria para Buje Perno D,
Juego por Eje,
Incluye Claves No. 15-17
15 30418-009  Tornillo de 7&"-14 UNF por 5.5" 8
16 22962-007  Arandela Plana de 78" 16 | NOTAS
17 29248-000 _ Tuerca de Seguridad de %s"-14 UNF 8 * Las cantidades especificadas son para suspension fandem. Ajusfe
18 60912-001  Tubo Transversal _ 2 cantidades para suspensiones sencillas o fridem. Las cantidades
46772-001  Kit de Tapa de Tubo y Tomnilleria, de componentes de los kits de servicio pueden variar de las
Juego por Eje, cantidades mostradas en las lisfas.
Incluye Claves No. 19-21 ** Clave inclui L
19 60822-000 _ Tapa de Tubo 2 ave incluida en el ensamble / kit Unicamente, no se vende por
20 50104-003  Tornillo Hexagonal de 7&'-9 UNC por 3.5" 4 separado.
21 22962-034  Arandela Plana de 7/s" con Recubrimiento *** Componente suministrado por Hendrickson 6 por el fabricante del
Hendrickson 4 vehiculo. Hendrickson no se hace responsable por componentes
60961-118  Kit de Servicio Camara de Aire, Una Cdmara, no suministrados por Hendrickson, para asisfencia con
Incluye Claves No. 22-26 instrucciones de manfenimiento y reparacion de estos
22 66255-002 Ensamble de Camara de Aire, 4 componentes consulte al fabricante del vehiculo.
Incluye Claves No. 23-25
23 **Percha Superior de la Cdmara de Aire 4
24 22962-014  Arandela Plana de 2" 12
25 17700-010  Tuerca de Seguridad de 2"-13 UNC 12
26 60911-000  Soporte de Montaje Inferior de Cdmara de Aire 4
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PRIMAAX™ EX 522S para Vehiculos Kenworth Norteamérica

CLAVE NO.PARTE  DESCRIPCION *CANT. CLAVE NO. PARTE DESCRIPCION *CANT.
1 67706-000  Percha EX 4 49176-032  Kit de Servicio Tornilleria para Barra de Torsion
60632-021 Kit de Servicio QUIK-ALIGN, Juego por Eje, Longitudinal, Una Barra de Torsion,
Incluye Claves No. 2-6 Incluye Claves No. 32-34
2 64633-000  Arandela Concénirica QUIK-ALIGN 4 Ensamble de Barra de Torsion Longitudinal 1
3 64632-000  Arandela Excéntrica QUIK-ALIGN 4 | 31a31b (Ver tabla en pdgina 12)
4 68217-000  Tornillo Hexagonal de 1.0"-14 UNF-2A 32 32043-016  Tornillo de %"-11 UNC-2B por 8.0" 16
por 7.5" con Recubrimiento Hendrickson 4 | 33 22962-004  Arandela Plana de %" 32
5 68232-000  Arandela Plana de 1.0" con Recubrimiento 34 47764-000  Tuerca de Seguridad de %"-11 UNC-2A 16
Hendrickson 8 | 35 49689-000  Laina (Segun se Requiera)
6 68218-000  Tuerca de Seguridad de 1.0"-14 UNF-2B 36 72000-560C Ensamble de Barra de Torsion Transversal
con Recubrimienfo Hendrickson 4 ULTRA ROD™ PLUS™, 2
7 65289-000  Tapa Superior 4 Incluye Clave No. 37 y Barra de Torsion
48718-129  Kit de Servicio Tornillo U, Un Lado, 37 64400-002L  Buje - Tipo Espdrrago - Agujeros de %&" 4
Incluye Claves No. 8-10 38 22186-000  Percha de Barra de Torsion Transversal 2
8 59367-013  Tornillo U Cuadrado de 34" 8 | 39 60593-000  ***Tope de Eje Montado en Chasis 4
9 22962-001 Arandela Plana de 34" 16 50754-029  Kit de Servicio Tornilleria para Amortiguador,
10 49685-000  Tuerca de Seguridad de Tornillo U Un Amortiguador,
de %"-16 UNF 16 Incluye Claves No. 42-47
11 Tapa Inferior - Delantera y Trasera 4| 40 60665-011 Amortiguador 4
(No. Fundicion 60272-000) 41 67463-002 Percha Superior de Amortiguador 4
e \er tabla en pdagina 11 42 50764-010  Tornillo Superior para Amortiguador
12 Ensamble de Viga, 1 de cada uno de %"-10 UNC por 4.25" 4
Incluye Claves No. 13-14 43 22962-001 Arandela Plana de 34" 4
66311-003 Delantera Izquierda (No. Maquinado 44 49842-000  Tuerca de Seguridad de %"-10 UNC 4
66310-001, No. Fundicién 66309-001) 45 32043-007  Tornillo Inferior para Amortiguador
66311-004 Delantera Derecha (No. Maquinado de ¥8"-11 UNC por 7.0" 4
66310-002, No. Fundicién 66309-002) 46 22962-004  Arandela Plana de %" 8
66311-001 Trasera Izquierda (No. Maquinado 47 47764-000  Tuerca de Seguridad de %"-11 UNC 4
66310-001, No. Fundicién 66309-001) 48 60921-000  Soporte para Varilla de VCA 1
66311-002 Trasera Derecha (No. Maquinado 66310-002, 49 64508-000  Soporte de Montaje para Leva S 4
No. Fundicién 66309-002) 50 58035-004  Tornillo Hexagonal de 3s"-16 UNC por 1.25" 8
13 58648-000  Buje Pivote QUIK-ALIGN 4 | 5l 22962-015  Arandela Endurecida de 3/8" 16
Kit de Servicio Buje Perno D, Un Buje, 52 17700-006  Tuerca de Seguridad de 3s"-16 UNC 8
34013-107 Incluye Claves No. 14, 15a, 16-17 53 64202-000  Tornillo U de Leva S de 16" 4
34013-116 Incluye Claves No. 14, 15b, 16-17 54 22962-029  Arandela Endurecida de 5/6" 8
34013-117 Incluye Claves No. 14, 15¢, 16-17 55 59016-000  Tuerca de Seguridad de %/16"-18 UNC 8
14 60383-000  Buje Perno D 4 | 56 Ensamble de Viga U 2
Kit de Servicio Tornilleria para Buje Perno D, 67249-004 Delantera
Juego por Eje, 67249-003 Trasera
56659-009 Incluye Claves No. 15a, 16-17
56659-013 Incluye Claves No. 15b, 16-17
56659-012 Incluye Claves No. 15¢, 16-17
Tornillo de 3%"-16 UNF 8
150 21867-036 Longitud de 5.0"
15b 21867-026 Longitud de 5.5"
15¢ 21867-043 Longitud de 4.75" NOTAS
16 22962-001  Arandela Plana de %' 16 * Las cantidades especificadas son para suspension fandem. Ajusfe
17 30191-000 _ Tuerca de Seguridad de %"-16 UNF 8 cantidades para suspensiones sencillas o fridem. Las cantidades
18 60912-101 _ Tubo Transversal 2 de componentes de los kits de servicio pueden variar de las
19 50104-006  Tornillo Hexagonal de 7&"-9 UNC por 4.0" 4 cantidades mostradas en las listas.
20 22962-042  Arandela Plana de 78" con Recubrimiento - - L
Hendrickson 4 Clave incluida en el ensamble / kit Unicamente, no se vende por
60961-231  Kit de Servicio Cdmara de Aire, Una Cdmara, separado.
Incluye Claves No. 24-30 *** Componente suministrado por Hendrickson 6 por el fabricante del
67247-002 Ensamble de Camara de Aire 4 vehiculo. Hendrickson no se hace responsable por componentes
Incluye Claves No. 21-27 no suministrados por Hendrickson, para asistencia con
21 **Camara de Aire 4 instrucciones de manfenimiento y reparacion de estos
22 **Placa de Soporte Superior de Cdmara componentes consulte al fabricante del vehiculo.
de Aire 4
23 **Percha Superior de la Camara de Aire 4
24 22962-014  Arandela Plana de 2" 4
25 17700-010  Tuerca de Seguridad de 2"-13 UNC 4
26 22962-001 Arandela Plana de 34" 4
27 17700-031 Tuerca de Seguridad de 3%"-16 UNF 4
28 60911-002  Soporte de Monfaje Inferior de Camara
de Aire 4
29 22962-014  Arandela Plana de 2" 8
30 17700-010  Tuerca de Seguridad de 2"-13 UNC 8
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Kits de Servicio Severo

Kit de Servicio Severo de
Cdmara de Aire
No. 60961-169

PRIMAAX 460/690
Altura de Manejo de 10"

(No incluye soporte de CLAVE NO. KIT DESCRIPCION *CANT.
montaje Inferior para 60961-169  Kit de Servicio Severo de Cdmara de Aire,
camara de aire) Por Extremo, Incluye Claves No. 1-5
Publicacion de Referencia 1 60271-002 Ensamble de Cdmara de Aire 1
No.59310-035SP 2 22962-014  Arandela Plana de 2" 2
3 17700-010  Tuerca de Seguridad de %2"-13 UNC 2
4 67269-000  Protector Superior de Camara de Aire 1
5 66975-000  Protector Inferior de Cdmara de Aire 1
6 59310-035 Instrucciones de Servicio 1
Kit de Servicio Severo de Tornillo Pivote QUIK-ALIGN PRIMAAX EX, PRIMAAX
No. 60632-015 Altura de Manejo de 10"
Publicacion de Referencia
N0.59310-037SP CLAVE NO. KIT DESCRIPCION *CANT.
3 60632-015  Kit de Servicio Severo de Tornillo Pivote
QUIK-ALIGN, Juego por Eje,
Incluye Claves No. 1-5
1 **Arandela Concéntrica PAX QUIK-ALIGN 2
2 **Arandela Excénirica PAX QUICK-ALIGN 2
3 **Tornillo de 1%"-12 UNF por 8.0" 2
4 **Arandela Endurecida de 1" 4
5 **Tuerca de Seguridad de 1%"-12 UNF 2
Kit de Servicio Severo de Tornilleria PRIMAAX 460/690
de la Tupu 3uperior Altura de Manejo de 10"
No. 58821-026 )
(No incluye Tapa Superior) - \ CLAVE NO. KIT DESCRIPCION *CANT.
Publicacion de Referencia \) 1 58821-026  Kit de Servicio Severo de Tornilleria de la Tapa
No.59310-036SP : : R
) 9 Superior, Juego por Eje, Incluye Claves 1-3
3 \ 1 **Tornillo Hexagonal M24 x 3.0-6G
\ . con Recubrimiento Hendrickson 2
<\ 2 **Arandela Endurecida M24 4
QY 3 **Tuercas de Seguridad M24 x 3.0-6H 2
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H PRIMAAX™ EX para Vehiculos Kenworth Norteamérica

SECCION 5
Herramientas Especiales

Estas herramientas fabricadas estdn disefiadas para instalar y remover los bujes pivofe y los bujes perno D. Las herramientas
para bujes estdn hechas de acero rolado en frio o equivalente. Los dibujos son para referencia solamente. Hendrickson no
suministra estas herramientas.

HERRAMIENTAS QUIK-ALIGN

Instalador Removedor Herramienta de Recibo

1.00"

@9 2.75"

<+—— 3.00
+—3.00———»>¢—3.50——p
6.00

@ 4.00"
51.00" @ 2.00"
1.00" < 4 450"
HERRAMIENTAS PARA BUJE PERNO D
Instalador Removedor Herramienta de Recibo
T T x
3 T ””””””””””” 2 T
o (3]
l i l g S
@ 3.00" 0247
@1.85" 2183 vy_
— B350
2 2.60
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PRIMAAX™ EX para Vehiculos Kenworth Norteamérica

i
H

BUJES PARA BARRA DE TORSION

Esta herramienta fabricada esta disefiada para los bujes de las barras de
torsion. Las herramientas para bujes estdn hechas de acero rolado en frio o
equivalente. Los dibujos son para referencia solamente, Hendrickson no

suministra esta herramienta.

HERRAMIENTA DE RECIBO

Para Bujes de Barra de Torsion

A

NOTA  Algunos ensambles de barra de forsion equipados en la suspension
PRIMAAX EX e PRIMAAX tfienen extremos de fubo curveados y no pueden
ser reembujados. EI ensamble de la barra de torsion completo debe ser
reemplazado. Esta caracteristica ofrece una retencion superior del buje en

el tubo extremo de la barra de forsion.

W Estas barras de torsion pueden identificarse por el numero de
parte 67428-XXX o el sufijo N después de cualquier nimero de v

parte (i.e. 62000-615N).

DADO QUIK-ALIGN

El Dado de Alineacién Rdpida para la suspension Hendrickson PRIMAAX esta disponible de la compafia Owatonna Tool
Corporation (No. de Parte Owatonna 1767, pdgina web: www.octools.com) o puede fabricarse una herramienta con el dibujo
mostrado. Hendrickson no suminisira dados QUIK-ALIGN. Material: Opcional a discrecion del cliente, herramienta fabricada,
Grado 80 o endurecido de acuerdo a los requerimientos SAE.

Dado
QUIK-ALIGN

0.50",
0.50""

=

PUNTA CUADRADA DE 2"

DE 1.50"

L

DADO DE 12 PUNTOS

S

@ (1.50")

@2.0"

g25"

LAS SUPERFICIES

PARALELAS

92.375"

B [ _ _ B
J
| an
[«—>—0.559" MAX.
<+—(1.50")—»|
S - 050" !
U
+——at {8
mi
0.176'; -
0.136"
<+— (3.500")y——p PUNTA CUADRADA DE 0.75"
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PRIMAAX™ EX para Vehiculos Kenworth Norteamérica

LLAVE RAPIDA PRIMAAX

FIGURA 5-1

Owatonna Tool Company (OTC) fabrica una
herramienta aprobada por Hendrickson
(NUmero de Parte OTC 1768) para usarse en
las suspensiones PRIMAAX. Contacte a OTC
para mas informacién al 800-533-6127.

W Utilizada para apretar los fornillos de la
tapa del tubo transversal y tornillos de la
tapa superior de las barras de torsion
longitudinales.

B Reduce el tiempo de mantenimiento eliminando la necesidad de remover las llanfas para tener
acceso al tornillo de la fapa del tubo removible.

NOTE Debido a algunas configuraciones de vehiculo y/o tamafio de llantas puede ser necesario remover
las llanfas.
B Use la llave rapida en suspensiones Hendrickson PRIMAAX con tapa de tubo removible
(ver Figura 5-2) y en la conexion de fapa superior y barra de torsion longitudinal ilustrada en
la Figura 5-3.
Cualquier pregunta sobre aplicaciones de la Llave Répida contacte al departamento de Servicios
Técnicos de Hendrickson Mexicana
B Teléfono: (81) 8288-1300
FIGURA 5-2 FIGURA 5-3
Viga con Tapa de Tubo Removible Tapa Superior
Barra de Torsion . ﬁ
Longitudinal B
_
Tapa del Tubo )
REMOVIBLE Tapa Superior
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PRIMAAX™ EX para Vehiculos Kenworth Norteamérica

SECCION 6

Mantenimiento Preventivo

El llevar a cabo los procedimientos de inspeccion apropiados es importante para ayudar a
asegurar el mantenimiento y operacion adecuado de los sistemas de suspension y el
funcionamiento de los componentes a su maxima eficiencia. Hendrickson recomienda que las
suspensiones traseras de servicio pesado PRIMAAX EX y PRIMAAX sean inspeccionadas a la
pre-entrega, a los primeros 1,600 kilometros de servicio y a los infervalos regulares de
mantenimiento preventivo. En condiciones de operacion fuera de carretera y servicio severo se

requiere una inspeccion mas frecuente que en condiciones de operacion dentro de carretera.

NOTA

Los valores de torque en esta publicacion aplican solo si la fornilleria suministrada por Hendrickson
es usada. Si la tornilleria Hendrickson no es usada, siga las especificaciones de torque listadas en

el manual de servicio del fabricante del vehiculo.

La inspeccion debe incluir los siguienfes componentes:

» Camaras de aire » Tornillos Hexagonales de e Amortiguadores
e Suministro de aire y la Conexion Viga/Tubo » Vigas

conectores Transversal e Desgaste de llanfas
» Paquete de sujecion e Toda la tornilleria e Barras de torsion

> Tapa superior * Perchas — Transversal

» Tuercas de seguridad ~ ® Vdlvula de confrol de alfura _ | ongjtudinal

de tornillos U » Conexiones QUIK-ALIGN e Desgaste y dafios de la
e Tubo transversal e Soporte del fubo de la suspension
leva S

» Significa componentes criticos de desempefio.

INTERVALOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO RECOMENDADOS
POR HENDRICKSON

INSPECCION DE PRE-ENTREGA
1. Inspeccione visualmente el ensamble correcto de la suspension.

2. Verifique que la alineacion lateral de los ejes motrices estd dentro de la tolerancia del fabricante del
vehiculo, confacte al fabricante del vehiculo para instrucciones de alineacion laferal correcta.

3. Revise toda la fornilleria por torque adecuado con especial afencion a las siguientes

conexiones de la suspension:

a. Tornilleria QUIK-ALIGN, ver Figura 6-1 o la Seccion de Especificaciones de Torque de esta

publicacion

b. Tornilleria de tapa superior a barra de torsion, ver Figura 6-2 o la Seccion de

Especificaciones de Torque de esta publicacion
c. Tornilleria de Viga / Tubo Transversal, ver Figura 6-3
d. Tornilleria del paquete de sujecion (Tornillos U), ver Figura 6-4

4. Verifique que la altura de manejo esté correcta. La alfura de manejo es medida de la parte
inferior del chasis al centro del eje. Existen diferentes alturas de manejo para las suspensiones
PRIMAAX EX y PRIMAAX, contacte al fabricante del vehiculo para una dimension correcta de

altura de manejo.

5. Verifique que la(s) barra(s) de torsion fransversal(es) esté(n) perpendicular al chasis

(0° = 1.5°) y paralela al piso (+5° /- 0°).

Mantenimiento Preventivo
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H PRIMAAX™ EX para Vehiculos Kenworth Norteamérica

FIGURA 6-1 Tornilleria QUIK-ALIGN FIGURA 6-2 Tornilleria de Barra de Torsion
PRIMAAX 460/690 mostrada PRIMAAX 460/690 mostirada

- . 30
Buje Tipo Espdrrago \\ - Arandela de %

\ \gﬁ Tornillo de 34"

Barra de Torsion Longitudinal

Tuerca de Seguridad
de 34" Apriete a i
275-325 pie Ibs. o

Arandela Excéntrica o T Arandela de /8"
QUIK-ALIGN 6 orque \ Tornillo de 7/e"
@ 9 \
Arandela de 1" \—Arondelo de 1" %6, (‘ BN y
T de Sequridad Arandela Concéntrica \‘\ 0! > Buje de Barra ‘,/@
e QUIK-ALIGN & de Torsion - %g‘
ael forni ? Arandela de 34" J’% Tornillo Pasador
Pivofe de 1 © || . do Sequridad Tapa Superior
Apriete a 525-575 Buje Pivote b | Tuerca de Segurida .
pie Ibs. de Torque “,I\) de 7/s" Apriete a Arandela de 7/s
Viga ) .\ 525-575 pie Ibs.
Percha Altura de Manejo de 10 de Torque
FIGURA 6-3 FIGURA 6-4 Tornilleria del Paquete de Sujecion
Conexion de Tornilleria Viga/Tubo Transversal
con Tapa de Tubo Removible Tornillo U
Tapa Superior
Ensamble Tubo
de Camara Transversal ~
de Aire / O Tapa Inferior
Viga T
( | 1
I I Tuerca de Seguridad
o del Perno D
Tapa de Tubo
Arandel 2
andeiaT™ ’ Removible
®Q (si esta equipada) 2 — TS -® J
w_ ) !
Tornillo Hexagonal 9 UNC de /s &  —
Apriete a 5256-575 pie Ibs. de Torque Tornillo del Perno D ‘::' =:[Tuerco de Seguridad
o oo  de Tornillo U de 34"
Apriete a 350-400 pie Ibs.
de Torque

INSPECCION A LOS 1,600 KILOMETROS

1. Visualmente inspeccione los componentes de la suspension. Verifique por:
Funcionamiento adecuado de la suspension

Sefiales de movimiento inusual o componentes flojos o faltantes
Sefiales de rozamiento o contacto con ofros componentes

Partes dafiadas, dobladas o fracturadas

B Especial atencién a cdmaras de aire y vigas

2. Verifique toda la tornilleria por el torque adecuado con especial atencién a los siguientes
ensambles, ver Figuras 6-1 a la 6-4 o la Seccion de Especificaciones de Torque de esta

publicacion.
a. Tornilleria QUIK-ALIGN, ver Figura 6-1 o la Seccion de Especificaciones de Torque de ésta
publicacion

b. Tornilleria de la conexion tapa superior a barra de torsion, ver Figura 6-2 o la Seccion de
Especificaciones de Torque de esta publicacion

Tornilleria de la conexion Viga/tubo transversal, ver Figura 6-3
d. Tornilleria del paquete de sujecion (Tornillos U), ver Figura 6-4
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MANTENIMIENTO PREVENTIVO

|
1.

Fuera de carretera y servicio severo — Cada 40,000 kilémetros o seis meses, lo que ocurra
primero

100% Dentro de carretera — Cada 80,000 kilémetros 0 12 meses, lo que ocurra primero
Visualmente inspeccione los componentes de la suspension. Verifique por:
Funcionamiento adecuado de la suspension

Sefiales de movimiento inusual o componentes flojos o faltantes

Sefiales de rozamiento o contacto con ofros componentes

Partes danadas, dobladas o fracturadas
B Especial atencion a camaras de aire y vigas

Verifique foda la tornilleria por el torque adecuado con especial atencion a los siguientes
ensambles, ver Figuras 6-1 a la 6-4 o la Seccion de Especificaciones de Torque de ésta
publicacién.

a. Tornilleria QUIK-ALIGN

b.  Tornilleria de la conexién fapa superior a barra de forsion
c. Tornilleria de conexion Viga/tubo transversal

d. Tornilleria del paquete de sujecion (Tornillos U)

Verifique que la alineacion lateral de los ejes esté dentro de las tolerancias del fabricante del
vehiculo, confacte al fabricante del vehiculo para instrucciones correctas de alineacion laferal.

INSPECCION DE COMPONENTES

NOTA IMPORTANTE

Reemplace fodas las parfes desgastadas o dafiadas.

Camaras de aire — Visualmente inspeccione la superficie exterior de la cdmara de aire por
dobleces, desgaste no uniforme, fracturas o cualquier sefial de dafio del componente.
Asegurese que el plato superior esfe haciendo confacto con la parte inferior del chasis. Verifique
cualquier deslizamiento lateral del soporte inferior de la cdmara de aire. Un desplazamiento de
1/8" en cualquier direccion es aceptable. Verifique que los valores de forque de foda la fornilleria
de montaje estén correctos. Consulfe la seccion de Especificaciones de Torque de esta
publicacion para los requerimientos de forque recomendados.

Suministro de aire (Componentes neumdticos) — El suministro de aire del sistema juega un
rol importante en el desemperio de las cdmaras de aire. Inspeccione, limpie y reemplace, de
ser necesario, cualquier producto de soporte a las camaras de aire, valvulas, reguladores y
lineas de aire. Consulte el tema Inspeccion de Conectores de Aire en esta seccion si se
sospecha de alguna fuga de aire.

Paquete de sujecion — Visualmente inspeccione por fornilleria floja o dafiada. Verifique que las
fuercas de seguridad de los fornillos U fienen el valor de torque correcto. Consulte el tema Tuercas
de Seguridad de los Tornillos U en esta seccion.

Tubo transversal — Visualmente inspeccione por fracturas, dafos, desgaste del metal o
aflojamiento en la conexion a la viga.

Tapa de tubo transversal (si estd equipada) — Visualmente inspeccione la conexion de la tapa
por sefial de movimiento o danos. Verifique que los valores de forque de la conexion viga/tubo
fransversal estén correctos. Consulte la seccion de Especificaciones de Torque en esta
publicacion para los requerimientos de forque recomendados.

Tornilleria — Visualmente inspeccione por tornilleria floja en toda la suspensién. Aseglrese que
toda la tornilleria esté apretada deniro del rango de torque especificado. Consulte la seccion de
Especificaciones de Torque en esta publicacién para los requerimientos de tforque
recomendados. Utilice un torquimetro calibrado para verificar el forque en la direccion de apriete.
Tan pronto el tornillo se empiece a mover, registre el forque y corrija el forque de ser necesario.
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B Percha — Visualmente inspeccione por sefiales de tornillos flojos, movimiento o dafo.
Verifique que los valores de torque de la fornilleria de sujecion al chasis este correcta. Consulte
al fabricante del vehiculo para las especificaciones de forque adecuadas.

B Vdlvulas de control de altura y lineas de aire — Verifique el sistema de aire de la suspension
por fugas de aire. Verifique todas las lineas de aire por un ruteo adecuado. Verifique lineas de
aire dobladas o perforadas. Verifique la varilla de la valvula de control de altura por dafios o
interferencia con componentes periféricos.

B Conexion QUIK-ALIGN— Visualmente inspeccione la conexién por sefiales de aflojamiento o
movimiento. Visualmente inspeccione el buje por desgaste. Verifique que los valores de torque
de la conexion estén correctos. Consulte la seccion de Especificaciones de Torque en esta
publicacion para los requerimientos de torque recomendados.

B Soporte para el tubo de la Leva S (si estd equipado) — Visualmente inspeccione el soporte
por danos y verifique por cualquier tornilleria floja o dafada.

B Amortiguadores — Visualmente inspeccione por cualquier sefial de golpes o fugas. El
vaporizado no se considera una fuga. Consulte el fema Inspeccion de Amortiguadores en esta
seccion.

B Viga — Visualmente inspeccione la condicion general de la viga por golpes, abolladuras y
ofros dafos en las esquinas externas de los costados de la viga. Visualmente inspeccione los
bujes del perno D por cortes 0 compresion exirema. Verifique cualquier contacto de metal con
metal en las uniones con bujes.

B Desgaste de llantas — Visualmente inspeccione las llantas por patrones de desgaste que
pueden indicar un dano o desalineacion de la suspension.

B Conexion Tapa superior/Barra de forsién longitudinal — Visualmente inspeccione la conexion
por sefiales de movimiento o dafio. Utilice una barra para ayudar a determinar si hay
movimiento en esta union, consulfe el fema Barra de Torsion Longitudinal y Transversal en esta
seccion para inspecciones adecuadas. Verifique que el valor de torque de la Conexion Tapa
Superior/Barra de Torsion Longitudinal este correcto. Consulte la seccion de Especificaciones
de Torque en esta publicacion para los requerimientos de torque recomendados.

B Barras de torsion (transversal y longitudinal) — Todas las barras de torsion deben ser
inspeccionadas por aflojamiento, hule cortado o dafiado, desplazamiento del buje y por forque
adecuado de la tornilleria. Si hay contacto metal con metal en la unién del buje, esfa es una
sefnal de desgaste excesivo del buje y la barra de torsion requiere revision, consulte el tema
Barra de Torsion Transversal y Longitudinal en ésta seccion.

NOTA

Algunos ensambles de barra de torsion equipados en la suspension PRIMAAX EX e PRIMAAX fienen
extremos de fubo curveados y no pueden ser reembujados. El ensamble de la barra de torsion completo
debe ser reemplazado. Esta caracteristica ofrece una retencion superior del buije en el tubo exiremo de la
barra de forsion.

B Estas barras de torsion pueden identificarse por el ndmero de parte 67428-XXX o el sufijo N
después de cualquier nimero de parfe (i.e. 62000-615N).

B Desgaste y dafios — Visualmente inspeccione fodas las parfes de la suspension por desgaste
y dafios. Busque partes dobladas o fracturadas.

Vea las publicaciones aplicables del fabricante del vehiculo para otros requerimientos de
mantenimienfo preventivo.
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TUERCAS DE SEGURIDAD DE LOS TORNILLOS U

TIP DE SERVICIO

Debido a ciertas configuraciones de dngulo de pindn, puede ser necesario remover los fornillos del
perno D para obfener acceso a las tuercas de seguridad de los fornillos U, ver Figura 6-5.

1. Las tuercas de seguridad de los fornillos U deben ser aprefadas a especificacion antes de la
entrega.

Las tuercas de seguridad de los tornillos U deben ser re-aprefadas a las 1,600 kms.

De ahi en adelante, siga los siguientes infervalos de re-forque e inspeccion:

Fuera de carretera y servicio severo — Cada 40,000 kildmetros o 6 meses, 1o que ocurra primero
100% Dentro de carretera — Cada 80,000 kilémetros 0 12 meses, o que ocurra primero

Condiciones de operacion fuera de carretera y servicio severo requieren inspecciones mas
frecuentes que la operacion de servicio dentro de carretera.

HE»®D

FIGURA 6-5 PRIMAAX 460/690 mostrada

Tornillo U

Tapa Superior

Tapa Inferior

Tuerca de Seguridad del Perno D

\—Tornillo del Perno D't f/— Tuerca de Seguridad de Tornillo U de 34"
1
o

] Apriete a 350-400 pie Ibs. de Torque

NOTA

ADVERTENCIA

La fornilleria de montaje de los tornillos U para las suspensiones PRIMAAX EX e PRIMAAX son
tuercas de seguridad de 3% - 16 UNF Grado C y fornillos U de % - 16 UNF Grado 8 los cuales estan
fosfatados y cubierfos con aceite.

ES IMPORTANTE QUE LA CONEXION DEL PAQUETE DE SUJECION Y LOS TORNILLOS U SEA
ADECUADAMENTE ALINEADA Y QUE LOS VALORES DE TORQUE ADECUADOS SEAN
MANTENIDOS. LAS SUPERFICIES DE METAL PUEDEN TRABAJAR Y DESGASTARSE CONTRA
OTROS COMPONENTES RELACIONADOS DEL PAQUETE DE SUJECION SI NO ESTAN ALINEADOS
ADECUADAMENTE O APRETADOS ADECUADAMENTE PARA MANTENER LA FUERZA DE
SUJECION ADECUADA. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR DESGASTE PREMATURO DE LOS
COMPONENTES, POSIBLE SEPARACION DEL PAQUETE DE SUJECION CAUSANDO PERDIDA DEL
CONTROL DEL VEHICULO, DANOS A LA PROPIEDAD O LESIONES PERSONALES.

FIGURA 6-6
4. Apriete las tuercas de seguridad de los fornillos U uniformemente en incremen- l g
tos de 50 pie libras hasta @] 3560-400 pie libras de torque en el patron 4 2
adecuado para alcanzar una tensién uniforme del tornillo, ver Figura 6-6. e o
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ADVERTENCIA

TORNILLOS HEXAGONALES DE LA CONEXION VIGA /
TUBO TRANSVERSAL

ES IMPORTANTE QUE LOS VALORES DEL TORQUE ADECUADOS DE LA CONEXION DE LA
VIGA/TUBO TRANSVERSAL SEAN MANTENIDOS. LAS SUPERFICIES DE METAL PUEDEN
TRABAJAR Y DESGASTARSE CONTRA OTROS COMPONENTES RELACIONADOS SI NO ESTAN
ALINEADOS ADECUADAMENTE Y APRETADOS ADECUADAMENTE PARA MANTENER LA FUERZA
DE SUJECION ADECUADA. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR POSIBLE SEPARACION DEL
TUBO TRANSVERSAL DE LA VIGA CAUSANDO PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO, DANOS A
LA PROPIEDAD O LESIONES PERSONALES.

TIP DE SERVICIO

La remocién de las llantas puede ser necesaria para tener acceso a los tornillos hexagonales de la
conexion viga/tubo transversal.

1. Los tornillos hexagonales de la conexién viga/tubo tfransversal deben ser apretados a 525-575
pie libras de torque antes de la entrega, ver Figura 6-7.

2. Los tornillos hexagonales de la conexién viga/tubo transversal deben ser re-apretados a los
1,600 kms.

3. De ahi en adelante, siga los siguientes intervalos de inspeccion y re-forque:

B Fuera de carretera y servicio severo — Cada 40,000 kilometros 0 6 meses, 10 que
ocurra primero
B 100% Dentro de carretera — Cada 80,000 kilémetros o 12 meses, lo que ocurra primero
Condiciones de operacion fuera de carretera y servicio severo requieren inspecciones mds
frecuentes que la operacion de servicio dentro de carretera.
FIGURA 6-7

Tapa de Tubo Infegrada Tapa de Tubo Removible

Ensamble de Camara de Aire

Tubo Transversal

w Tapa de Tubo Integrada
Tornillo Hexagonal de /8" -9 UNC

Apriete a 525-575 pie Ibs. de Torque

Ensamble de Cdmara de Aire

Viga

\\%‘;—Q%{f 'T Tubo Transversal
i
Arandela g ~— Tapa de Tubo Removible
x
Tornillo Hexagonal de 7/8"-9 UNC

Apriete a 525-575 pie Ibs. de Torque

BARRAS DE TORSION LONGITUDINALES Y TRANSVERSALES

Visualmente inspeccione los bujes de la barra de torsion por hule dafiado o despedazado,
inspeccione por barras de forsion dobladas, fracturadas o quebradas, y por huecos exiremos que
fengan una forma “ovalada”. Cualquiera de estas condiciones requiere el reemplazo del
componente.

Durante el mantenimiento preventivo e intervalos de servicio, inspeccione la tornilleria por valores
de torque adecuados e inspeccione las barras de torsion por aflojamiento por alguno de los
siguientes métodos.

W Método 1 — Para aplicaciones de fractor solamente, con los frenos aplicados, meza

lentamente el vehiculo vacio con poder mientras un mecdnico visualmente verifica la accién en
ambos extremos.

B Método 2 — con el vehiculo apagado, una palanca puede aplicarse con una barra larga
colocada abajo de cada extremo de la barra y aplicando presion.

17730-263SP
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La longitud de las barras de torsién longitudinales son determinadas por el fabricante del vehiculos
para angulos de trabajo dptimos. Las barras de torsion longitudinales junto con las tapas inferiores
mantienen los angulos y controlan las fuerzas de aceleracion y frenado, vea la tabla de Angulo de
Pifidn en la seccion de Lista de Parfes de esta publicacion.

La longitud de la barra de torsidn transversal también es determinada por el fabricante del
vehiculo para centrar los ejes debajo del chasis.

B Silaalineacion lateral de los ejes no es correcta, puede ser necesario colocar lainas a la barra
de torsion transversal en el exiremo fipo esparrago. Las lainas pueden ser instaladas entre la
barra de torsion transversal y el soporte al chasis de la barra de torsion fransversal o entre la
barra de torsion transversal y el soporte del eje. Consulte al fabricante del vehiculo para la
ubicacion correcta de las lainas; vea también el tema Alineacion Lateral en la seccion de
Alineacion y Ajustes en esta publicacion.

B Las barras de torsion fransversales también controlan el desplazamiento del eje durante las
vueltas. Los soportes de montaje en el exiremo de las barras de torsion de la funda del eje son
suministradas y soldadas en posicion en las fundas del eje por el fabricante del eje o del
vehiculo.

Las barras de torsién transversal y longitudinal fienen extremos designados como “montaje
espdrrago”, “conico” o “tornillo pasador” como se muestra en las Figuras 6-8 y 6-9. La mayoria
pueden ser reemplazados presionando y sacando el buje desgastado e instalando un buje de
reemplazo, ofras requieren el reemplazo completo del ensamble de la barra de forsion.

FIGURA 6-8 FIGURA 6-9

l¢ Longitud

Barra de Torsion Transversal o Longitudinal é;

P _

T~ Montaje Conico ~ Montaje Espdrragoﬁ

Barra de Torsion
Longitudinal

Tornillo Pasador

NOTA

Algunos ensambles de barra de torsién equipados en la suspension PRIMAAX EX e PRIMAAX fienen
extremos de fubo curveados y no pueden ser reembujados. El ensamble de la barra de torsion completo
debe ser reemplazado. Esta caracteristica ofrece una retencion superior del buje en el tubo extremo de la
barra de forsion.

B Estas barras de torsion pueden identificarse por el ndmero de parte 67428-XXX o el sufijo N
después de cualquier nimero de parte (i.e. 62000-615N).

Una barra de torsion fransversal de dos piezas fambién esta disponible para cortar y soldar a la
longitud deseada, consulte la publicacion Hendrickson no. 45745-148SP.

NOTA

Hendrickson recomienda el uso de fornillos de Grado 8 y tuercas de seguridad de Grado C para
todas las sujeciones de barras de torsion fipo esparrago.

Mantenimiento Preventivo
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INSPECCION DE CONECTORES DE AIRE

1. Sise sospecha de una fuga de aire, empiece llenando el sistema de aire a su presion de operacion

normal.

2. Moje todos los conectores de aire de las mangueras de nylon con agua con jabén para

detectar la ubicacion de la fuga.

NOTA

ADVERTENCIA

Las lineas de aire y conectores pueden ser inspeccionados por fugas usando agua con jabén. La
vdlvula de control de altura, sin embargo, no puede ser inspeccionada usando este método. Todas
las vdlvulas de control de altura fienen una razoén de fuga permisible. El Gnico método aceptable
para inspeccionar la vdlvula de control de alfura es la prueba de vdlvula de conirol de altura

enconfrada en esfa seccion.

3. Si una fuga es localizada, asegurese que el extremo del tubo este limpio y en buenas
condiciones y se haya cortado en forma recta. Verifique si el tubo esta rozando, esta doblado

0 haya sido estirado.

4. Visualmente inspeccione los sellos o-ring de los conectores de aire por sefiales de dafios o

confaminacion.

INSPECCION DE AMORTIGUADORES

Hendrickson utiliza amorfiguadores Premium de servicio extendido en todas las suspensiones
PRIMAAX EX e PRIMAAX. Cuando sea necesario reemplazar un amortiguador, Hendrickson
recomienda que el amortiguador sea reemplazado por una Parte Original Hendrickson. De no
hacerlo asi, afectard el desempefio y durabilidad de la suspension y cancelard la garantia.

La inspeccion del amortiguador puede llevarse a cabo
realizando la prueba de calor y una inspeccion visual,
también inspeccione la tornilleria y soportes de montaje
del amortiguador por dafio o desgaste, reemplace de ser
necesario. Vea las instrucciones de reemplazo de
amortiguadores en la Seccion de Reemplazo de
Componentes en esta publicacion. No es necesario
reemplazar amortiguadores en pares si solo uno de los
amortiguadores requiere reemplazo.

PRUEBA DE CALOR

1. Conduzca el camién a una velocidad moderada
en un terreno irregular por al menos quince
minufos.

NO AGARRE EL AMORTIGUADOR YA QUE PUEDE
CAUSAR LESIONES PERSONALES.

FIGURA 6-10

2. Ligeramente foque el cuerpo del amortiguador por debajo del cubre polvo.

3. Toque el larguero para establecer una temperatura de referencia. Un amortiguador caliente es

aceptable, un amortiguador frio debe reemplazarse.

4. Para inspeccionar una falla inferna, remueva y agite el amortiguador. Escuche si existen partes
de metal sueltas dentro del amortiguador. Escuchar parfes de metal puede indicar una falla

interna del amortiguador.
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FIGURA 6-11

Soporte inferior o
superior danados

INSPECCION VISUAL

Busque los siguientes problemas potenciales cuando realice una inspeccion visual como se
muestra en la Figura 6-11. Inspeccione los amortiguadores completamente extendidos. Reemplace

de ser necesario.
G ‘E .‘--"-
"a - r\

Buje inferior o superior Cuerpo o cubre polvos Amortiguador doblado Ejemplo de instalacion
danados danados 0 abollado inadecuada: rondanas

instaladas al revés
(si estd equipado)

INSPECCION VISUAL DE AMORTIGUADOR FUGANDO VS. VAPORIZADO

La inspeccion no debe realizarse después de haber conducido en clima humedo o haber lavado el
vehiculo. Los amortiguadores deben estar libres de agua. Muchos amortiguadores a menudo son
incorrectamente diagnosticados como fallas. El vaporizado es el proceso en donde muy pequenas
cantidades de liquido de amortiguador se evaporan a una temperatura de operacion alfa a través
del sello superior del amorfiguador. Cuando el “vapor” alcanza el aire frio exterior, se condensa y
forma una pelicula en el exterior del cuerpo del amortiguador. El vaporizado es una funcion
necesaria y perfectamente normal del amortiguador. El liquido que se evapora a fravés del sello
ayuda a lubricar y prolongar la vida del sello.
FIGURA 6-12

Un amortiguador que verdaderamente este fugando y
necesite ser reemplazado mostrard liquido corriendo
hacia abajo, particularmente del sello superior. Estas
lineas de fluido pueden ser vistas facilmente cuando
el amortiguador estd completamente extendido,
debajo del cubre polvo del amortiguador. Busque
estos problemas potenciales cuando realice una
inspeccion visual. Inspeccione los amortiguadores
completamente extendidos. Reemplace de ser
necesario.

NOTA

El amortiguador de la suspension PRIMAAX EX e
PRIMAAX estd equipado con un sello premium, sin
embargo, este sello permite que aparezca humedad
en el cuerpo del amortiguador (la humedad o
vaporizado no es una fuga y se considera una
condicion aceptable).

Si el amorfiguador esta danado, instale un amortiguador nuevo y reemplace como se defalla en la
seccion Reemplazo de Componentes de esta publicacion.

Mantenimiento Preventivo
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SECCION 7

Alineacion y Ajustes

ALTURA DE MANEJO

NOTA La vdlvula de control de altura de manejo no es suministrada por Hendrickson, aunque es un
componente requerido. Hendrickson no es responsable por componentes suministrados por el
fabricante del vehiculo. Para asistencia de inspeccion, mantenimienfo y reparacion de estos
componentes consulte al fabricante del vehiculo.

ALINEACION LATERAL

1. Use una bahia de frabajo con piso nivelado. Mueva el vehiculo lentamente en linea recta. Trafe
de liberar o aflojar la suspension a medida que el vehiculo es colocado en posicién. Termine
con todas las llantas colocadas hacia delante. Trate de llegar a un paro fotal sin aplicar los
frenos. NO aplique el freno de estacionamiento. Bloquee las llantas delanteras del vehiculo.

2. Mida de la parte lateral del larguero a la orilla del rin de la llanta inferna. Registre la medicion.
Mida la misma distancia en el lado opuesto del mismo eje. Registre la medicion.

4. \Verifique que la alineacion lateral se encuentra dentro de las especificaciones del
fabricante del vehiculo. Afiadir o remover lainas que estan localizadas entre la barra de forsion
fransversal'y el chasis normalmente corrije la alineacion lateral.

e Una préctica comun es usar una laina con un espesor que es la mitad de la diferencia
entre las dos mediciones.

EJEMPLO Si la alineacion lateral estd afuera de especificacion por 4" (6mm), remueva o instale una laina
de '/8" (3mm) entre la barra de torsion fransversal y el chasis segun se requiera.

Consulte el tema Barra de Torsion Transversal y Longitudinal en la Seccion de Mantenimiento

Preventivo de esta publicacion.

NOTA Hendrickson recomienda el uso de tornillos de Grado 8 y fuercas de seguridad de Grado C para
todas las sujeciones de barras de torsion tipo espdrrago.

ANGULO DE PINON DEL EJE

FIGURA 7-1

Los dngulos de pifion de los

ejes motrices son establecidos

por los fabricantes del

vehiculo. Las tapas inferiores

de la suspension indicadas en

la Tabla de Angulo de Pifién en

la seccion de Lista de Partes de

esta publicacion son

maquinadas  a  dngulos

especificos para cumplir con

los requerimientos especificados por el fabricante del vehiculo. Si es necesario realizar un ajuste

fino al angulo de pifion, vea la seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

Para verificar el dngulo de pifidn, primero verifique que la suspension esté a su altura de manejo

adecuada (Consulte al fabricante del vehiculo para inspeccion y ajuste de altura de manejo). Instale

un angulémetro digital en la funda del eje como se muestra en la figura 7-1. Verifique que el
dangulo de pifidn esté dentro del rango especificado por el fabricante del vehiculo.
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INSPECCION DE ALINEACION DEL EJE MOTRIZ

Una alineacion adecuada es esencial para una calidad de manejo, desempeno y vida de servicio de
llantas mdxima. El procedimiento de alineacion recomendado estd descrito abajo. Este
procedimiento debe de ser llevado acabo si se observa un excesivo o irregular desgaste de llanfas
0 en cualquier ocasion que la conexion QUIK-ALIGN es aflojada o removida.

1.
2.

10.

11.

Utilice una bahia de frabajo con una superficie nivelada.

Relaje la suspension moviendo lentfamente el vehiculo hacia delante y hacia atrds varias veces
en una linea recta sin usar los frenos. Esto liberard o aflojard la suspension a medida que el
vehiculo es colocado en posicién. Termine con todas las llantas colocadas hacia delante.

NO aplique el freno de estacionamiento. Bloguee las llantas delanteras del vehiculo.
Verifique y mantenga el sistema de aire a su presion mdxima de operacion.

Verifique que el vehiculo esté a su altura de manejo adecuada. Corrija de ser necesario.
Consulte al fabricante del vehiculo para inspeccion y ajuste de altura de manejo.

Verifiqgue que todos los componentes de las suspensiones estén en buenas condiciones.
Repare o reemplace cualquier componente de la suspension desgastado o dafiado antes de
seguir con los procedimientos de alineacion.

Verifique que todas las llanfas del eje motriz sean del mismo tamario.

FIGURA 7-2

Si el equipo de alineacion de ejes no A »

estd disponible, usando abrazaderas
tipo “C”, sujete con seguridad una
pieza recta de barra o dngulo de acero
de 6 pies a lo ancho del patin inferior
del chasis como se muestra en la
Figura 7-2. Seleccione una ubicacion
para el dngulo de acero tan delante de
los ejes motrices como sea posible
donde no interfieran componentes.

T

FRENTE

Escuadre con precision la barra recta al
chasis usando una escuadra de
carpintero.

o
|

l— ol

P

Barra de Compas A

S

A—
~
o/
~
/)

Utilizando una cinta métrica, mida de la
orilla de la barra recta a la cara
delantera de la funda del eje motriz
delantero a la linea de ceniro en ambos
lados del vehiculo como se muestra en la Figura 7-2, Ay B.

Calcule la diferencia entre las mediciones Ay B.

a. Si el eje mofriz delantero estd denfro de las especificaciones del fabricante del vehiculo,
proceda a verificar el eje motriz trasero (paso 12).

b. Sila alineacion del eje mofriz delantero NO ESTA dentro de las especificaciones del
fabricante del vehiculo, entonces la alineacion de este eje DEBE ser corregida ANTES de
medir la alineacion del eje motriz trasero (paso 12). Corrija la alineacion de este eje
siguiendo las instrucciones de alineacion adecuada para el modelo de suspension
PRIMAAX EX e PRIMAAX segun sea determinada por la altura de manejo de la
suspension.

NOTA Dado que los ejes motrices restanfes serdn alineados relafivos al eje motriz delantero, es esencial
que el eje motriz delantero sea alineando dentro de las especificaciones del fabricante del vehiculo
antes de la alineacion de los ejes motrices restantes.

Alineacion y Ajustes
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12. Utilizando una barra de compds, mida la distancia del centro de la espiga del eje motriz
delantero al centro de la espiga del eje motriz trasero en ambos lados del vehiculo. Vea la
Figura 7-2, Cy D.

13. Calcule la diferencia entre las mediciones C y D.

a. Si las mediciones estan dentro de las especificaciones del fabricante del vehiculo,
enfonces la alineacion del eje motriz trasero es aceptable. Proceda a verificar los dngulos
de pifon de los ejes motrices (Paso 15).

b. Si la alineacion del eje motriz tfrasero NO ESTA dentro de las especificaciones del
fabricante del vehiculo, entonces la alineacion de este eje DEBE ser corregida ANTES de
verificar los angulos de pifidn del eje motriz (paso 14). Corrija la alineacion del eje
siguiendo las instrucciones para el modelo de suspension PRIMAAX EX e PRIMAAX
deferminadas por la altura de manejo de la suspension.

14. Repita los pasos 12 y 13 para cualquier eje motriz restante. Asegurese que fodos los ejes
motriz restantes sean alineados relativos al eje motriz delantero.

15. Después de que todos los ejes mofrices estén alineados, verifique el dngulo de pifién de cada
eje motriz con un angulémetro digital. Consulte las especificaciones del fabricante de su
vehiculo para los dngulos de pifdn requeridos. Vea la Figura 7-1.

a. Sifodos los angulos de pifon estdn dentro de las especificaciones del fabricante del
vehiculo, enfonces proceda al paso 16.

b. Si cualquiera de los dngulos de pindn estd fuera de las especificaciones de los
fabricantes del vehiculo, debe ser corregido. Siga el procedimiento correcto de Ajuste del
Angulo de Pifién para el modelo de suspension PRIMAAX EX e PRIMAAX y altura de
manejo .

16. Vuelva a verificar las mediciones para confirmar los ajustes. Repita los pasos 10 al 15 hasta
que la alineacion y dngulo de pifidn correctos sean alcanzados.

17. Cuando todas las alineaciones de los ejes motrices y los angulos de pifidn estén dentro de las
especificaciones del fabricante del vehiculo, enfonces el procedimiento de alineacion se ha
completado.

INSTRUCCIONES DE AJUSTES DE ALINEACION

FIGURA 7-3
Arandela de 1"
Percha \ %
— SR

Arandela Excéntrica QUIK-ALIGN @1 Tornillo Pivote 1"

\—Arandelo Concéntrica QUIK-ALIGN

Arandela de 1"
Tuerca de Seguridad

de Tornillo Pivote de 1" 58 <j> : Viga
Apriefe a 525-575 pie Ibs, & "
de Torque Buje Pivote

TIP DE SERVICIO

Los arandelas excéntricas (con el agujero cuadrado), son localizados en el lado externo de las
perchas y las rondanas concéntricas en el lado inferno. El rango fotal de ajuste del eje hacia delanfe
y hacia atrds es 1.0".

TIP DE SERVICIO

Una suspensioén equipada con las rondanas excéntricas QUIK-ALIGN en ambos lados del eje puede
ser ajustada en ambos lados. Una suspension equipada con una rondana excéntrica QUIK-ALIGN
solamente en un lado del eje puede ser gjustada solamente en el lado donde fiene la rondana
excéntrica QUIK-ALIGN. Confacte al fabricante de su vehiculo para especificaciones.

17730-263SP
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ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

NO ENSAMBLE LA CONEXION QUIK-ALIGN SIN LA TORNILLERIA ADECUADA. USE SOLAMENTE
TORNILLERIA CON RECUBRIMIENTO HENDRICKSON PARA MANTENER LA FUERZA DE
SUJECION ADECUADA. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE OCASIONAR PERDIDA DE CONTROL DEL
VEHICULO, DANOS A LA PROPIEDAD O LESIONES PERSONALES. ASEGURESE QUE LOS
TORQUES DE LA TORNILLERIA QUIK-ALIGN SEAN ALCANZADOS TAL COMO SE RECOMIENDA EN
LA SECCION DE REQUERIMIENTOS DE TORQUE DE ESTA PUBLICACION, EL NO REALIZAR ESTO
PUEDE CAUSAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO RESULTANDO EN LESIONES
PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.

1. Soporte el chasis a la altura de manejo.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO
Y ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

2. \Vea Precauciones y Adverfencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

3. Desconecte la varilla del brazo de la valvula de control de altura. Baje el brazo de la valvula de
control de altura para desfogar el aire en las cdmaras de aire y desinflar la suspension trasera
(consulte las insfrucciones del fabricante del vehiculo).

ALGUNAS APLICACIONES DE VEHICULOS, COMO VEHICULOS EQUIPADOS CON
ESTABILIZADORES, SIEMPRE RETIENEN ALGO DE PRESION EN LA CAMARA DE AIRE. ANTES DE
REALIZAR CUALQUIER MANTENIMIENTO, SERVICIO O REPARACION DE LA SUSPENSION,
VERIFIQUE QUE CADA CAMARA DE AIRE ESTE COMPLETAMENTE DESINFLADA. EL NO REALIZAR
ESTO PUEDE CAUSAR DANOS A LA PROPIEDAD Y/O LESIONES PERSONALES SEVERAS.

4. Utilizando las mediciones del Procedimiento de Alineacion del Eje Motriz, Paso 11, determine
cual rondana QUIK-ALIGN requerird ajuste para corregir la alineacion del eje.

TIP DE SERVICIO

Si el eje puede ser ajustado en ambos lados, empiece el ajuste en el lado que esta mds afuera de
especificacion.

NOTA

ADVERTENCIA

Use un nuevo kit de tornillo pivote QUIK-ALIGN (vea la seccion de Lista de Partes de esta
publicacién) para cualquier alineacion de eje o0 desensamble de la conexion QUIK-ALIGN. Esto
asegura que la fuerza de sujecion adecuada es aplicada a la conexion y que la unién no se aflojard
en servicio.

5. En el lado que estd siendo ajustado, remueva la fornilleria usada QUIK-ALIGN y rempldcela con
tornilleria nueva QUIK-ALIGN. Apriete ligeramente la nueva tornilleria QUIK-ALIGN a 50-100
pies libras. Esto manfendrd la cara de la rondana excéntrica haciendo contfacto con la cara de
la percha y dentro de las guias de ajuste pero suficientemente floja para permitir que la
rondana excéntrica QUIK-ALIGN rote libremente.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO
Y ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

6. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Imporfantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

7. Infle la suspension conectando la varilla de la valvula de confrol de altura al brazo de la
valvula de conirol de altura. Verifiqgue que las camaras de aire se inflen uniformemente sin
atorarse.

8. \Verifique que la altura de manejo este correcta, consulte al fabricante del vehiculo para inspeccion
y ajustes de altura de manejo.
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NOTA Cuando ajuste la alineacion en un eje, la fornilleria que conecta la barra de torsion longitudinal a
la percha arriba de la rondana QUIK-ALIGN que estd siendo ajustada, debe estar floja en la union
con la percha. Esto permitird que la barra de torsion longitudinal se mueva libremente con el eje
mientras la alineacion es ajustada. EI no realizar esto resultard en una precarga del buje en fodas
las conexiones de hule en ese lado del eje, reduciendo la vida del componente.

9. Enellado del eje que esta siendo ajustado, afloje la fornilleria que conecta la barra de torsion
longitudinal a la percha. Remueva cualquier laina existente de esta conexion. Deje esta
conexion floja en este momento.

FIGURA 7-4 FIGURA 7-5

10. Utilice un dado
QUIK-ALIGN (consulte la
seccion de Herramientas
Especiales de estfa
publicaciéon) y una
pistola  de impacto
(Figura 7-4 y 7-5), o un
maneral  de  media
pulgada para rotar la rondana excéntrica QUIK-ALIGN para alinear el eje.

11. Una vez que la alineacion correcta del eje se ha alcanzado, utilice un torquimetro calibrado
para apretar la tuerca de seguridad QUIK-ALIGN de 1" a [&] 525-575 pie libras de torque.

12. Llene cualquier espacio entre la percha y la barra de forsion longitudinal con lainas.

13. Apriete la fornilleria de la barra de torsion longitudinal a las especificaciones adecuadas,
consulte la Seccion de Especificaciones de Torque de esta publicacion por designacion de
modelo.

14. Vuelva a verificar la altura de manejo (consulte al fabricante del vehiculo para inspeccion y
ajustes de altura de manejo) y la alineacién del eje para verificar que estdn dentro de las
especificaciones del fabricante del vehiculo. Consulte el tema Inspeccion de Alineacion del Eje
Motriz en esta seccion.

15. Regrese al Procedimiento de Inspeccion de Alineacion del Eje Motriz, Paso12, para los ejes
motrices restanfes.

AJUSTES DEL ANGULO DE PINON

AJUSTE DE 1.5 GRADOS O MENOS

NOTA Cuando se corrige el angulo de pifién en un eje, la correccion debe ser la misma cantidad en
ambos lados del eje, sin embargo, el nimero total de lainas por lado puede ser diferente debido a
la alineacion del eje.

1. Afloje la tornilleria que conecta la barra de torsién longitudinal a las perchas.

2. Instale o remueva lainas segun se requiera para igualar las cantidades en ambos lados del eje
para alcanzar el dngulo de pifidn adecuado. Vea la Figura 7-6. Para incrementar el angulo de
pifidn, instale lainas. Para reducir el dngulo de pifidn, remueva lainas.
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TIP DE SERVICIO

Como regla simple, un cambio de /8"
en el espesor del paquete de lainas
incrementard o reducird el angulo de
pifdn en 2 grado.

3.

Apriete la tornilleria de la barra de
forsion  longitudinal a las
especificaciones adecuadas,
consulte  la  Seccion  de
Especificaciones de Torque de esta
publicacién por designacion de
modelo.

Vuelva a verificar el angulo de pifdn

FIGURA 7-6

y verifique que esté dentro de las especificaciones del fabricante del vehiculo.

AJUSTE DE MAS DE 1.5 GRADOS

Si un ajuste de mds de 1.5 grados es requerido, serd necesario reemplazar la tapa inferior con una
tapa inferior que pueda alcanzar el dngulo de pindn deseado. Después del reemplazo de la fapa
inferior, lleve acabo el Procedimiento de Inspeccion de Alineacion del Eje Motriz. Vea la tabla de
Angulos de Pifion en la seccion de Lista de Partes de esta publicacion.

Alineacion y Ajustes

40

17730-263SP



PRIMAAX™ EX para Vehiculos Kenworth Norteamérica

SECCION 8

Reemplazo de Componentes

TORNILLERIA

Cuando dé servicio a un vehiculo, Hendrickson recomienda reemplazar toda la tornilleria removida
con tornilleria equivalente nueva. Mantenga los valores de forque correctos en fodo momento.
Verifique los valores de torque segln se especifique. Vea la seccion de Especificaciones de Torque
de Hendrickson de esta publicacion. Si se ufiliza fornilleria que no sea de Hendrickson, siga las
especificaciones de torque listadas en el manual de servicio del fabricante del vehiculo.

VALVULA DE CONTROL DE ALTURA

NOTA

ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

La vdlvula de control de altura no es suministrada por Hendrickson, aungque es un componente
requerido. Hendrickson no es responsable por componentes suministrados por el fabricante del
vehiculo. Para asistencia con la inspeccién, mantenimiento y reparacion de estos componentes
consulte al fabricante del vehiculo.

CAMARA DE AIRE

DESENSAMBLE

1. Bloquee las llantas.

2. Soporte el chasis.

3. Desconecte el brazo de control de la valvula de contirol de altura del aro de hule.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO
Y ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

4. \Vea Precauciones y Advertencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

5 Baje el brazo de la vdlvula de confrol de altura para desfogar el aire de las cdmaras de aire y
desinflar la suspension trasera.

ALGUNAS APLICACIONES DE VEHICULOS, COMO VEHICULOS EQUIPADOS CON
ESTABILIZADORES, SIEMPRE RETIENEN ALGO DE PRESION EN LAS CAMARAS DE AIRE. ANTES
DE REALIZAR CUALQUIER MANTENIMIENTO, SERVICIO O REPARACION DE LA SUSPENSION,
VERIFIQUE QUE CADA CAMARA DE AIRE ESTE COMPLETAMENTE DESINFLADA. EL NO REALIZAR
ESTO PUEDE CAUSAR DANOS A LA PROPIEDAD Y/O LESIONES PERSONALES SEVERAS.

6. Remueva la linea de aire de la cdmara de aire.

7. Sila cdmara de aire estd siendo removida para una reparacion alterna, serd necesario limpiar
y lubricar la tornilleria de montaje inferior con aceite penetrante. Esto ayudard a prevenir que
los pernos de montaje de la camara de aire se rompan durante el proceso de remocion.
Remueva la tornilleria de montaje inferior de las cdmaras de aire usando HERRAMIENTAS
MANUALES solamente.

8. Remueva el soporte de monfaje inferior de cdmara de aire del tubo fransversal.
9. Remueva la fornilleria de la percha superior de la cdmara de aire y el chasis.
10. Remueva la cdmara de aire.
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ENSAMBLE

1. Inspeccione las superficies de montaje y el soporte de montaje inferior para cdmara de aire por
cualquier dafio, reemplace de ser necesario.

PO 3 (S| EL NO PRESIONAR LA CAMARA DE AIRE CONTRA LA PARTE INFERIOR DEL CHASIS MIENTRAS
SE APRIETA LA PERCHA SUPERIOR DE LA CAMARA DE AIRE PUEDE RESULTAR EN DANOS AL

COMPONENTE Y LESIONES PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.

2. Mantenga la camara de aire haciendo contacto contra el patin inferior del chasis. Apriete la
tornilleria de montaje superior para cdmara de aire segun las especificaciones del fabricante de
equipo original.

3. Instale la cémara de aire entre el chasis y el tubo fransversal.

a. PRIMAAX EX — Asegure el hueco de la parte inferior de la cdmara de aire enganchando
al “localizador” en la parte superior de la viga, ver Figura 8-1.

b. PRIMAAX — Asegurese que el hueco en "V” en la tapa enganche el localizador de la
cdmara de aire, ver Figura 8-1.
FIGURA 8-1

* PRIMAAX EX 462/522/692 * PRIMAAAX 460/520/690

Ensamble de
la Cdmara de Aire

Ensamble de
¥ la Cdmara de Aire

Percha Superior de la
Cdamara de Aire

Tubo Transversal Tubo Transversal

Vg || 1 Arandela Tapa de Tubo ) Arandela
j : Tuerca de Seguridad ) ) Z:[Tuerco de Seguridad de 2",
Soporte de Montaje Inferior : de %" Aprietg a Soporte de Montaje Inferior Apriete @ 20—%0 ie Ibs
‘ i S ara Camara de Aire P P '
para Camara de Aire 20-30 pie Ibs. p de Torque
de Torque

4. Usando HERRAMIENTAS MANUALES solamente, instale la tornilleria de montaje inferior y
apriete a [R] 20-30 pie libras de torque.

5. Conecte la linea de aire a la cdmara de aire.

POa i3 (| ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO

Y ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

6. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

7. Infle la suspension lentamente y verifique que el hule de la cdmara de aire se infle
uniformemente sin atorarse.

8. Reconecte la varilla de control al brazo de la vdlvula de conirol de altura.
9. Remueva los soportes del chasis.
10. Desbloquee las llantas.

11. Verifique que la altura de manejo esté correcta, consulte al fabricante del vehiculo para ajuste
de altura de manejo.
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AMORTIGUADOR

DESENSAMBLE
1. Bloquee las llantas del vehiculo.

NOTA

PRECAUCION

Si es necesario remover el soporte de la varilla de la valvula de control de altura para reemplazar
el amortiguador, marque la posicion del soporte de la varilla para facilitar la reinstalacion.

2. Remueva la tornilleria de montaje inferior del amortiguador vy, si es necesario, el soporte de la
varilla de la valvula de control de altura, ver Figura 8-2.

3. Remueva la fornilleria de montaje superior del amortiguador.
Deslice el amortiguador fuera de los soportes de montaje.

5. Inspeccione los soportes de montaje del amortiguador y la fornilleria por dafos o desgaste.
Remueva y reemplace de ser necesario.

FIGURA 8-2

ENSAMBLE Soporte de Montaje Superior
1. Instale el soporfe de montaje superior del de Amortiguador-Fundicion
amortiguador (si fué removido). Tuerca de Seguridad

de %" —B‘
de Montaje Superior
Apriete a 175-200
3. Instale la tornilleria de montaje superior pie Ibs. de Torque
del amortiguador. Tapa Inferior

EN LOS MODELOS DE SUSPENSION QUE
USAN EL SOPORTE DE MONTAJE SUPERIOR
DE AMORTIGUADOR DE FUNDICION (NP
67463-002), EL TORNILLO SUPERIOR DEL
AMORTIGUADOR DEBE SER ACOMODADO EN @%

2. Instale el amortiguador en el soporte de
montaje superior.

EL HUECO HEXAGONAL DEL SOPORTE DE

MONTAJE SUPERIOR DEL AMORTIGUADOR Tuerca de Seguridad de 5/s" de Montaje Inferior
PARA UNA ADECUADA INSTALACION DE LA Apriete 0 200-225 pie Ibs. de Torque
TORNILLERIA. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE

CAUSAR QUE LA TORNILLERIA DEL AMORTIGUADOR SE AFLOJE Y CAUSE UN DANO PREMATURO
DEL COMPONENTE.

4. Deslice el soporte de montaje inferior del amortiguador en la tapa inferior.

5. Instale la fornilleria de montaje inferior del amortiguador y el soporte de la varilla de la valvula
de control de altura (si fué removido).

6. Apriefe la fuerca de seguridad de monfaje superior del amortiguador a & 175-200 pie libras
de torque, ver Figura 8-2.

7. Apriefe la tuerca de seguridad de montfaje inferior del amortiguador a [&] 200-225 pie libras de
torque, ver Figura 8-2.

8. Si el soporte de la varilla de la valvula de control de altura fue removido, verifique la altura de
manejo del vehiculo segun las especificaciones del fabricante de su vehiculo.

9. Desbloguee las llantas.
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BARRA DE TORSION TRANSVERSAL

NOTA

Algunos ensambles de barra de torsion equipados en la suspension PRIMAAX EX e PRIMAAX fienen
extremos de fubo curveados y no pueden ser reembujados. El ensamble de la barra de torsion completo
debe ser reemplazado. Esta caracteristica ofrece una retencion superior del buje en el tubo exiremo de la
barra de torsion.

W Estas barras de torsion pueden identificarse por el nimero de parte 67428-XXX o el sufijo N
después de cualquier nimero de parte (i.e. 62000-615N).

DESENSAMBLE
1. Bloquee las llantas del vehiculo.

TIP DE SERVICIO

Anote la cantidad y la ubicacién de las lainas removidas para mantener la alineacion lateral del eje
durante el ensamble, consulte la seccién de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

2. Remueva la fornilleria de montaje de la barra de forsién y lainas (si estd equipado).
3. Remueva la barra de torsion.

4. Inspeccione las superficies de montaje por cualquier desgaste o dafo. Repare o reemplace de
Ser necesario.

ENSAMBLE
1. Instale la barra de torsion.
2. Instale la tornilleria de montaje y cualquier laina que fue removida.

NOTA

Hendrickson recomienda el uso de tornillos Grado 8 y tuercas de seguridad Grado C para fodas las
sujeciones de barra de forsion.

3. Anfes de apretar, asegurese que el vehiculo esté a su altura de manejo correcia,
consulte al fabricante del vehiculo para inspeccion y ajuste de altura de manejo. Apriete foda la
fornilleria a la especificacion de torque requerida. Consulte al fabricante del equipo original
para especificaciones.

4. Verifique la alineacion lateral. Si no estd dentro del rango especificado por el fabricante del
vehiculo, una alineacion laferal serd necesaria, consulte el tema Alineacion Lateral en la
seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

5. Desbloquee las llantas.

BARRA DE TORSION LONGITUDINAL

NOTA

Algunos ensambles de barra de torsion equipados en la suspension PRIMAAX EX e PRIMAAX fienen
extremos de fubo curveados y no pueden ser reembujados. El ensamble de la barra de torsion completo
debe ser reemplazado. Esta caracteristica ofrece una retencion superior del buje en el tubo exiremo de la
barra de torsion.

W Estas barras de torsion pueden identificarse por el nimero de parte 67428-XXX o el sufijo N
después de cualquier nimero de parte (i.e. 62000-615N).

DESENSAMBLE
1. Bloquee las llantas del vehiculo.

TIP DE SERVICIO

Tome nota de la cantidad de lainas removidas para mantener el dngulo de pifién del eje correcto
durante el ensamble, vea la seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

2. Remueva la tornilleria de montaje de la barra de forsion y las lainas (si estd equipado), ver
Figura 8-3.

3. Remueva la barra de torsion.

4. Inspeccione las superficies de montaje por cualquier desgaste o dafio, reemplace de ser
necesario.
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FIGURA 8-3 PRIMAAX 460/690 mostrada

Laina (si estd equipodo)_/'gg p

Buje - Tipo Espdrrago —
Barra de Torsién Longitudinal

Tuerca de Seguridad de %

Apriete a 275-325 pie Ibs. Arandela de 7/s"
de Torque

Buje de Barra
de Torsion -

Tornillo
Pasador %
Tuerca de Seguridad de 7/s"
Apriete a 525-575
pie Ibs. de Torque

Tapa Superior

Percha Altura de Manejo de 10"
Arandela de 7/g"

ENSAMBLE
1. Instale la barra de forsion.
2. Instale la fornilleria de montaje y cualquier laina que fue removida.

NOTA Hendrickson recomienda el uso de tornillos Grado 8 y tuercas de seguridad Grado C para fodas las
sujeciones de barra de forsion.

NOTA Es mandatario que el vehiculo esté a la alfura de manejo correcta antes de apretar el buje esparrago
de 34" y la tuerca de seguridad del fornillo pasador de 78" de la tapa superior a la especificacion
de torque.

3. Apriefe toda la fornilleria a la especificacion requerida, consulfe la seccion de Especificaciones
de Torque de esta publicacion, ver Figura 8-3.
4. Cuando el ensamble se complete, verifique los angulos de pindn de los ejes motrices, vea la
seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.
5. Desbloguee las llanfas.
BUJE DE BARRA DE TORSION
NOTA Algunos ensambles de barra de torsién equipados en la suspension PRIMAAX EX e PRIMAAX fienen

PRECAUCION

extremos de fubo curveados y no pueden ser reembujados. El ensamble de la barra de torsion completo
debe ser reemplazado. Esta caracteristica ofrece una retencion superior del buje en el tubo exiremo de la
barra de torsion.

W Estas barras de torsion pueden identificarse por el ndmero de parte 67428-XXX o el sufijo N
después de cualquier nimero de parte (i.e. 62000-615N).

DESENSAMBLE
Usted requerird:
B Una prensa vertical con capacidad de al menos 10 toneladas

B Una herramienta de recibo, vea la seccion de Herramientas Especiales de esta
publicacion para las especificaciones de herramientas fabricadas.

NO USE CALOR O FLAMA PARA REMOVER EL BUJE DE LA BARRA DE TORSION. EL USO DE
CALOR AFECTARA LA FORTALEZA DE LA BARRA DE TORSION. EL CALOR PUEDE CAMBIAR LAS
PROPIEDADES DEL MATERIAL. UN COMPONENTE DANADO DE ESTE MODO PUEDE RESULTAR
EN LA PERDIDA DEL CONTROL DEL VEHICULO Y POSIBLES LESIONES PERSONALES O DANOS
A LA PROPIEDAD.
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1. Remueva el ensamble de la barra de torsion segun las instrucciones en esta seccion.

TIP DE SERVICIO

Cuando dé servicio a un buje de barra de torsion fipo espdrrago, marque la posicion del perno del
buje de la barra de torsion en el tubo exiremo de la barra de torsién con un marcador de pintfura.
Esta marca servird como guia en el ensamble para conservar la posicion original del perno.

2. Cuando reemplace un buje de barra de forsion tipo espdarrago, marque la posicion de la parte
plana del perno del buje de la barra de forsion en el fubo exiremo de la barra de forsién con un
marcador de pintura antes del desensamble. La posicion del perno del buje de la barra de forsion
varia dependiendo de las configuraciones de cada modelo, ver Figura 8-4.

FIGURA 8-4

El perno debe fener los fornillos de montaje alineados con la orientacion marcada.
La posicion de orienfacion varia para diferentes configuraciones de modelos.

!

@

Longitud

3. Instale la barra de torsién en la prensa. Soporte el tubo extremo de la barra de torsién en la
herramienta de recibo con el fubo exiremo de la barra de torsién centrado en la herramienta de
recibo. Asegurese que la barra de torsion este paralela y soportada en la cama de la prensa.

Empuje directamente en el perno hasta que el buje libre el tubo extremo.
5. Inspeccione y limpie el didmetro interno de los tubos extremos de la barra de forsién, remueva
la suciedad o rebabas con una lija o pulidor, ver Figura 8-5.

ENSAMBLE

NOTA

NO use lubricanfe a base de petroleo o jabon. Estos lubricantes pueden causar reacciones en el
buje, como el deterioro del hule, causando una falla prematura.

1. Lubrique el diametro interno de los tubos exiremos de la barra de tforsion y el nuevo buje de
hule con aceite vegetal (aceite comestible), ver Figura 8-6.

2. Soporte el tubo exiremo de la barra de torsion en la herramienta de recibo con el tubo exiremo
de la barra de forsion centrado en la herramienta de recibo.

FIGURA 8-5 FIGURA 8-6

FIGURA 8-7 FIGURA 8-8
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NOTA

PRECAUCION

Cuando reemplace un buje de barra de torsion tipo esparrago, verifique la correcta orientacion de
la parte plana del perno anfes de instalar el buje en el tubo extremo de la barra de forsion.

3. Cologue el nuevo buje en el fubo exiremo de la barra de torsion. Cuando instale un buje de
barra de forsion fipo espdrrago, verifique que la parte plana del perno del buje este orienfada
correctamente.

4.  Empuje directamente en el perno del buje. El hule del buje debe estar centrado en el tubo
extremo de la barra de forsion.

5. Cuando meta el nuevo buje, pasese de la posicién final deseada por aproximadamente %",
ver Figura 8-7.

6. Empuje nuevamente el perno por el lado opuesto para centrar el buje y el perno con respecto al
fubo extremo de la barra de forsion, ver Figura 8-8.

7. Limpie cualquier exceso de lubricante. Permita que el lubricante se disipe por al menos cuatro
horas antes de operar el vehiculo.

SINO SE LE DA EL TIEMPO ADECUADO A LA BARRA PARA QUE EL LUBRICANTE SE DISIPE, EL
BUJE SE SALDRA DE LOS TUBOS EXTREMOS DE LA BARRA DE TORSION. SI ESTO OCURRE, EL
BUJE SE PUEDE DANAR Y SE TENDRA QUE REMOVER E INSTALAR UN NUEVO BUJE.

8. Instale el ensamble de la barra de forsion segun las instrucciones en esta seccion.

VIGAS Y TUBO TRANSVERSAL

TIP DE SERVICIO

ADVERTENCIA

Cuando se requiera remover una viga, es mads facil remover ambas vigas y el tubo transversal
como un ensamble.

NO UTILICE UNA COMBINACION DE VIGAS NUEVAS Y ANTIGUAS EN EL MISMO TUBO
TRANSVERSAL (EJE). UTILIZAR DIFERENTES VIGAS Y/O CAMARAS DE AIRE EN EL MISMO TUBO
TRANSVERSAL (EJE) PUEDE RESULTAR EN UN VEHICULO INCLINADO Y/O PROBLEMAS DE
MANEJO DEL VEHICULO. ESTA PERMITIDO TENER DIFERENTES TIPOS DE ENSAMBLES DE
VIGAS U EN DIFERENTES EJES.
FIGURA 8-9

B El nuevo disefo, ver figura 8-9, requiere la

instalacion de la viga nueva en ambos lados

del mismo eje/tubo fransversal.

W Los vehiculos equipados con el disefio de viga
antiguo pueden continuar utilizando la viga
antigua (No. de Parte 66345-XXX) 0 el
ensamble de viga U antigua (No. de Parte
66659-XXX) si asi se deseq, o reemplazar
con el kit de servicio de nuevo disefo del
ensamble de vigas U, consulte la Literatura
No. SEU-0228SP de Hendrickson.

DESENSAMBLE

1. Bloquee las llantas delanteras.

2. Soporte el chasis.

3. Levante y soporte el eje al cual se le estd dando servicio. Remueva las llantas.
4

Desconecte la varilla del brazo de la valvula de control de altura deslizando el aro de hule
hacia fuera del perno del brazo de la valvula de control de altura. Baje el brazo de la valvula de
control de altura para desfogar el aire de las camaras de aire y desinflar la suspension trasera.
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ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

FIGURA 8-10

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO
Y ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

5. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

6. Baje el brazo de la valvula de control de altura para desfogar el aire de las cdmaras de aire y
desinflar la suspension trasera.

ALGUNAS APLICACIONES DE VEHICULOS, COMO VEHICULOS EQUIPADOS CON
ESTABILIZADORES, SIEMPRE RETIENEN ALGO DE PRESION EN LAS CAMARAS DE AIRE. ANTES
DE REALIZAR CUALQUIER MANTENIMIENTO, SERVICIO O REPARACION DE LA SUSPENSION,
VERIFIQUE QUE CADA CAMARA DE AIRE ESTE COMPLETAMENTE DESINFLADA. EL NO REALIZAR
ESTO PUEDE CAUSAR DANOS A LA PROPIEDAD Y/O LESIONES PERSONALES SEVERAS.

7. Limpie y lubrique la tornilleria de montaje inferior de las cdmaras de aire con aceite penefrante.
Esto ayudard a prevenir que los pernos de montaje de la camara de aire se rompan durante el
proceso de remocion. Remueva la fornilleria de montaje inferior de las cdmaras de aire usando
HERRAMIENTAS MANUALES solamente.

8. Remueva ambos soportes de monfaje inferiores de camara de aire para desconectar ambas
camaras de aire del tubo transversal, ver Figura 8-10.

Tubo Transversal con Tapa de Tubo Integrada Tubo Transversal con Tapa de Tubo Reemplazable

Ensamble de la Cdmara de Aire

Viga

Arandela

Tapa de Tubo
Integrada
\ S

Ensamble de la
Cdmara de Aire

Q

W R
"\~ Tubo Transversal | Hueco en *V \ ’
Tapa de Tub%, &

-

ubo Transversal

& \ | Arandela Reemplazable 0 ! Arandela
Tornillo de /s" 5/ i Tornillo de 7/s" E@k\ Llﬁ;ﬁ'q fo Sequndad
Apriete a 525-575 pie Ibs. \Li‘i}‘““? e Segunidadt | povite @ 525575 Arandela Apriele @ 20-30
de Torque Aprit:te 020-30 pie Ibs. de Torque pie Ibs. de Torque
Soporfe de Montaje Inferior pie Ibs. de Torque Soporte de Montaje Inferior
para Camara de Aire para Camara de Aire

ADVERTENCIA

EL USO DE UN GATO DE PISO EQUIPADO CON UNA PLACA DE SOPORTE DE CUATRO
PULGADAS ES MANDATARIO PARA SOPORTAR EL ENSAMBLE DE LA VIGA Y EL TUBO
TRANSVERSAL. NO UTILIZE UN GATO DE BOTELLA. EL USO DE UN GATO DE BOTELLA NO SE
ACOMODARA EN EL TUBO TRANSVERSAL PARA FACILITAR BAJAR Y LEVANTAR CON SEGURIDAD
LAS VIGAS Y EL TUBO TRANSVERSAL COMO UN ENSAMBLE. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE
CAUSAR DANOS AL COMPONENTE O RESULTAR EN LESIONES PERSONALES.

9. Instale un gato de piso para soportar el ensamble del tubo transversal y las vigas.

TIP DE SERVICIO

Cada percha tendrd un par de rondanas QUIK-ALIGN. Algunas perchas tendran una rondana
excénfrica y una rondana concéntrica, mientras otras perchas fendran solo 2 rondanas
conceéntricas. Tome nota cual fipo de rondana QUIK-ALIGN es removida de cual ubicacién de percha
para facilitar el proceso de ensamble. Cualquier rondana excéntrica deberd ser montada en el lado
externo de la percha. Los dngulos de avance de los ejes pueden ser solo corregidos en perchas
equipadas con rondanas QUIK-ALIGN excéntricas.
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10. Afloje las tuercas de seguridad QUIK-ALIGN para viga, NO las remueva en este momento.
11. Remueva los tornillos del perno D de las fapas inferiores (2 por lado).

TIP DE SERVICIO

ADVERTENCIA

Tal vez sea necesario levantar la parte delantera del diferencial para permitir que los pernos D se
desatoren de la tapa inferior.

12. Baije el gato de piso, esto bajard el ensamble del fubo transversal y las vigas.

EL PESO DEL ENSAMBLE VIGAS Y TUBO TRANSVERSAL ES DE APROXIMADAMENTE 102 KILOS.
SE DEBE TENER CUIDADO AL REMOVER E INSTALAR PARA PREVENIR LESIONES PERSONALES
O DANOS A LOS COMPONENTES.

13. Remueva los fornillos QUIK-ALIGN, arandelas, tuercas de seguridad y rondanas. Deseche la
fornilleria. Las rondanas pueden ser utilizadas si no estan dafiadas.

TIP DE SERVICIO

PRECAUCION

Tal vez sea necesario usar una barra para empuijar las vigas fuera de las perchas.

14. Remueva ambas vigas de las perchas.

15. Remueva las vigas y el tubo fransversal del vehiculo, ver Figura 8-11.
FIGURA 8-11 PRIMAAX 460/690 mostrada

[] Vista Superior del []

Tubo Transversal y las Vigas Desatore las vigas del fubo

Viga ;
/ fransversal golpeando la viga
* en esfa drea objefivo.

Desatore las vigas del fubo
fransversal golpeando la viga
en esta area objefivo.

=P =P

Area Objetivo

Viga

I 4
/ Tubo Transversal

1S
L x — No golpee
Tubo Transversal las Orillas de las Vigas.

16. Remueva el tornillo de 78" de la conexion viga/tubo transversal del extremo de la viga.
Remueva la taba de tubo (si estd equipado).

NO GOLPEE LOS COMPONENTES DE LA SUSPENSION CON UN MARTILLO. SIN EMBARGO, LA
CONEXION DE LAS VIGAS Y EL TUBO TRANSVERSAL REQUERIRA FUERZA EN LA VIGA EN EL
AREA DE LA CONEXION PARA DESATORAR LOS DOS COMPONENTES. TODA LA FUERZA DEBE
SER APLICADA PEGADA A LA PARTE MAS GRUESA DE LA VIGA EN LA ESQUINA INTERNA DE LA
CONEXION. EL NO GOLPEAR LA VIGA EN FORMA PERPENDICULAR PUEDE RESULTAR EN
DANOS AL COMPONENTE, FALLA PREMATURA Y CANCELAR LA GARANTIA, VER FIGURA 8-11.

TIP DE SERVICIO

Se recomienda colocar una pieza de madera o cartén contra el tubo transversal antes de aplicar
fuerza a la viga. Esto ayudard a prevenir dafios al tubo transversal durante el desensamble.

17. Desafore la viga del tubo transversal golpeando la viga directamente enfrente de la esquina
inferna de la conexion. La conexion de las vigas y el tubo fransversal requerird fuerza en la
viga en el drea de la conexion para desatorar los dos componentes. Toda la fuerza debe ser
aplicada pegada a la parte mds gruesa de la viga en la esquina interna de la conexion, ver
Figura 8-11. Continte golpeando la viga hasta que esté completamente separada del tubo
transversal.

18. Inspeccione todos los componentes por cualquier dafio o desgaste y reemplace de ser
necesario.

17730-263SP

49 Reemplazo de Componentes



PRIMAAX™ EX para Vehiculos Kenworth Norteamérica H

ENSAMBLE

1. Instale las vigas en las perchas un lado a la vez. Se debe de tener cuidado para
asegurar que las vigas son instaladas en las ubicaciones adecuadas, por ejemplo: la viga
frasera izquierda es instalada en la percha trasera izquierda.

NOTA Utilice un nuevo kit de tornillo pivote QUIK-ALIGN (vea la seccion de Lista de Partes de esta
publicacién) para cualquier alineacion del eje o desensamble de la conexion QUIK-ALIGN. Esto
asegura que la fuerza de sujecion adecuada es aplicada a la conexién para asegurar que la
conexion no se aflojard en servicio.

TIP DE SERVICIO Las rondanas excéniricas (con el agujero cuadrado) son localizadas en el lado externo de las
perchas mientras que las rondanas concéntricas en el lado inferno.

TIP DE SERVICIO Cada percha tendrd un par de rondanas QUIK-ALIGN. Algunas perchas tendrdn una rondana
excénfrica y una rondana concénirica, mientras ofras perchas fendrdn solo 2 rondanas
conceéntricas. Tome nota cual fipo de rondana QUIK-ALIGN es removida de cual ubicacion de percha
para facilitar el proceso de ensamble. Cualquier rondana excéntrica deberd ser montada en el lado
externo de la percha. Los dngulos de avance de los ejes pueden ser solo corregidos en perchas
equipadas con rondanas QUIK-ALIGN excéntricas.

2. Instale la conexion QUIK-ALIGN con tornilleria con Recubrimiento Hendrickson nueva y apriete
a @R 100 pie libras de forque. Verifigue que la rondana QUIK-ALIGN correcta
(excéntrica/concéntrica) estd en la ubicacion correcta como se indic6 en el procedimiento de
desensamble.

3. Separe las vigas para facilitar la instalacion del tubo transversal.
Instale el tubo fransversal en las vigas, un lado a la vez.

5. Instale la fapa de tubo transversal, si estd equipado, y la tornilleria asegurdndose que el hueco
en “V’ de la fapa, si estd equipado, esté en la parte superior. NO apriete en este momento, ver
Figura 8-10.

PO S aia e T\ EL PESO DEL ENSAMBLE VIGAS Y TUBO TRANSVERSAL ES DE APROXIMADAMENTE 102 KILOS.
SE DEBE TENER CUIDADO AL REMOVER E INSTALAR PARA PREVENIR LESIONES PERSONALES

O DANOS A LOS COMPONENTES.
6. Posicione el ensamble vigas y tubo transversal en un gato de piso.

7. Levante el ensamble de vigas y tubo fransversal hasta que los pernos D enganchen en la tapa
inferior.

TIP DE SERVICIO Tal vez sea necesario levantar la parte delantera del diferencial para permitir que los pernos D se
enganchen en la fapa inferior. Utilice un punzon de ser necesario para alinear los pernos D con la
tapa inferior.

TIP DE SERVICIO Tal vez sea necesario rotar las rondanas excéntricas QUIK-ALIGN para jalar el eje hacia delante para
permitir un enganche completo de los pernos D en la fapa inferior.

8. Instale la tornilleria de los pernos D, instalandola de adelanfe hacia atrds, ver Figura 8-12.
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ADVERTENCIA

FIGURA 8-12 PRIMAAX 460/690 mostrada

Tapa Superior
Tornillo U

Tapa Inferior

Tuerca de Seguridad
de %" del perno D
Apriete a 275-325 pie Ibs. de Torque

La orientacion de los tornillosJ \
de %"del perno D es T

1 . . 3/
T /—Tuerco de Seguridad de Tornillos U de %
de adelante hacia atrds iy

Apriete a 350-400 pie Ibs. de Torque

9. Apriete la cabeza de tornillo de 7/8" del tubo transversal a & 525-575 pie libras de torque.

10. Apriete las tuercas candado del perno D a &) 275-325 pie libras de forque y remueva el
soporte del tubo transversal.

11. Instale la cdmara de aire entre el chasis y el tubo fransversal.

a. PRIMAAX EX — Asegure el hueco de la parte inferior de la cdmara de aire enganchando
al localizador en la parte superior de la viga.

b. PRIMAAX — Asegurese que el hueco en "V” en la tapa enganche el localizador de la
camara de aire.

12. Usando HERRAMIENTAS MANUALES solamente, instale la fornilleria de montaje inferior y
apriete a (] 20-30 pie libras de forque.

13. Instale las llanfas y remueva el soporte del gje.
ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO

Y ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

14. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

15. Conecte la varilla de la vdlvula de control de altura al brazo de la vdlvula de confrol de altura
para inflar la suspension.

16. Desbloguee las llantas.

17. La alineacion es necesaria siempre que las vigas sean removidas, vea la seccion de
Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

BUJE PERNO D

DESENSAMBLE
Usted necesitard:
B Una prensa vertical con una capacidad de al menos 10 foneladas.

B Una herramienta para remover el perno D, una herramienta para instalar el perno D y una
herramienta de recibo, vea la seccion de Herramientas Especiales de esta publicacion
para las especificaciones de herramientas fabricadas.

Remueva la viga. Siga los procedimientos de desensamble de vigas en esta seccion.

2. Coloque la viga en la prensa encima de la herramienta de recibo con ambos extremos de la
viga soportados perpendicular a la cama de la prensa.
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3. Marque la orientacion del buje del perno D en la viga con un marcador de pintura, ver Figura
8-13.

4. Instale la herramienta para remocion del perno D cenirada en el buje del perno D. Ver Figura
8-14.

FIGURA 8-13 FIGURA 8-14

FIGURA 8-15 FIGURA 8-16 FIGURA 8-17 FIGURA 8-18

5. Empuje directamente en la herramienta para remocién del perno D hasta que el buje del perno
D sea sacado del agujero de la viga.

6. Limpie el agujero de la viga con una lija rofativa. Inspeccione el didmetro inferno del agujero
del perno D en la viga, verifique por cualquier dafo en el agujero de la viga, reemplace de ser
necesario.

ENSAMBLE

1. Coloque la viga en la cama de la prensa encima de la herramienta de recibo con la
orilla biselada del agujero del perno D viendo hacia arriba. Ambos extremos de la viga deben
de estar soportados perpendiculares a la cama de la prensa.

2. Lubrique el agujero del perno D de la viga y la camisa del buje del perno D con grasa de
chasis, ver Figura 8-15.

3. Alinie el buje del perno D con la marca de orienfacion que fue colocada en la viga anfes de
remover el buje del perno D, ver Figura 8-16.

4. Instale la herramienta de instalacion del buje del perno D y presione el nuevo buje del perno D
hasfa que la camisa de metal externa esté cenfrada en la viga, ver Figuras 8-17 y 8-18.

5. Instale la viga. Siga el procedimiento de instalacion de vigas en esta seccion.
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BUJE PIVOTE QUIK-ALIGN

DESENSAMBLE

Usted necesitard:
B Una prensa vertical con una capacidad de al menos 10 toneladas.
B Una herramienta de recibo, de instalacion y de remocion del buje pivote QUIK-ALIGN.
Consulte la seccidn de Herramientas Especiales de esta publicacion.
FIGURA 8-19 FIGURA 8-20

1. Remueva la viga. Siga
los procedimientos de
desensamble de vigas en
esta seccion.

2. Coloque la viga en la prensa.

Soporte la viga en la
herramienta de recibo con el
0jo de la viga centrado en la
herramienta  de recibo.
Asegurese de soportar la
viga en forma perpendicular
a la cama de la prensa.

4. Centre la herramienta de remocion del buje pivote QUIK-ALIGN (consulte la seccion de
Herramientas Especiales de esta publicacion) en la camisa interna y presione hacia fuera el
buje viejo (esfos bujes no son bujes de tipo cartucho, no tienen camisas de mefal externas),
ver Figuras 8-19 y 8-20.

5. Limpie e inspeccione el didmefro interno del ojo de la viga.
ENSAMBLE

NOTA

NO use lubricante a base de petréleo o jabdn, puede causar una reaccion adversa con el material
del buje, tal como deterioro del hule.

FIGURA 8-21 FIGURA 8-22 FIGURA 8-23

1. Lubrique el diGmetro inferno del ojo de la viga y el didmetro externo del buje con aceite vegetal
(aceite comestible), ver Figura 8-21.

2. Soporte la viga en la herramienta de recibo con el ojo de la viga centrado en la
herramienta. Asegurese de soportar la viga en forma perpendicular a la cama de la prensa.

3. Coloque la herramienta de instalacion de buje pivote QUIK-ALIGN (consulte la seccion de
Herramientas Especiales de esta publicacion) en el buje QUIK-ALIGN, ver Figura 8-22.

4. Inserte el nuevo buje. Los bujes deben estar centrados dentro del ojo de la viga. Cuando inserte
el nuevo buje pdsese de la posicion final deseada por %" y presione nuevamente por el lado
opuesto para centrar el buje dentro del agujero del ojo de la viga, ver Figura 8-23.

5. Instale la viga. Siga los procedimientos de instalacion de vigas en esta seccion.
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ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

TAPA SUPERIOR

DESENSAMBLE
1. Bloquee las llantas.
2. Soporte del chasis.

3. Desconecte la varilla del brazo de la valvula de control de alfura deslizando el aro de hule
hacia fuera del perno del brazo de la valvula de control de altura. Baje el brazo de la vdalvula de
control de altura para desfogar el aire de las camaras de aire y desinflar la suspension frasera.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO
Y ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

4. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

5. Baje el brazo de la valvula de conirol de altura para desfogar el aire de las cdmaras de aire y
desinflar la suspension trasera.

ALGUNAS APLICACIONES DE VEHICULOS, COMO VEHICULOS EQUIPADOS CON
ESTABILIZADORES, SIEMPRE RETIENEN ALGO DE PRESION EN LA CAMARA DE AIRE. ANTES DE
REALIZAR CUALQUIER MANTENIMIENTO, SERVICIO O REPARACION DE LA SUSPENSION,
VERIFIQUE QUE CADA CAMARA DE AIRE ESTE COMPLETAMENTE DESINFLADA. EL NO REALIZAR
ESTO PUEDE CAUSAR DANOS A LA PROPIEDAD Y/O LESIONES PERSONALES SEVERAS.

6. Remueva la fornilleria de la unién de la barra de torsion longitudinal a la tapa superior, ver
Figura 8-24.
FIGURA 8-24 PRIMAAX 460/690 mostrada

Barra de Torsion Longitudinal

Tornillo Hexagonal

% Arandela
\ N Tuerca de

Tuerca de Seguridad de 7/g"
Apriefe a 275-325 pie Ibs. de Torque

Tornillos U

NOTA:
* La tapa superior varia con los diferenfes modelos
y puede verse diferente que la fapa superior @; ;
mostrada § &
i3]

NOTA

Debido a ciertas configuraciones de dngulo de pifidn, la remocion de los fornillos del perno D puede
Ser necesario para obtener acceso a las tuercas de seguridad de los tornillos U.
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7. Soporte la viga.

8. Remueva los tornillos U del paquete de sujecion y deséchelos.

9. Remueva la tapa superior.

10. Inspeccione la tapa superior y la funda del eje por cualquier fractura o danos. Reemplace de
Ser necesario.

ENSAMBLE

NOTA Los modelos PRIMAAX EX 522/PRIMAAX 520 pueden esfar equipados con fapas superiores e
inferiores curvos para ajustar en la funda del eje en el lado corto del eje. Asegulrese que las partes
estén instaladas en cada ubicacion, consulte la Guia de Seleccion de Tapa Inferior de la Seccion de
Lista de Partes de esta publicacion.

FIGURA 8-25
Oreja Oreja Oreja
Interna Interna l ’ Interna
*PRIMAAX EX 462/692 *PRIMAAX 460/690 *PRIMAAX EX 522
*PRIMAAX EX 5228 *PRIMAAX 520
1. Instale la fapa superior en la parte superior del eje enganchando el perno localizador. Se debe
tener cuidado para asegurar que la oreja mds alta de la tapa superior es montada hacia el lado
interno de la suspensién. La tapa superior varia con los diferentes modelos y puede verse
diferente, ver Figura 8-25.
2. Instale nuevos fornillos U, arandelas y fuercas de seguridad.

NOTA Las tuercas de seguridad actuales para tornillos U de Hendrickson Sistemas de Suspension para
Camiones para las suspensiones PRIMAAX EX e PRIMAAX son de 34”-16 Grado C y son sulfatas y
cubierfas con aceite.

3. Verifique que los fornillos U estén asentados correctamente en los canales de la tapa superior,
ver Figura 8-24.

FIGURA 8-26

4. Apriete las tuercas de seguridad de los tornillos U uniformemente en 1 3
incrementos de 50 pie libras y en el patrén adecuado para alcanzar una o o
tension uniforme del tornillo, ver Figura 8-26. g %

5. Golpee la parte superior de los tornillos U con un mazo de hule y reapriete al
torque adecuado. NO exceda el torque especificado en las tuercas candado de los tornillos U.
Apriete las tuercas candado de 34" a [R] 350-400 pie libras de forque.

6. Apriete los fornillos de %" del perno D a [R] 275-325 pie libras de torque, si fueron aflojados o
removidos durante el desensamble, ver Figura 8-27.
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ADVERTENCIA

FIGURA 8-27 PRIMAAX 460/690 mostrada

Tapa Superior
Tornillo U

Tapa Inferior

Tuerca de Seguridad
de %" del perno D
Apriete a 275-325 pie Ibs. de Torque

La orientacion de los Iornillosj |

de %" del perno D es T ~=i- s Tue.rco de Seguridad _de Tornillos U de %"
de adelante hacia afrds o~ Apriete a 350-400 pie Ibs. de Torque

7. Remueva el soporte de la viga.
8. Instale la tornilleria en la barra de torsion longitudinal, NO apriete en este momento.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO
Y ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

9. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

10. Conecte la varilla de la vdlvula de control al brazo de la valvula de control de altura para inflar
la suspension.

11. Remueva los soportes del chasis.

NOTA

ADVERTENCIA

Es mandatario que el vehiculo esté a la altura de manejo correcta antes de aprefar la tuerca de
seguridad del tornillo pasador de 78" de la tapa superior a la especificacion de torque.

12. Apriete la tornilleria de la barra de torsién longitudinal a la especificacién de torque
recomendada, consulte la Seccion Especificaciones de Torque de esfa publicacion.

13. Desbloquee las llantas.

TAPA INFERIOR

No es necesario aflojar la conexién QUIK-ALIGN para dar servicio a la tapa inferior, por lo tanto la
alineacion se conserva durante este servicio. Si la conexion QUIK-ALIGN es aflojada durante el
servicio, la alineacién es requerida después de que el servicio es completado.

DESENSAMBLE

1. Bloquee las llantas del eje.

2. Levante el chasis del vehiculo para remover la carga de la suspension. Soporte el chasis.

3. Levante y soporte el eje que estd siendo reparado. Remueva las llantas.

4. Desconecte la varilla del brazo de la valvula de control de altura deslizando el aro de hule
hacia fuera del perno del brazo de la valvula de control de altura.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO
Y ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

Reemplazo de Componentes
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5. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

6. Baje el brazo de la valvula de conirol de altura para desfogar el aire de las cdmaras de aire y
desinflar la suspension trasera.

ADVERTENCIA

ALGUNAS APLICACIONES DE VEHICULOS, COMO VEHiCULQS EQUIPADOS CON
ESTABILIZADORES, SIEMPRE RETIENEN ALGO DE PRESION EN LAS CAMARAS DE AIRE. ANTES

DE REALIZAR CUALQUIER MANTENIMIENTO, SERVICIO O REPARACION DE LA SUSPENSION,

VERIFIQUE QUE CADA CAMARA DE AIRE ESTE COMPLETAMENTE DESINFLADA. EL NO REALIZAR

ESTO PUEDE CAUSAR DANOS A LA PROPIEDAD Y/O LESIONES PERSONALES SEVERAS.

7. Limpie y lubrique la fornilleria de montaje inferior para cdmara de aire con aceite penetrante. Esto
ayudard a prevenir que los pernos de montaje de la camara de aire se rompan durante el

proceso de remocion.

8. Remueva la tornilleria de montaje inferior de las camaras de aire usando HERRAMIENTAS
MANUALES solamente, ver Figura 8-28.

9. Soporte las vigas y el fubo transversal con un gato de piso que este equipado con una placa
de soporte de cuatro pulgadas.

FIGURA 8-28
Tubo Transversal con Tapa de Tubo Integrada

Ensamble de la Cdmara de Aire

Q

Tapa de Tubo
Integrada
Tornillo de /8"

Apriete a 525-575 pie Ibs.
de Torque

Viga

v\Tubo Transversal

1L Arandela
¥~ Tuerca de Seguridad
de 12"
Apriete a 20-30
Soporte de Montaje Inferior pie Ibs. de Torque
para Camara de Aire

ADVERTENCIA

Tubo Transversal con Tapa de Tubo Reemplazable

Ensamble de la
Cdémara de Aire

v\TU bo Transversal

‘ Arandela
iéTuerca de Seguridad
de 2"

Apriete a 20-30
pie Ibs. de Torque

Hueco en “V*

Tapa de Tubo
Reemplazable

Tornillo de 7/s"
Apriefe a 525-575
pie Ibs. de Torque

Soporte de Montaje Inferior
para Camara de Aire

Arandela

EL USO DE UN GATO DE PISO EQUIPADO CON UNA PLACA DE SOPORTE DE CUATRO

PULGADAS ES MANDATARIO PARA SOPORTAR EL ENSAMBLE DE LA VIGA Y EL TUBO
TRANSVERSAL. NO UTILIZE UN GATO DE BOTELLA. EL USO DE UN GATO DE BOTELLA NO SE
ACOMODARA EN EL TUBO TRANSVERSAL PARA FACILITAR BAJAR Y LEVANTAR CON SEGURIDAD
LAS VIGAS Y EL TUBO TRANSVERSAL COMO UN ENSAMBLE. EL NO LLEVAR ACABO ESTO
PUEDE CAUSAR DANOS AL COMPONENTE O RESULTAR EN LESIONES PERSONALES.

ADVERTENCIA

EL PESO DEL ENSAMBLE VIGAS Y TUBO TRANSVERSAL ES DE APROXIMADAMENTE 102 KILOS.
SE DEBE TENER CUIDADO AL REMOVER E INSTALAR PARA PREVENIR LESIONES PERSONALES

O DANOS A LOS COMPONENTES.
10. Remueva la tornilleria de 34" de los pernos D.

11.
inferiores.

12.
13.

Levante la parte delantera del diferencial para facilitar remover los pernos D de las tapas

Pivotee las vigas y el fubo transversal hacia debajo de las tapas inferiores.
Remueva la tornilleria de montaje inferior del amortiguador. Pivotee el soporte de montaje

inferior del amortiguador fuera de la tapa inferior.

14.
15.
16.

Remueva la tornilleria del soporte de la leva S'y el soporte (si estd instalado), ver Figura 8-31.
Remueva la tornilleria de los fornillos U del paquete de sujecion y deseche.
Remueva la tapa inferior e inspeccione por dafos o desgaste. Reemplace de ser necesario.
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ENSAMBLE

NOTA

Los modelos PRIMAAX EX 522/PRIMAAX 520 pueden esfar equipados con fapas superiores e
inferiores curvos para ajustar en la funda del eje en el lado corto del eje. Asegurese que las partes
estén instaladas en cada ubicacion, consulte la Guia de Seleccion de Tapa Inferior de la Seccién de
Lista de Partes de esta publicacion.

1. Instale la tapa superior en la parte superior del eje enganchando el perno localizador. Se debe
tener cuidado para asegurar que la oreja mds alta de la tapa superior es montada hacia el lado
interno de la suspension. La tapa superior varia con los diferentes modelos y puede verse
diferente, ver Figura 8-25.

2. Instale la tapa inferior en el eje en la direccién adecuada, con los agujeros de montaje inferior
del amortiguador orientados hacia la parte trasera del vehiculo, ver Figura 8-27.

3. Instale nuevos tornillos U. Verifique que los fornillos U estén asentados adecuadamente en los
canales de la tapa superior y a fravés de la tapa inferior.

NOTA

PRECAUCION

Las fuercas de seguridad actuales para tornillos U de Hendrickson Sistemas de Suspension para
Camiones para las suspensiones PRIMAAX EX e PRIMAAX son de 34"-16 Grado C y son sulfatas y
cubiertas con aceite.

4. Instale las arandelas y tuercas de seguridad de 34" de los tornillos U.

ANTES DE APRETAR LOS TORNLLOS U AL TORQUE FINAL, ASEGURESE QUE EL ENSAMBLE DEL
TUBO TRANSVERSAL, VIGAS Y TAPA INFERIOR ESTE CENTRADO EN EL EJE (A =B + '4"), VER
FIGURA 8-29. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR DESGASTE PREMATURO EN LOS
COMPONENTES O CAUSAR UNA DISTRIBUCION DE CARGA NO UNIFORME.

5. Cenfre el ensamble de tubo fransversal, viga y tapa inferior en el eje (A = B + '4"), ver Figura
8-29.
FIGURA 8-29 PRIMAAX 460/690 mostrada

FIGURA 8-30
6. Apriete las fuercas de seguridad de los fornillos U uniformemente en 1 3
incrementos de 50 pie libras y en el patron adecuado para alcanzar una e o
tension uniforme del tornillo, ver Figura 8-30. i %
7. Golpee la parte superior de los tornillos U con un mazo de hule y reapriete al

forque adecuado. NO exceda el torque especificado en las fuercas candado
de los fornillos U. Apriefe las tuercas candado de 34" a ] 350-400 pie libras de torque, ver
Figura 8-27.

8. Pivotee el amortiguador de regreso en el soporte de montaje inferior del amortiguador, e instale
la fornilleria de montaje inferior del amortiguador. Apriete las tuercas de seguridad de 5/8" a &
220-225 pie libras de torque.
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9.

Instale el soporte de la leva Sy la tornilleria (si estd instalado). Apriete las tuercas de
seguridad de 3/8" a @] 30-40 pie libras de forque. Apriete las tuercas de seguridad de 516"
a [’ 25-35 pie libras de forque.

TIP DE SERVICIO

ADVERTENCIA

Tal vez sea necesario levantar la parte delantera del diferencial para permitir que los pernos D se
enganchen en la tapa inferior.

10.

11.

12.

13.
14.

15.

16.
17.

Levante el ensamble de viga y tubo transversal hasta que los pernos D enganchen en la tapa
inferior.

Instale la tornilleria de los pernos D con las cabezas de los tornillos en el lado delantero de la
tapa inferior, ver Figura 8-27.

Baje la parte delantera del diferencial para permitir un acomodo completo de los pernos D en
la tapa inferior.

Apriete las tuercas de seguridad de %" de los pernos a @] 275-325 pie libras de forque.
Instale la cdmara de aire entre el chasis y el tubo fransversal.

a. PRIMAAX EX — Asegure el hueco de la parte inferior de la cdmara de aire enganchando
al localizador en la parte superior de la viga.

b. PRIMAAX — Asegurese que el hueco en "V” en la tapa enganche el localizador de la
camara de aire.

Instale los soportes de montaje inferior de la cdmara de aire sobre el tubo transversal
enganchando los pernos de montaje de la cdmara de aire. Instale la fornilleria de montaje
inferior y apriete a ] 20-30 pie libras de forque.

Instale las llantas (si fueron removidas).
Remueva los soportes del chasis y baje el chasis del vehiculo.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO
Y ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

18.

19.

20.

Vea Precauciones y Adverfencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notas
Imporfantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

Conecte la varilla de la valvula de control al brazo de la valvula de control de altura para inflar
la suspension.

Desbloquee las llantas.
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SOPORTE DE LEVA S (Si esta instalado)

DESENSAMBLE
FIGURA 8-31

1. Bloquee las llantas. ,
Soporte de Montaje Tornillo U para Leva S

para Leva S

2. Remueva la tornilleria del

tornillo U de la leva S, ver @4 Tuerca de

: e Seguridad de 3/s"
Figura 8-31. Arandela de /16" L Tomillo de Soporte de
3. Remueva el tornillo U de la & | Montaje para Leva
leva S del soporte y del fubo de 1 ! Apriete o 30-40
i~ pie Ibs. de Torque
la leva S. N

L Arandela de /s"
4. Remueva la fornilleria que

conecta el soporte de la leva S Tuerca de

a la tapa inferior.
Tornillo U para

5. Remueva el soporte e Leva S

inspeccione los componentes Apriefe a 20-30 Tapa Inferior

por desgaste o dafio. pie Ibs. de Torque | @g

Reemplace de ser necesario. @g P ¥~ Arandela de ¥s"
ENSAMBLE @ @’¥Tornillo Hexagonal de ¥/s"

1. Instale el soporte en la parte
superior de la tapa inferior.

2. Instale los fornillos, arandelas y fuercas de seguridad de ¥s" del soporte de la leva S. Deben de
instalarse con la cabeza del tornillo por la parte de abajo de la tapa inferior, ver Figura 8-30.
Apriete las tuercas de seguridad a [R] 30-40 pie libras de forque.

TIP DE SERVICIO

Los fornillos de %" de la leva S deben ser instalados con la cabeza del tornillo por la parte de abajo
de la tapa inferior para prevenir interferencia entre la viga y el fornillo durante la articulacion.

3. Instale el fornillo U alrededor del tubo de la leva Sy a través del soporte de la leva S.

4. Instale las arandelas y fuercas de seguridad de %s". Apriete las tuercas de seguridad
a ] 25-35 pie libras de forque.

5. Desbloquee las llantas.

TOPES DE EJE

DESENSAMBLE

1. Bloquee las llantas.

2. Remueva la tornilleria que conecta el fope del eje al chasis.

3. Remueva el fope del gje.

4. Inspeccione la superficie de monfaje del chasis por cualquier fractura o dafo.

ENSAMBLE

1. Instale el fope de eje en el chasis.

Instale nueva tornilleria de montaje.

Apriete la tornilleria del tope del eje a la especificacion de torque del fabricante del vehiculo.
Instale cualquier componente removido.

ok~ DN

Desbloquee las llanfas.

Reemplazo de Componentes
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PERCHA

ESTE PROCEDIMIENTO PARA REEMPLAZAR UNA PERCHA ES LLEVADO ACABO CON LAS TRES
PERCHAS REMANENTES CONECTADAS AL CHASIS Y ES TAMBIEN NECESARIO QUE LAS VIGAS
Y LAS BARRAS DE TORSION LONGITUDINALES ESTEN SUJETAS A LAS TRES PERCHAS
RESTANTES. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR QUE EL EJE SE MUEVA RESULTANDO EN
POSIBLES DANOS A LOS COMPONENTES O LESIONES PERSONALES.

TIP DE SERVICIO

ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

Incrementar el dngulo de pifidn puede facilitar el desensamble/ensamble de la percha. Para
incrementar el dngulo de pindn, coloque un gafo de piso abajo del pifién del eje y levantelo
ligeramente. Esto incrementard el dngulo de pifion ligeramente facilitando el
desensamble/ensamble.

DESENSAMBLE

1. Bloquee las llantas delanteras.

2. Soporte el chasis.

3. Desconecte el brazo de la valvula del aro de hule.

ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO
Y ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

4. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para camaras de aire en la seccion de Notfas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

5. Baje el brazo de la valvula de conirol de altura para desfogar el aire de las cdmaras de aire y
desinflar la suspension trasera.

ALGUNAS APLICACIONES DE VEHICULOS, COMO VEHICULOS EQUIPADOS CON
ESTABILIZADORES, SIEMPRE RETIENEN ALGO DE PRESION EN LAS CAMARAS DE AIRE. ANTES
DE REALIZAR CUALQUIER MANTENIMIENTO, SERVICIO O REPARACION DE LA SUSPENSION,
VERIFIQUE QUE CADA CAMARA DE AIRE ESTE COMPLETAMENTE DESINFLADA. EL NO REALIZAR
ESTO PUEDE CAUSAR DANOS A LA PROPIEDAD Y/O LESIONES PERSONALES SEVERAS.

TIP DE SERVICIO

Marque la posicion del agujero cuadrado QUIK-ALIGN en relacion a la percha antes de aflojar la
conexion QUIK-ALIGN. Esto facilitard el colocar el angulo de piidn del eje después que la reparacion
esté completa.

6. Remueva las tuercas de seguridad, arandelas, fornillo pivote y rondanas QUIK-ALIGN, ver
Figura 8-32. Deseche la fornilleria. Las rondanas pueden reutilizarse si no estdn dafadas.

FIGURA 8-32 Arandela de 1"

Percha

Arandela Excéntrica QUIK-ALIGN

@J \_ Tormillo Pivote 1"

Arandela de 1" ¥ Arandela Concéntrica QUIK-ALIGN

Tuerca de Seguridad K

Q) IS —u
de Tornillo Pivote de 1" o & % iga
Apriete 0 525-575 pie Ibs. & .

de Torque Buje Pivote

TIP DE SERVICIO

Anote la cantidad de lainas removidas para mantener el dngulo de pindn del eje correcto durante
el ensamble, consulte la seccion de Alineacion y Ajustes de esta publicacion.

7. Remueva la tornilleria que sujeta la barra de torsién longitudinal a la percha.

8. Remueva la tornilleria que sujeta la percha al vehiculo segun las especificaciones del
fabricante del vehiculo.
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9. Remueva la percha.
10. Inspeccione la superficie de monfaje por cualquier dafno o desgaste.

11. Inspeccione el buje pivote QUIK-ALIGN vy los bujes de las barras de torsiéon por desgaste o
dafios. Reemplace de ser necesario.

ENSAMBLE
1. Deslice la nueva percha sobre el buje QUIK-ALIGN de la viga.

2. Instale la nueva tornilleria de la percha del chasis y apriete a la especificacion del fabricante del
vehiculo.

PO aia (o7 NO ENSAMBLE LA CONEXION QUIK-ALIGN SIN LA TORNILLERIA ADECUADA. USE SOLAMENTE
TORNILLERIA CON RECUBRIMIENTO HENDRICKSON PARA MANTENER LA FUERZA DE

SUJECION ADECUADA. EL NO REALIZAR ESTO PUEDE OCASIONAR PERDIDA DE CONTROL DEL
VEHICULO, DANOS A LA PROPIEDAD O LESIONES PERSONALES Y CANCELARA LA GARANTIA.

ASEGURESE QUE LOS TORQUES DE LA TORNILLERIA QUIK-ALIGN SON ALCANZADOS TAL COMO
SE RECOMIENDA EN LA SECCION DE ESPECIFICACIONES DE TORQUE DE ESTA PUBLICACION,
EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR PERDIDA DE CONTROL DEL VEHICULO RESULTANDO
EN LESIONES PERSONALES O DANOS A LA PROPIEDAD.

TIP DE SERVICIO Cada percha tendrd un par de rondanas QUIK-ALIGN. Algunas perchas tendrdn una rondana
excénfrica y una rondana concéntrica, mieniras ofras perchas fendrdn solo 2 rondanas
concéntricas. Tome nota cual tipo de rondana QUIK-ALIGN es removida de cual ubicacion de percha
para facilitar el proceso de ensamble. Cualquier rondana excénirica deberd ser montada en el lado
externo de la percha. Los dngulos de avance de los ejes pueden ser solo corregidos en perchas
equipadas con rondanas QUIK-ALIGN excéntricas.

NOTA Utilice un nuevo kit de fornillo QUIK-ALIGN para viga (ver seccion de Lista de Parfes de esta
publicacién) para cualquier alineacion del eje o desensamble de la conexion QUIK-ALIGN. Esto
asegura que la fuerza de sujecion adecuada es aplicada a la conexion para evitar que la conexion
se afloje durante el servicio.

3. Instale las nuevas rondanas QUIK-ALIGN y la nueva tornilleria de monfaje que sujeta la viga a
la percha, ver Figura 8-31. Verifique que la nariz de cada rondana QUIK-ALIGN es instalada
correctamente dentro de la camisa del buje pivote y que el lado plano estd haciendo contacto
completamente contra la cara de la percha dentro de las guias de alineacion. Apriete
ligeramente las tuercas de seguridad QUIK-ALIGN a ] 100 pie libras de forque.

4. Instale la tornilleria de montaje de la barra de torsion y reinstale cualquier laina que fuera
removida durante el desensamble. Apriete la tornilleria a las especificaciones adecuadas,
consulte la Seccion Especificaciones de Torque Rl de esta publicacion por designacion de
modelo.

PO a i3 [} ANTES DE Y DURANTE EL DESINFLADO E INFLADO DEL SISTEMA DE SUSPENSION DE AIRE,
ASEGURESE QUE TODO EL PERSONAL Y EQUIPO ESTEN ALEJADOS DE ABAJO DEL VEHICULO

Y ALREDEDOR DEL AREA DE SERVICIO, EL NO REALIZAR ESTO PUEDE CAUSAR LESIONES
PERSONALES SERIAS, LA MUERTE O DANOS A LA PROPIEDAD.

5. Vea Precauciones y Advertencias adicionales para cdmaras de aire en la seccion de Notas
Importantes de Seguridad de esta publicacion antes de inflar o desinflar el sistema de aire.

6. Conecte la varilla de la vélvula de control al brazo de la vdlvula de control de altura para inflar
la suspension.

7. \Verifique que el eje este alineado adecuadamente, vea la seccion de Alineacion y Ajustes de
esta publicacion.

NOTA Es mandatario que el vehiculo esté a la altura de manejo correcta antes de apretar las tuercas de
seguridad QUIK-ALIGN de 1.0" a las especificaciones de torque.
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8. Después de que la alineacion correcta del eje es verificada, apriete las tuercas de seguridad de
1" a Rl 525-575 pie libras de forque.

9. Verifique que el dngulo de pifidn del eje este correcto segln las especificaciones del
fabricante del equipo original. Ajuste de ser necesario segun la seccion de Alineacion y Ajustes
de esta publicacion.

10. Desbloguee las llantas delanteras.
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LOS VALORES DE TORQUE RECOMENDADOS SON PROPORCIONADOS EN PIE LIBRAS

Especificaciones de Torque

PRIMAAX EX 462/692

SECCION 9
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PRIMAAX EX 462/692

ESPECIFICACIONES DE TORQUE RECOMENDADAS POR HENDRICKSON

VALOR DE TORQUE

COMPONENTE *CANTIDAD TAMANO (en pie libras)

1 Percha a Chasis 16 = o

2 Barra de Torsion Longitudinal a Percha 4 5/8"-11 UNC 190-230
3 Barra de Torsion Longitudinal a Tapa Superior del Eje 4 5/8"-11 UNC 190-230
4 Viiga a Buje QUIK-ALIGN 2 1"-14 UNF 525-575
5 Viga a Buje Perno D 4 3%"-16 UNF 275-325
6 Viga a Tubo Transversal 2 /8"-9 UNC 525-575
7 Tuercas Candado de los Tornillos U 8 %"-16 UNF 350-400
8 Tuercas de Seguridad Superior del Amortiguador 2 3%"-10 UNC 175-200
9 Tuercas de Seguridad Inferior del Amortiguador 2 5/8"-11 UNC 200-225
10 Percha Superior del Amorfiguador al Chasis 4 x

11 Ensamble de Camara de Aire al Chasis 2 o

12 Ensamble de Camara de Aire Inferior al Tubo Transversal 4 ¥2"-13 UNC 20-30
13 Soporte para Leva S a Tapa Inferior 4 3/g"-16 UNC 30-40
12 ﬁ)osp(T)cTri iﬁ)lgrSGULevo S a Tuercas de Seguridad de 4 5/16"-18 UNC 20-30
15 Tope del Eje al Chasis 6 T o

NOTA: * Las cantidades mostradas son por eje. Dupligue para Tandem, triplique para Tridem.

** Toda la fornilleria en gris en la tabla indica piezas no mostradas en la ilustracion. Para los requerimientos de torque,
consulte al fabricante del vehiculo. Los valores de torque listados arriba aplican solo si se utiliza tornilleria suministrada
por Hendrickson. Si se utiliza fornilleria no suministrada por Hendrickson, siga las especificaciones de forque listadas en
el manual de servicio del fabricante del vehiculo.
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PRIMAAX 460/690
LOS VALORES DE TORQUE RECOMENDADOS SON PROPORCIONADOS EN PIE LIBRAS

75-325

2

7

525.575

525.575 20-30
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PRIMAAX 460/690
ESPECIFICACIONES DE TORQUE RECOMENDADAS POR HENDRICKSON
NO. COMPONENTE *CANTIDAD TAMANO VAé'San?f I.irtgtllsz)UE
1 Percha a Chasis 16 - ok
2 Barra de Torsion Longitudinal a Percha 4 3%"-16 UNF 275-325
3 Barra de Torsion Longitudinal a Tapa Superior del Eje 2 fg"-14 UNF 525-575
4 Viga a Buje QUIK-ALIGN 2 1"-14 UNF 525-575
5 Viga a Buje Perno D 4 3%"-16 UNF 275-325
6 Viga a Tapa de Tubo Transversal 2 /8"-9 UNC 525-575
7 Tuercas Candado de los Tornillos U 8 %"-16 UNF 350-400
8 Tuercas de Seguridad Superior del Amortiguador 2 3%"-10 UNC 175-200
9 Tuercas de Seguridad Inferior del Amortiguador 2 5/"-11 UNC 200-225
10 Percha Superior del Amorfiguador al Chasis 4 -- o
11 Ensamble de Cdmara de Aire al Chasis 2 = o
12 Ensamble de Cdmara de Aire Inferior al Tubo Transversal 4 ¥%"-13 UNC 20-30
13 Tope del Eje al Chasis 6 - o
14 Soporte para Leva S a Tapa Inferior 4 3/g"-16 UNC 30-40
15 ﬁ)osp%)cl;rriigl)lg;od_eva S a Tuercas de Seguridad de 4 5/16"-18 UNC 20-30
NOTA: * Las canfidades mostradas son por eje. Duplique para Tandem, triplique para Tridem.

** Toda la fornilleria en gris en la fabla indica piezas no mostradas en la ilustracion. Para los requerimientos de torque,
consulte al fabricante del vehiculo. Los valores de torque listados arriba aplican solo si se utiliza fornilleria suministrada
por Hendrickson. Si se ufiliza fornilleria no suministrada por Hendrickson, siga las especificaciones de forque listadas en
el manual de servicio del fabricante del vehiculo.
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LOS VALORES DE TORQUE RECOMENDADOS SON PROPORCIONADOS EN PIE LIBRAS

PRIMAAX™ EX para Vehiculos Kenworth Norteamérica

PRIMAAX EX 522
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PRIMAAX EX 522

ESPECIFICACIONES DE TORQUE RECOMENDADAS POR HENDRICKSON
[0} COMPONENTE *CANTIDAD TAMANO VAz'eoan?: IISESQ)UE
1 Percha a Chasis 16 -- o
2 Barra de Torsion Longitudinal a Percha 4 5g"-11 UNC 190-230
3 Barra de Torsion Longitudinal a Tapa Superior del Eje 4 3%"-16 UNF 275-325
4 Viga a Buje QUIK-ALIGN 2 1"-14 UNF 525-575
5 Viga a Buje Perno D 4 /g"-14 UNF 275-325
6 Viga a Tubo Transversal 2 7/g"-9 UNC 525-575
7 Tuercas Candado de los Tornillos U 8 %"-16 UNF 350-400
8 Tuercas de Seguridad Superior del Amortiguador 2 %"-10 UNC 175-200
9 Tuercas de Seguridad Inferior del Amortiguador 2 5"-11 UNC 200-225
10 Percha Superior del Amortiguador al Chasis 4 - o
11 Ensamble de Camara de Aire al Chasis 4 = o
12 Ensamble de Camara de Aire Inferior al Tubo Transversal 4 ¥2"-13 UNC 20-30
13 Ensamble de Camara de Aire Superior 2 2"-13 UNC 20-30
14 Perno Superior de Ensamble de Camara de Aire 2 %"-16 UNF 30-40
15 Tope del Eje al Chasis 6 -- ok
16 Soporte para Leva S a Tapa Inferior 4 5/8"-16 UNC 30-40
17 ﬁ)osp?greniﬂgrscuLevo S a Tuercas de Seguridad de 4 5/16"-18 UNC 20-30
NOTA: * Las cantidades mostradas son por eje. Duplique para Tandem, friplique para Tridem.

** Toda la fornilleria en gris en la fabla indica piezas no mostradas en la ilustracion. Para los requerimientos de torque,
consulte al fabricante del vehiculo. Los valores de torque listados arriba aplican solo si se utiliza fornilleria suministrada
por Hendrickson. Si se utiliza tornilleria no suministrada por Hendrickson, siga las especificaciones de torque listadas en
el manual de servicio del fabricante del vehiculo.
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PRIMAAX 520
LOS VALORES DE TORQUE RECOMENDADOS SON PROPORCIONADOS EN PIE LIBRAS

_________________ .
|

Configuracion para el Ultimo Eje para

Tandem y Tridem |
<. _Ensamble de Barra de Torsion '
%‘ Longitudinal/ |
L Tapa Superior |

*@

0-30
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PRIMAAX 520
ESPECIFICACIONES DE TORQUE RECOMENDADAS POR HENDRICKSON
= VALOR DE TORQUE

NO COMPONENTE *CANTIDAD TAMANO (en pie libras)
1 Percha a Chasis 16 - o

2 Barra de Torsion Longitudinal a Percha 4 %"-16 UNF 275-325

3 Barra de Torsion Longitudinal a Tapa Superior del Eje 4 %"-16 UNF 275-325

4 Viga a Buje QUIK-ALIGN 2 1"-14 UNF 525-575

5 Viga a Buje Perno D 4 7/g"-14 UNF 275-325

6 Viga a Tapa de Tubo Transversal 2 /g"-9 UNC 525-575

7 Tuercas Candado de los Tornillos U 8 3%"-16 UNF 350-400

8 Tuercas de Seguridad Superior del Amortiguador 2 %"-10 UNC 175-200

9 Tuercas de Seguridad Inferior del Amortiguador 2 5/8"-11 UNC 200-225

10 Percha Superior del Amortiguador al Chasis 4 = o

11 Ensamble de Cdmara de Aire al Chasis 4 = o

12 Ensamble de Camara de Aire Inferior al Tubo Transversal 4 2"-13 UNC 20-30

13 Ensamble de Camara de Aire Superior 2 ¥%2"-13 UNC 20-30

14 Tope del Eje al Chasis 6 = ok

NOTA: * Las canfidades mostradas son por eje. Duplique para Tandem, triplique para Tridem.

** Toda la fornilleria en gris en la tabla indica piezas no mostradas en la ilustracion. Para los requerimientos de torque,
consulte al fabricante del vehiculo. Los valores de torque listados arriba aplican solo si se utiliza tornilleria suministrada
por Hendrickson. Si se ufiliza tornilleria no suministrada por Hendrickson, siga las especificaciones de torque listfadas en
el manual de servicio del fabricante del vehiculo.
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PRIMAAXEX 522S

LOS VALORES DE TORQUE RECOMENDADOS SON PROPORCIONADOS EN PIE LIBRAS
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PRIMAAX EX 522S

ESPECIFICACIONES DE TORQUE RECOMENDADAS POR HENDRICKSON

VALOR DE TORQUE

COMPONENTE *CANTIDAD TAMANO (en pie libras)

1 Percha a Chasis 16 = o

2 Barra de Torsion Longitudinal a Percha 4 5/8"-11 UNC 190-230
3 Barra de Torsion Longitudinal a Tapa Superior del Eje 4 5/8"-11 UNC 190-230
4 Viiga a Buje QUIK-ALIGN 2 1"-14 UNF 525-575
5 Viga a Buje Perno D 4 3%"-16 UNF 275-325
6 Viga a Tubo Transversal 2 /8"-9 UNC 525-575
7 Tuercas Candado de los Tornillos U 8 %"-16 UNF 350-400
8 Tuercas de Seguridad Superior del Amortiguador 2 3%"-10 UNC 175-200
9 Tuercas de Seguridad Inferior del Amortiguador 2 5/8"-11 UNC 200-225
10 Percha Superior del Amorfiguador al Chasis 4 -- x

11 Ensamble de Camara de Aire al Chasis 2 -- o

12 Ensamble de Camara de Aire Inferior al Tubo Transversal 4 ¥2"-13 UNC 20-30
13 Ensamble de Cadmara de Aire Superior 2 2"-13 UNC 20-30
14 Perno Superior de Ensamble de Cdmara de Aire 2 3"-16 UNF 30-40
15 Soporte para Leva S a Tapa Inferior 4 3/g"-16 UNC 30-40
16 lSOOSp%)Hrer)] iﬁ)lgrsoULeva S a Tuercas de Seguridad de 4 5/16"-18 UNC 20-30
16 Tope del Eje al Chasis 6 - *x

NOTA: * Las cantidades mostradas son por eje. Duplique para Tandem, triplique para Tridem.

** Toda la tornilleria en gris en la fabla indica piezas no mostradas en la ilustracion. Para los requerimientos de torque,
consulte al fabricante del vehiculo. Los valores de forque listados arriba aplican solo si se utiliza tornilleria suministrada
por Hendrickson. Si se utiliza fornilleria no suministrada por Hendrickson, siga las especificaciones de forque listadas en
el manual de servicio del fabricanfe del vehiculo.
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SECCION 10
Diagnostico de Fallas

GUIAS DE DIAGNOSTICO DE FALLAS PARA PRIMAAX EX e PRIMAAX

CONDICION POSIBLE CAUSA CORRECCION
Cdmara de aire no inflada a | Repare el sistema de aire y verifique la altura de manejo. Consulte al fabricante del
la especificacion o dafiada vehiculo para ajuste de altura de manejo.
La suspension Ajuste la altura de manejo correcta. Consulte al fabricante del vehiculo para ajuste de
fiene un Altura de manejo incorrecta ojlturo de maneio ) ' P I
manejo rigido 10.
0 brincofea Suspension sobrecargada Redisfribuya la carga para cargar al peso correcto.
Viga quebrada Reemplace la viga quebrada.
Presion de aire de llanta Corrija la presion de la llanta de acuerdo al fabricante del vehiculo y las
incorrecta especificaciones del fabricante de la llanta.
Alineacién incorrecta Corrija la alineacion. Consulte la Seccion Alineacion y Ajustes.
Desgaste Buje QUIK-ALIGN desgastado | Reemplace el buje QUIK-ALIGN.
irregular de
Ilqn%os Reemplace la conexion QUIK-ALIGN y verifique la alineacion del vehiculo. Ajuste de
Sujecion QUIK-ALIGN floja ser necesario. Verifique la percha por desgaste alrededor de las rondanas de
QUIK-ALIGN y reemplace de ser necesario.
Bujes de barra de forsion . o )
desgasfados Reemplace los bujes de la barra de torsion de ser necesario.
Angulos de pifién incorrectos  Ajuste dngulo(s) de pifién, consulte las especificaciones del fabricante del vehiculo.
Vibracion Reemplace la conexion QUIK-ALIGN vy verifique la alineacion del vehiculo. Ajuste de
axcesiva de Ig | Sujecion QUIK-ALIGN floja ser necesario. Verifique la percha por desgaste alrededor de las rondanas de
linea de QUIK-ALIGN y reemplace de ser necesario.
fransmision de o Ajuste la altura de manejo correcta. Consulte al fabricante del vehiculo para ajuste de
pofencia Altura de manejo incorrecta .
altura de manejo.
Viga quebrada Reemplace la viga quebrada.
Reemplace la conexion QUIK-ALIGN y verifique la alineacion del vehiculo. Ajuste de
Sujecion QUIK-ALIGN floja ser necesario. Verifique la percha por desgaste alrededor de las rondanas de
QUIK-ALIGN y reemplace de ser necesario.
B Tornillos U floios Apriefe los tornillos U a la especificacion, vea la seccion de Mantenimiento
Suspension J Preventivo.
fuidosa | ione las t I ion de la viga al fubo # | por darios. R d
nspeccione las fapas y la conexion de la viga al tubo transversal por darios. Repare de
;gpglss (i? 2;?; ;rourilsggrg,)o ! ser necesario, reapriete la tapa del fubo fransversal a la especificacion. Vea la seccion de
) quip Especificaciones de Torque.
Bujes desgastados Reemplace los bujes de ser necesario.
Amortiguadores dafiados o .
El vehiculo fugand% Reemplace el amortiguador.
o oesin Ajuste la altura d j fa. C Ite al fabricante del vehicul juste d
excesivamente - juste la altura de manejo correcta. Consulte al fabricante del vehiculo para ajuste de
Altura de manejo incorrecta altura de manejo.

Diagnéstico de Fallas
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Diagndstico de Fallas (continuacion)

GUIAS DE DIAGNOSTICO DE FALLAS PARA PRIMAAX EX e PRIMAAX

CONDICION

POSIBLE CAUSA

CORRECCION

Vehiculo
inclinado

Cdmara de aire no inflada a
la especificacion o dafada

Repare el sistema de aire y verifique la altura de manejo. Consulte al fabricante del
vehiculo para ajuste de altura de manejo correcto.

Carga no centrada

Redistribuya la carga.

Chasis torcido

Enderece el chasis de acuerdo a los lineamientos del fabricante del vehiculo.

Viga quebrada

Reemplace la viga quebrada.

Funda del eje doblada o
quebrada

Reemplace la funda del eje de acuerdo a los lineamientos del fabricante del vehiculo
y alinie el vehiculo.

Tornillos U flojos

Apriefe los tornillos U a la especificacion, vea la seccion de Mantenimiento
Preventivo.

Suspension delantera

Inspeccione y repare la suspension delantera.

La suspension
no alcanza su
altura de
manejo

Suspension sobrecargada

Redistribuya la carga para cargar al peso correcto.

Cdmara de aire dafiada o
fugando

Reemplace la cdmara de aire.

Fuga en el sistema de aire

Inspeccione las conexiones de aire, consulfe Inspeccion de Conexiones de Aire en la
Seccion de Mantenimiento Preventivo de esta publicacion. Si es necesario, repare el
sistema de aire y verifique la altura de manejo. Consulte al fabricante del vehiculo
para ajuste de altura de manejo correcto.

Linea de aire obstruida o
conectada incorrectamente

Repare el sistema de aire y verifique la altura de manejo. Consulte al fabricante del
vehiculo para ajuste de altura de manejo correcto.

El puerto de desfogue de la
vdlvula de control de altura
estd activado

Verifique el puerto de desfogue de la vdlvula de control de altura para una conexion
y operacién adecuada.

Las cdmaras

Inspeccione las conexiones de aire, consulte Inspeccion de Conexiones de Aire en la
Seccion de Mantenimienfo Preventivo de esta publicacion. Si es necesario, repare el

de aire se Fuga en el sistem i . ; " ; : -
desinflan Ugeren Gl e €D elle sistema de aire y verifique la altura de manejo. Consulte al fabricante del vehiculo
cuando se para ajuste de altura de manejo correcto.

equmolna el Vdlvula de control de altura Reemplace la valvula de control de altura de acuerdo a los lineamientos del
veniculo defectuosa fabricante del vehiculo.

P o Ajuste la altura de manejo correcta. Consulte al fabricante del vehiculo para ajuste de
Inclinacion Altura de manejo incorrecta ojlturq de maneio ] para aj
excesiva del 10.
chasis Suspension sobrecargada Redistribuya la carga para cargar al peso correcto.
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