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PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

INTRODUCCION

Las siguientes instrucciones estan elaboradas para apli-
carse a las Suspensiones de Aire INTRAAX® de
Hendrickson. Para obtener instrucciones relacionadas
con otros modelos de suspension contacte al
Departamento de Servicio Técnico de Hendrickson al
(018) 1566 13 00.

NOTA: Siempre, antes de proceder a instalar una
suspension, lea detalladamente todas las
instrucciones de instalacion.

Es muy importante elegir la suspension adecuada para la
aplicacion del remolque. Se deben tener en cuenta los si-
Quientes criferios al seleccionar un modelo de suspension:

* capacidad requerida

* medida del chasis al suelo en condiciones de carga
* Viaje del eje

* espacio del eje

Para mayor informacion acerca de la seleccion de suspen-
siones, contacte al Departamento de Ingenieria de
Hendrickson al (018) 156 13 00.

/I\ PRECAUCION: el sistema de suspension INTRAAX, al
igual que los sistemas de suspension
de aire, se debe instalar proporcionan-
do una cantidad apropiada de espacio
libre del chasis al suelo, para asegu-
rar una operacion sin problemas. Si
existe demasiado espacio libre, la
suspension no lograra su capacidad
de carga. Un espacio reducido puede
danar la suspension u oiros compo-
nentes del vehiculo.

Si la instalacion es correcta, la altura
de manejo de la suspension, con
CARGA, debera ubicarse dentro de los
rangos especificados en el dibujo de
ensamble de la suspension.

Antes de realizar cualquier cambio en
el chasis del vehiculo debera consultar
al fabricante del remolque. No se per-
miten cortes o alteraciones en el cha-
sis ni correderas laterales del
remolque, puesto que puede anular la
cobertura de garantia del fabricante.

NOTAS ESPECIALES
Los componentes defectuosos o incorrectos se deberdn

regresar a Hendrickson para que sean remplazados
bajo las condiciones de garantia del producto.

Es responsabilidad del instalador determinar la ubi-
cacion correcta de la suspension para proporcionar una
distribucion de carga correcta en el remolque. La carga
aplicada en cada eje no debe exceder la capacidad
promedio de los componentes involucrados.

No se permite utilizar soldadura en cualquiera de los
componentes de la suspension, excepto donde especi-
figue Hendrickson.

No se permite utilizar soldadura en el ensamble del eje
0 en los componentes del gje.

No se permite la alteracion de cualquiera de los compo-
nentes de la suspension.

Cualquier desviacion en la instalacion deberd estar
aprobada por escrito por el Departamento de Ingenieria
de Hendrickson, (018) 156 13 00.

Es responsabilidad del instalador asegurar que existan
los espacios correctos entre:

¢ Las llanfas

— Lateralmente
— Verticalmente
— Adelante y afras

* Las camaras de aire cuando Se encueniren en su
diametro mayor (para mas detalles consulte el dibujo
de ensamble de la suspension).




PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

PROCEDIMIENTOS PREVIOS A LA

INSTALACION

EQUIPO REQUERIDO
Se requiere el siguiente equipo y material para instalar

una suspension INTRAAX de Hendrickson:

1.

Equipo de soldadura y suministros. (ver
PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA
RECOMENDADOS)

Llave de forsion (con capacidad de 600 pie-libra).
Cinta de medir o regla y escuadra de mecanico.
Barra de compds.

Grua o unidad de levantamiento.

Martillo 0 punzon de marcar (para pernos).

. Compresora de aire.

Pistola de impacto de aire (con capacidad de 600
pie-libra).

Conexiones de aire, tubos 0 herramientas
asociadas.

10. Barra de rompimienfo de '/,"

11

. Juego de dados Y llaves incluyendo las siguientes

medidas:

e 3¢

* 9"

o 3/

11/

* Dado largode 1 '/,"

* Dado largo de 1 5/4¢"

e Llave de 17/4¢"

* Dado guia de 1", E-20
(Hendrickson P/N A-24536)

12. Dibujo de ensamble de la suspension y diagrama

de tuberia proporcionado por Hendrickson.

13. Bloqueo para las ruedas.

14. Gato para el chasis o soportes.

LISTA DE R,EVISI()N PREVIA A LA
INSTALACION
Anfes de empezar con la instalacion:

1.

2.

Revise que la nueva suspension corresponda con
las especificaciones del Departamento de Ingenieria
0 de Produccion.

Verifique que el vehiculo cuente con la distribucion
correcta de carga después de la instalacion.

3. Verifique que la ubicacion real del canal fransversal

4.

del remolgue corresponda con las ubicaciones
especificadas en el dibujo de ensamble de la
suspension.

Confirme que los componentes enlistados en el
dibujo de ensamble de la suspension se hayan
proporcionado en cantidades suficientes. Contacte
al Departamento de Servicio al Cliente en caso de
que falten componentes o0 de que éstos se
encuentren danados.




PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

INSTALACION DE ENSAMBLE DE LA SUSPENSION

PLATO SUPERIOR DE LA CAMARA
Levante los platos superiores y coloquelos en el riel
del chasis del remolque y en el canal fransversal,
como se especifica en el dibujo de ensamble de la
suspension (Figura 1).

2. Aplique unos puntos de soldadura en los platos
superiores y vuelva a revisar la posicion. Vea el
dibujo de ensamble de la suspension para localizar
las dimensiones.

3. Consulte la seccion PROCEDIMIENTOS DE
SOLDADURA RECOMENDADOS

PERCHAS
Levante las perchas y coloquelas en el riel del
chasis del remolque y en el canal transversal, como
se especifica en el dibujo de ensamble de la
suspension (Figura 2 y 3).

2. Apligue unos punfos de soldadura en las perchas y
vuelva a revisar.

NOTA: NO SUJETE el plato de montaje de la cdmara de
aire 0 la camara de aire en el riel principal y en el
canal transversal del remolque. El monfaje de la
camara de aire no esta disenado para resistir el
movimiento entre el canal transversal y el riel
principal del remolque.

3. Revise que las perchas principales no se hayan
comprimido o danado. Las dos ranuras de
alineacion deben estar alineadas.

4. Consulte la seccion de PROCEDIMIENTOS DE
SOLDADURA RECOMENDADOS.

SOLDADURA FINAL
. Suelde completamente las perchas principales al
canal transversal y a los rieles principales del
chasis del remolque como se describe en la seccion
PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA
RECOMENDADOS.

CAMARAS DE AIRE Y AMORTIGUADORES
Instale las camaras de aire y los amortiguadores
como se indica en el dibujo de ensamble de la
suspension.

2. Apriete los fornillos de monfaje de acuerdo con los
valores especificados por Hendrickson (ver
APENDICE).

ENSAMBLES DE ESTILO ATORNILLADO

1. Para ensambles de estilo atornillado, siga los
procedimientos y especificaciones del fabricante del
remolque.

PLACA BOLSA
SUPERIOR

FRENTE CANAL TRANSVERSAL

DEL
REMOLQUE

e e ]

-l
SOPORTE DEL
AMORTIGUADOR
(ALGUNOS MODELOS)
Figura 1. Instalacién de la placa bolsa superior.
PERCHA SIN ALETAS
|
r' I -i- i
PO —4
op =t NOTAVER DIBUJO DE
i_ 2 ENSAMBLE DE LA
e T et —t4 SUSPENSION PARA
| t1 DETERMINAR LA
e T 1 B
REMOLQUE - DE LA PERCHA.

CANAL TRANSVERSAL DEL
FRENTE DEL REMOLQUE

Figura 2. Instalacion de las perchas.

PERCHA CON ALETAS

CANAL
TRANSVERSAL
NOTA: LAS ALETAS

DEBEN APOYARSE
ot EN EL CANAL
FRENTE . I TRANSVERSAL.

DEL b 7
REMOLQUE

CANAL TRANSVERSAL DEL
FRENTE DEL REMOLQUE

Figura 3. Instalacion de la percha para modelos QUIK-ALIGN®
con perchas con aletas.




PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

ENSAMBLE DE VIGA/PERCHA - QUIK-ALIGN®
A PRECAUCION: NO APLIQUE pintura a la suspension RONDANA PLANA*
niala perchu hasta que haya ARO CONCENTRICO CON BRIDA \y:
completado la alineacion. La _ E
pintura puede afectar la fijacion de

la conexion del pivote y daiar el
equipo.

GUIA DE ALINEACION

. ) PERCHA
En caso de que la viga no esté preensamblada en las

perchas principales, siga este procedimiento:

ARO EXENTRICO CON BRIDA
RONDANA PLANA*

1. Levante y coloque la suspension a las perchas prin- 5
cipales como se muestra en el dibujo de ensamble ..\ ,
de la suspension. DTS Pl oo NORORNLGS'S baare

2. Coloque los BUJES TRIFUNCIONALES® de la viga Figura 4. Instalacion de la viga a la percha
en las perchas principales. También instale las
rondanas de desgaste (Figura 4).

3. Instale la rondana plana y la rondana conceéntrica
en el tornillo pivote (fornillo tipo fusible).

NOTA: si el ensamble queda muy justo en la percha,
puede ser necesario el abrir la percha. NO
RETIRE material del metal interno del buje.

4. Desde la parte interna del remolque, inserte el torni-
llo pivote a traveés de la percha (hacia las llantas)
(Figura 4).

5. Coloque la rondana exterior excéntrica con brida, la
rondana plan y apriefe la tuerca hexagonal en el
tornillo.

6. Apriete las tuercas fijas hexagonales de uso pesado
de cada tornillo fusible para fijar la rondana exceéntri-
COS Yy concéntricos con brida entre la guia de aliea-
cion, pero permita que las rondanas giren libremente;
no corte la cabeza hasta que se haya realizado el
procedimiento de alineacion del eje.




PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

ESPACIO LIBRE DE LA LLANTA

Hendrickson especifica que el espacio libre de la llanta
para las vibraciones del camino debe ser de una pulga-
da en las series INTRAAX. Se especifica que debe haber g@t’&:ﬁgg@%”é?&%%%%?%
un espacio libre de dos pulgadas en’rrg el chasis y eI. FULGADAS, LA DIMENSIONES

lado inferno de la llanta. Esto proporcionard el espacio EDE&KASUEPENS?EHTSE%E 103

libre suficiente para permitir la distorsion de la llanta v el .

viaje del eje (Figuras 5 y 6). | ﬁg

ENSAMBLE FINAL

Instale las camaras de aire y los amortiguadores SREADELTORLL A7, 3% SENTRGS O oo E;:ﬁ;;iﬁ?’lé%%g s
como se indica en el dibujo de ensamble de la

s.uspensién.. | 4 t m.é
] =
|

NS

2. Gire los tornillos de montaje de acuerdo con los
valores especificados por Hendrickson (ver
APENDICE).

3. Si es necesario, coloque el canal transversal de las Ej
perchas y apligue unos puntos de soldadura a las
dos perchas como se muestra en el dibujo de

ensamble de la suspension. Figura 5. Medida de la llanta de inferior a interior.

4. Suelde completamente el canal transversal en las
dos perchas como se describe en la seccion de
PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA EN GASO DE INTERFERENCIA

ON LA LLANTA, INSTALE EL
TORNILLO PIVOTE TIPO FUSIBLE
RECOM E N DADOS QUIK-ALIGN DESDE EL LADO

EXTERNO DE LA PERCHA

Figura 6. Instalacion alternativa del tornillo pivote QUIK-ALIGN




PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA 3. Logre la transferencia de arco de rociado con los

RECOMENDADOS siguientes parametros de soldadura:
A ADVERTENCIA: SI ESTOS PROCEDIMIENTOS Y

ESPECIFICACIONES NO SE SIGUEN, T ocldiodo AW E-7OTS (Secadodl
SE PUEDE DANAR EL EJE O LA £SHnCat orno) 125 DIA
SUSPENSION. EL DANO o ' '
SUSPENSION PUEDE CAUSAR UN
ACCIDENTE, UN DANO EN LA 156 DIA
PROPIEDAD O UNA LESION SERIA. T ' '
120-160 AMPS D.C.
PARAMETROS DE SOLDADURA ELECTRODO POSITVO
NOTA: el trabajo lo debe realizar un soldador calificado, )
posicion 2G de acuerdo con el ANSI/AWS D1.1- * Cable Estandar: AWS ER-70S-6
94 Seccion 5, Parte C "Capacidad del Soldador". — .045 DIA.

(p.e., LA-56 or NS-115)

NOTA: las especificaciones que se muestran a

continuacion son para la posicion horizontal * Cable Opcional: AWS ER-70S-3
(2F). —  .045DIA.

(p.e., LA-50 or NS-10T)

1. Los componentes de la suspension y sus partes de
ensamble se deben encontrar a una temperatura * \Volfios: 26-30 DCRP
minima de 60° F (15.5° C) y no debe haber
humedad, suciedad, pintura o grasa.

» Corriente: 275-325 AMPS
2. Toda la soldadura del eje se debe realizar en una .
superficie plana u horizontal. * Velocidad de
Alimentacion

del Cable: 380-420 IPM

e Extension del
Electrodo: 3/4"-1"

e (a0s: 86% Ar 14% CO,
en 30 a 35 CFH

NOTA: cualquier desviacion de estos parametros de
soldadura deberd estar aprobado por escrito por
Hendrickson, Sistemas de Suspensiones para
Remolques.




PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA DE
MONTAJE PARA PERCHAS PRINCIPALES,
CANAL TRANSVERSAL, SOPORTE SUPERIOR
DEL AMORTIGUADOR Y CAMARA DE AIRE
Suelde todos los componentes de la suspension mis-
celanea y aplique los parametros del inicio de esta sec-
cion.

Las siguientes figuras son ejemplos de instalaciones
tipicas de suspensiones. Los procedimientos ilustrados
podran adaptarse para variar los disefos del remolque
(Figuras 7 a la 16).

IMPORTANTE: los puntos para iniciar y detenerse no
deben estar mds cerca de '/," de la ori-
lla de ensamble del componente de la
suspension y del chasis del remolque 0
del canal transversal.

NOTA: es responsabilidad del instalador de la suspen-
sion y del disefiador del vehiculo proporcionar un
diseno exacto del chasis del vehiculo y un méto-
do de seguridad apropiado para el sistema de
suspension.

NOTA: el instalador de la suspension tiene la respon-
sabilidad de determinar los parametros correctos
de soldadura para los materiales que se estan
utilizando. Para obtener informacion acerca del
material de los componentes de la suspension,
recurra al Departamento de Sistemas de
Suspension para Remolques de Hendrickson.

Las uniones mostradas estan disenadas para soportar
adecuadamente la suspension. Las perchas principales
de la suspension no deberdan ufilizarse como un com-
ponente estructural del remolque. Se debe poner espe-
cial atencion a la union del canal fransversal del
remolque con el riel principal a fin de asegurar que las
perchas no ofrezcan apoyo a esta conexion.
Comuniquese al Departamento de Ingenieria de
Hendrickson al (018) 156 13 00 para cualquier duda
al respecto de esta conexion.

NOTA: NO FIJE el plafo de montaje de la camara de
aire o la camara de aire a ambos, riel principal y
al canal fransversal del remolque. EI montaje de
la cdmara de aire no estd disefiado para resistir
el movimiento entre el canal transversal del
remolque v el riel principal.

LOS SOPORTES VERTICALES DEBEN —5
ESTAR SOBRE LA PARTE DELANTERA Y —-| B
TRASERA DE LA PERCHA M
nl

Figura 7. Fijacion fipica de percha a chasis

SI LA UBICACION ES DE TAL FORMA QUE LA PARTE SUPERIOR DE

LA PERCHA, NO ESTA CORRECTAMENTE APOYADA, SE REQUERIRAN
ESCUADRAS DE REFUERZO ADICIONALES (NO PROPORCIONADAS POR
HENDRICKSON).

UBICACION POSIBLE DE LAS . —F
ESCUADRAS DE REFUERZO, OTROS
METODOS DE APOYO PUEDEN SER | |
ADECUADOS. L

LA PARTE EXTERNA
DEBERA ESTAR
APOYADA.

DEMOSTRACION DE LA SOLDADURA POR APLICARSE, ADEMAS
DE LAS SOLDADURAS MOSTRADAS EN LAS FIGURAS 37 O 39.

Figura 8. Fijacion descentrada severa de la percha

LOS APOYOS VERTICALES DEBEN
COLOCARSE SOBRE LA PARTE TRASERA Y
DELANTERA DE LA PERCH

g

UBICACIONES APROXIMADAS DE LOS TORNILLOS )

SE DEBEN USARSSCU&IE&AS
DISTRIBUIR LAS CARGAS DE

LAS ESQUINAS FRONTALES

DE LA PERCHA EN LOS

TORNILLOS %\IO PROPOR-
CIONADOS POR = ™
HENDRICKSON). _—
EL ESPACIO NO DEBE SER MAYOR A 12°.
SI ES NECESARIO UTILICE RESTRICTORES.
LOCS AI;OYS%S VERTICALES DEBEN COLO-

TRASERA Y
DELANTERA DE LA PERCHA |

FEN

X
TTrTIFT
b
q
3

T T Ty

Figura 9. Fijacion de la percha a la placa de monfaje (escuadra de
refuerzo y placas con sujecion de fornillos no incluidas)
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LOS APOYOS VERTICALES DEBEN
COLOCARSE SOBRE LA PARTE TRASERA Y
DELANTERA DE LA PERCHA.

5 -5 5
1
sY V[ [ 1=‘[5
i T T )
i) - a ==Y
5 58 10.5

5
1
. £
VER VISTA *A 60 <-43)
.38

CANAL TRANSVERSAL

L

7 Leo
38

7e

.43—‘
T

—

le—.38
VISTA “A”

Figura 10. Fijacion tipica de la percha con alefas
QUIK-ALIGN al chasis

RIEL DEL CHASIS

NOTA: LA PORCION TRASERA
\.— DEL ESPACIADOR DEBE ESTAR

I
i \ CORRECTAMENTE APOYADA.
[ o
i_ .....
,B NOTA: PUEDE REQUERIRSE APOYO
HACIA PARA EL SOPORTE DEL
ADELANTE AMORTIGUADOR,, VER EL DIBUJO
DE LA SUSPENSION PARA OBTENER
CANAL INFORMACION ACERCA DE LA
TRANSVERSAL APILACION DE LA CARGA.
DEL REMOLQUE

B SIN SOLDADURA
LA LONGITUD DE LA SOLDADURA VARIARA

DEPENDIENDO DE LA ALTURA DE MANEJO.
4

Figura 11. Fijacion del espaciador de la cdmara de aire

SE REQUERIRAN ESCUADRAS DE REFUERZO
ADICIONALES EN CASO DE QUE LA PORCION
TRASERA DEL ESPACIADOR SE ENCUENTRE POR
DENTRO DEL RIEL DEL CHASIS.

RIEL DEL CHASIS
DEL REMOLQUE ™,
- a3
UBICACION POSIBLE DE LAS
; ESCUADRAS DE REFUERZO.
4 | IR
e SSp®/ T
NOTA: PUEDE REQUERIRSE
APOYQ PARA EL SOPORTE DEL
CANAL TRANSVERSAL ___~* 5 AMORTIGUADOR, PARA OBTE-
DEL REMOLQUE * SIN NER INFORMACION ACERCA DE
LA LONGITUD DE LA SOLDADURA | A APLICACION DE CARGA VEA
o BONGITUD B L4 [ EL DIBUJO DE LA SUSPENSION.
DEPENDIENDO DE LA
ALTURA DE MANEJO. Jr

Figura 12. Montaje descentrado severo con espaciador
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SE DEBE APOYAR EL 60% DE LA PLACA
SUPERIOR DE LA CAMARA DE AIRE

3X SOLDADléRA

RIEL DEL GHASIS 2.00-+.2
DEL REMGLQUE )
\ Y <

a
[ ( {’ O Y\
HACIA O NOTA: PUEDE REQUERIRSE
APOYQ PARA EL SOPORTE DEL
v = 0 BT o
CANAL TRANSVERSAL ] OBTENER INFORMACION ACERCA
DEL REMOLQUE Ty % DE LA APLICACION DE LA CARGA.

ln- 8 SIN SOLDADURA
LA LONGITUD DE LA,
_+E< SOLDADURA VARIARA
28 ENDIEDO DE LA
ALTURA DE MANEJO.

= - ,4:,
i }

Figura 13. Fijacion de la placa de montaje de la camara de aire

SE REQUERIRAN ESCUADRAS DE REFUERZO
ADICIONALES EN CASO DE QUE LACA
MONTAJE DE LA CAMARA DE AIRE SE ENCUENTRE
POR DENTRO DEL RIEL DEL CHASIS.

RIEL DEL CHASIS 3X SOLDADURA
DEL REMOLQUE _\ 2.00 + .25

'l s
L o]

L 8 METODOS DE APOYO

HACIA
ADELANTE P
% UBICACION POSIBLE DE LA

= ESCUADRA DE REFUERZO, SE
CANAL TRANSVERSAL _/' kB SIN PUEDEN APLICAR OTROS
DEL REMOLQUE SOLDADURA  METODOS DE APOYO.

UBICACION POSIBLE DE LA
ESCUADRA DE REFUERZO, SE
CAR OTROS

m’?

LA LONGITUD DE LA
SOLDADURA VARIARA
DEPENDIENDO DE LA
ALTURA DE MANEJO.

l i T

Figura 14. Montaje descentrado severo sin espaciador

10
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[T

.s—+-_-|-—-|+.s
0 _

NO Soé NO SOLDAR
Figura 15. Fijacion del Canal C a la percha
Y
4

Figura 16. Fijacion del esquinero de la percha

11



PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

INSTALACION DE LOS CONTROLES DE
AIRE

Hendrickson ofrece una gran variedad de sistemas de
control de aire para las suspensiones de aire de
remolques. Los procedimientos de instalacion variardn
dependiendo del equipo de conirol de aire especificado
para el remolque y del sistema de aire del remolque. En
cada equipo se proporciona un dibujo donde se muestra
el componente y la linea de aire. Revise el dibujo de
ensamble de la suspension que Se proporciona para
determinar nofas adicionales como longifud del brazo
de la valvula de control de alfura. No se incluyen los
accesorios ni las lineas de aire. Comuniquese al
Departamento de Ingenieria de Hendrickson al (018)
156 13 00 para cualquier duda acerca de la instalacion
de los controles de aire.

Las siguientes nofas se aplican a fodos los equipos de
confrol de aire para remolques de Hendrickson.

1. No aplique lubricante al sistema de aire.
2. Todas las conexiones deben ser a prueba de fugas.

3. Evitar dobleces que puedan restringir la circulacion
de qire de las lineas y proporcionar una linea de aire
con acceso adecuado cuando se conecte a las
partes moviles.

4. El cliente debera instalar accesorios y fuberias
aprobados por D.O.T.

MEDIDA DE LA ALTURA DE MANEJO
PISENADA

Para determinar la altura de manejo de su
suspension serie INTRAAX, localice la etiqueta de
identificacion de la suspension en la parte interna
de la viga de la suspension. La informacion y la
descripcion del modelo encontrada en la efiqueta
indica la altura de manejo disefiada como se
muestra en el siguiente ejemplo (Figura 17ay 17b).

INTRAAX (anterior) Modelo: AA230TBA..J T4A1A0T...
INTRAAX (actual)  Modelo: AA250TC140
Descripcion: A14U775N7

2. Mida la altura de manejo (Figura 18). Si es
necesario, ajuste la valvula de confrol de altura. La
altura de manejo disefada corresponde a la
distancia del centro del eje a la superficie de
montaje de la suspension.

NOTA: para determinar la alfura de manejo, sume la
mitad de los diametros a la cantidad mostrada
en la cinfa de medir. Por ejemplo, a un diametro
de 5" del eje se sumaria 2."/,"

MODELO:

B15U71.5 NBA-7
CT0805891779

DESC.:

SERIE NUM.

23000 Ib

FABRICADO BAJO UNA O MAS DE LAS SIGUIENTES PATENTES:
OTRAS PATENTES PENDIENTES. ~ PATENTE EN E.U. NUMS.: 5,037,126 - 4,166,640
5,171,036 - 4,261,697 - 4,371,190 - 4,566,719 - 4,775,166
4,991,868 - 5,366,237 - 5,403,031 - AUSTRALIA - 625,185 -
631,071 CANADA - 1,102,831 - 1,121,998 - 1,132,163

INGLATERRA - 2,019,237 FRANCIA - PV7,909,607
ALEMANIA - DE2912533C2  ITALIA- 1,115,791
MEXICO - 151,215

CAPACIDAD DE LA SUSPENSION/EJE UNICAMENTE

Figura 17a. Efiqueta de identificacion en las suspensiones
INTRAAX actuales

Figura 17b. Etiqueta de identificacion en las suspensiones
INTRAAX anteriores

Figura 18. Medida de la altura de manejo
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PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

AJUSTES DE LA ALTURA DE MANEJO DE LA SERIE INTRAAX

VIAJE DE LA ALTURA DE MANEJO (pulgadas)
SUSPENSION NOMINAL MINIMO MAXIMO
SUSPENSIONES INTRAAX AA230T / AA250T

13.5 13.25 15.75
) 14 13.25 15.75
ESTANDAR 15 14.25 15.75
16 15.25 17.75
17 16.25 17.75

14 13.25 14.5

MOVIMIENTO LIMITADO T T T

SUSPENSIONES INTRAAX AA230L / AA250L

6.5 6.5 7.5

7.5 6.5 7.5

9 7.25 10

12 10 135

ESTANDAR 14 11.25 15

15 12.75 15

16 135 17

17 14.25 17

19 16.5 19

2] 18.5 2]

9 8.5 10

12 11 135

14 125 15

15 135 15

MOVIMIENTO LIMITADO e e >

17 15.5 17

19 17.5 19

21 19.25 21

SUSPENSIONES VANTRAAX® HKA 180 (INTRAAX Y K-2)
14 13.75 15.25
15 14.75 15.25
. 16 16 17.25
ESTANDAR 16.5 16.5 17.25
17 17 17.25
18 18 19.25
19 19 19.25
SUSPENSIONES VANTRAAX HKA200 (INTRAAX Y K-2)
14 13.75 15.75
15 14.75 15.75
. 16 16 17.75
ESTANDAR 16.5 16.5 17.75
17 17 17.75
18 18 19.75
19 19 19.756
SUSPENSIONES VANTRAAX HKA250 (INTRAAX Y K-2)

16 16 17.5
i 16.5 16.5 17.5
ESTANDAR 17 17 175
18 18 19.75
19 19 19.75
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PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

VALVULA DE CONTROL DE ALTURA

TEORIA DE OPERACION

La valvula de control de altura es parte del sistema de
suspension de aire; su funcion es importar y exportar
aire de y hacia las cdmaras de aire. Nuestra valvula de
confrol de altura mantiene una altura de disefio estatica
y constante y responde a los cambios dinamicos de
corta duracion en la posicion del eje.

Los Sistemas de Suspension de Aire para remolques de
Hendrickson solo requieren una valvula de control de
altura por unidad, independientemente del numero de
ejes. La razon es nuestro diserio patentado que
incorpora los BUJES TRIFUNCIONALES junfo con una
conexion de eje rigido. Las vigas y el eje actdan como
una barra de tension la cual a cambio proporciona
estabilidad de rodamiento a la suspension.

Por lo general, Hendrickson recomienda que la valvula
de control de altura se instale en el eje trasero en
aplicaciones en tandem y en el eje central en
aplicaciones de fres ejes. En caso de que se instale un
mecanismo SURELOK, la valvula de control de altura
debe instalarse en el mismo eje donde se encuentre el
SURELOK.

Cuando el eje esta en posicion paralela respecto al
chasis del remolque, la valvula de control de altura
manfiene la alfura de manejo y al mismo tiempo
proporciona y exfrae aire de las camaras de aire, segun
se requiera. EI remolque se inclina, solo si el eje esté
torcido o la conexion de la viga ha fallado.

IMPORTANTE: la utilizacion de dos valvulas de control
de altura no es una prdctica aprobada.
Su uso continuo anulard la garantia a
menos que esté aprobada por escrito por
el Departamento de Ingenieria de
Hendrickson.

Un equipo de valvula de control de alfura consiste de
una vdlvula, el subensamble y los accesorios para fijar
la valvula en la camara de aire.

La valvula de control de altura se puede utilizar en
aplicaciones delanteras, fraseras, a la derecha y a la
izquierda con alojamienfo de brazos de control cortos y
largos.

IMPORTANTE: NO UTILICE un compuesto de tuberia o
cinta de teflon.

NOTA: para obtener instrucciones de instalacion,
remitase a los materiales proporcionados con el
equipo de control de aire.
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PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

AJUSTE DE LA VALVULA DE CONTROL DE
ALTURA
1. Mantenga la presion en el sistema de aire.

IMPORTANTE: debe haber una presion de aire minima
de 80 psi en la reserva de aire para abrir
la valvula de proteccion del freno y
permitir que el aire fluya a través de la
vdlvula de control de altura.

2. Empujar hacia arriba el brazo de control para elevar
la altura de manejo (antes de la instalacion de los
enlaces) o hacia bajo para reducir la altura de
manejo hasta que la distancia entre el chasis del
vehiculo y el centro del eje corresponda con la
altura de manejo de la suspension.

3. Despueés de ajustar la altura de manejo, inserte el
perno de localizacion dentro del bloque de ajuste y
soporte en la valvula de control de altura.

4. Instale los enlaces entre la percha de la suspension
y el brazo de la valvula de control de altura. Ajuste
0 reemplace los componentes de union para
ajustar.

IMPORTANTE: existen dos fipos de enlace para la
vdlvula de control de altura.

Enlace Tipo Abrazadera: si es necesario
ajuste la barra e insértela en las
abrazaderas y en las terminales de
union. Apriete las abrazaderas segun sed
necesario para sujetar la vdlvula de
confrol de altura en su posicion neutral
cuando la suspension se encuentre a la
alfura de manejo adecuada.

Enlace tipo perno: ajuste si es necesario
y sujete las dos uniones con los
sujetadores proporcionados segun se
requiera para sujetar la valvula de control
de altura en su posicion neutral, cuando
la suspension se encuentre en la altura
de manejo adecuada.

5. Retire el perno de localizacion.
6. Verifique midiendo la alfura de manejo.

IMPORTANTE: cuando la valvula de control de altura
regrese a su posicion central, espere a
que deje de fluir el aire a través de la
valvula antes de revisar la altura de
manejo.

7. Asegurese de que se hayan proporcionado los
espacios libres adecuados para los componentes
(Ver PROCEDIMIENTOS DE INSPECCION FINAL).
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PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

AJUSTE DE LOS BALEROS

1. Por lo general, la serie INTRAAX ufiliza el sistema de
sujecion de rueda con doble tuerca, compuesto por
una tuerca de ajuste, una arandela de sujecion, una
contratuerca y un fornillo de sujecion.

NOTA: Para algunas combinaciones ahora se tiene
disponible un sistema de tuerca sencilla.

2. Después de instalar el ensamble de la masa, apriete
la tuerca de ajuste interna a 200 pie-libra (271 N-m)
al mismo tiempo que gira el ensamble de la masa
(Figura 20).

IMPORTANTE: nunca ufilice una llave de impacto para
ajustar los baleros.

3. Afloje la tuerca de ajuste inferna una vuelta entera y
gire la rueda.

4. Gire el ensamble de la masa al mismo fiempo que
vuelve a girar la tuerca interior a 50 pie-lib (68 N-m).

NOTA: esto ubicara a los baleros para el ajuste final.
5. Afloje la tuerca interior '/, de vuelta.
6. Instale la rondana de sujecion.

NOTA: el extremo plano debe enfrar en la ranura de la
espiga, en tanto que la guia de la tuerca debe
estar alineada con el orificio de la arandela.

7. En caso de que la guia no alinee, retire la rondana,
voltéela y vuelva a instalar.

/I\ PRECAUCION: nunca apriete la tuerca inferior de
la espiga para alinear el perno guia.
Esto puede provocar una
sobrecarga en el balero y producir
una falla prematura.

8. Si es necesario, afloje ligeramente la tuerca inferior
para alinear la guia de la tuerca con el orificio de la
rondana (Figura 21).

9. Coloque la confratuerca exterior.

10. Apriefe la confratuerca exterior a 315-385 pie-libra
(427-521 N-m)

RONDANA DE
SUJECION

CONTRATUERCA \

TONILLO,DE

SUJECION .,

TUERCA DE AJUSTE

\

Figura 19. Sistema de sujecion de rueda con doble fuerca

Figura 20. Gire la tuerca interior de ajuste

PERNO Y ORIFICIOS NO
ALIENADOS

AJUSTAR LA TUERCA

PERNO Y ORIFICIO
ALl

GIRAR LA RONDANA DE SUJECCION

Figura 21. Alinee la guia de la tuerca con el orificio de ajuste de la

rondana
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PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

11. Verifique el juego final con un indicador siguiendo el
siguiente procedimiento:

a. Sujete lo base magnética del indicador en la
terminal de la espiga. El vastago del indicador
debe hacer confacto con la superficie del
empaque de la masa (Figura 22).

b. Gire ligeramente la masa en ambas
direcciones al mismo tiempo que se empuja
hacia adentro hasta que la lectura no cambie.
Coloque en cero el indicador (Figura 23).

c. Gire ligeramente la masa en ambas

direcciones al mismo tiempo que se empuja
hacia afuera en el ensamble, hasta que la
lectura se mantenga constante (Figura 24).

NOTA: el juego final de la rueda se debe ubicar entre
.001"y .005". En caso de que el juego no se
encuentre dentro de las especificaciones, vuelva
a llevar a cabo el procedimiento de ajuste.

12. Instale y apriete el forillo de sujecion a 18-19 pie-
libra (24-25 N-m) en la rondana de sujecion, después
de que se haya verificado el juego final de la rueda.

PROCEDIMIENTOS PARA LA MASA

CONMET PRESET™
INSTALACION DE MASAS CONMET PRESET

1. Todas las masas preajustadas se envian listas para
instalarse y con una capa delgada de lubricante en
los baleros. (En caso de que se use una masa con
relleno de aceite se deberd agregar lubricante

adicional después de la instalacion).

2. Instale completamente la masa PreSet en la espiga.
Permita que el mango de alineacion de plastico
temporal sea exiraido de la masa a medida que se
instala en la espiga.

3. Una vez que el balero se encuentra en la espiga,
NUNCA RETIRE EL BALERO EXTERIOR. Si se retira
el balero exterior puede causar que el sello se
desalinee y producir asi una falla prematura en el
sello.

. . . . Figura 24. Medicion del juego exterior
4. Refire la cubierta de plastico del balero e instale la g Jueg

tuerca de la espiga.

5. Apriete la tuerca interior (de ajuste) a 300 pie-libra
(407 N-m). No retire la tuerca interior de la espiga.

6. Instale la tuerca de seguridad de la espiga. En caso
que el perno guia y la rondana no se encuentren 7. Instale la tuerca exterior de la espiga
alineados, retire y vuelva a instalar. Si es necesario, (contratuerca). Apriete a 200 pie-libra (271 N-m).
apriete la tuerca hasta que quede alineada. NUNCA
AFLOJE LA TUERCA DE LA ESPIGA PARA ALINEAR 8. Instale y apriete el fornillo de sujecion a un par de
EL PERNO GUIA. apriete de 18-19 pie-libra.
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PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

ALINEACION DEL EJE - QUIK-ALIGN
VISTA GENERAL

La caracteristica de la alineacion del QUIK-ALIGN
incorpora dos rondanas con brida que se inserfan en
las ranuras ubicadas en cada lado de la percha. La
rondana exterior con brida es excénfrica. Su diametro
exterior es guiado por una guia de ajuste. Si se gira la
rondana excentrica a la derecha o a la izquierda se
mueve el eje de la suspension hacia adelante o hacia
atr@s. La conexion de pivote se sujeta junto con una
tuerca fija hexagonal de uso pesado, rondanas planas
de uso pesado y fornillos fusible. El fornillo fusible ase-
gura un apriete adecuado y elimina la necesidad de
una llave de forsion.

MATERIALES NECESARIOS

Se requieren los siguientes dados y llaves para ajustar
las suspensiones equipadas con QUIK-ALIGN:

1. Dado guia E-20 Torx de 1" (Hendrickson N/P
A-24536)

2. Llave de 1 7/4¢"

3. Barra de rompimiento de /5"

4. Llave de impacto con capacidad de 600 pie-libra

PREPARACION PARA LA ALINEACION

1. El drea destinada para la alineacion deberd estar
plana, nivelada y libre de desechos.

NOTA: Alineacion de Deslizables - Si la suspension se
encuentra montada en un ensamble deslizable,
apriefe los pasadores de seguridad para unir la
corredera lo mas cerca posible a su estado
operacional. Un procedimiento recomendado es
aplicar ligeramente los frenos del remolque v jalar
hacia adelante y de esta forma extraer la hol-
gadura. Este procedimiento evitard una sobre-
carga en los bujes TRI-FUNCIONALES cuando se
mueva el remolque.

2. Coloque el larguero del remolque (enganche superi-
or) a su alfura de diseno ajustando el tren de
aterrizaje. Cologue la suspension a la altura de
manejo especificada en el dibujo de ensamble de la
suspension.

3. Inspeccione cada juego de llanta. Las llantas de

cada juego de ruedas dual debe contar con un

radio de llantas maximo de '/s" 0 una variacion
maxima de 3/4" en la circunferencia de las llantas.

4. Asegure el remolque y libere los frenos. Esto permi-
tird la rotacion de las llantas mientras se coloca la
suspension adelantfe y atrds.

PROCEDIMIENTO DE ALINEACION
. Apriete las tuercas fijas hexagonales de uso pesado
en cada tornillo fusible para fijar las rondanas
excéntricos con brida entre la guia de alineacion,
pero permita que las rondanas giren libremente.

& PRECAUCION: NO APLIQUE O utilice ningun tipo de
lubricante en las roscas de los
tornillos fusibles. El lubricante
reduciria la friccion entre las roscas
de los tornillos y las tuercas fijas
hexagonales de uso pesado. Puede
ocurrir una falla en los tornillos pi-
vote tipo fusible.

NO APLIQUE lubricante de fondo a
la suspension ni a la percha hasta
que haya completado la alineacion.
La capa de fondo puede afectar la
fijacion de la conexion del pivote y
danar el equipo.

/I\ PRECAUCION:

IMPORTANTE: No puede volver a usar el tornillo pivote
tipo fusible y la tuerca fija hexagonal de
Uso pesado una vez antes de poner en
servicio el remolque. En caso de que sea
necesaria una alineacion, debe usar un
equipo de conexion de pivotes nuevo N/P
S-24679 para evitar una falla en la
conexion de pivote debido a una insufi-
cienfe carga de sujecion. Hendrickson
ofrece el medio para lograr una ali-
neacion correcta del eje. No obstante, el
OEM o el taller de reparacion es respon-
sable del ensamble correcto y de la ali-
neacion del eje. Por lo tanfo, Hendrickson
no asume ninguna responsabilidad por
fallas de union de pivote o por alineacion
incorrecta.

2. Inspeccione la orientacion del orificio cuadrado de la
rondana excéntrica con brida (parte exterior). El ori-
ficio cuadrado debe estar ubicado en la posicion
doce en punto 12:00 o justo en el medio del ajuste
de alineacion.

3. Si es necesario, ajuste la rondana excéntrica con

brida de manera que el orificio cuadrado se

encuentre en la posicion 12:00. Para ajustar la ron-
dana excéntrica con brida inserte la barra guia
cuadrada de rompimiento de '/," en el orificio
cuadrado. Gire la rondana excéntrica a un maximo

de 45 grados a favor de las manecillas del reloj o

en contra de las manecillas del reloj para obtener

una posicion del eje hacia adelante o hacia atrds
respectivamente.
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PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

4. Repita los pasos del 1 al 3 para el resto de las
conexiones de pivofe.

5. Midiendo desde el perno rey del remolgue, rote en el
senfido de las manecillas del reloj o en sentido
contrario la rondana excéntrica de un lado del eje
delantero hasta que ambas terminales de los ejes
estén a una misma distancia del perno rey.

IMPORTANTE: Se considera aceptable una tolerancia de
1/g" de lado a lado.

6. Sila rondana excentrica alcanza los 45 grados sin
lograr la alineacion, gire la rondana excéntrica de la
otra percha de la suspension; repita el paso 2.

IMPORTANTE: después de los 45 grados en cualquiera
de las direcciones la rondana excéntrica

no producird ningtn cambio.

7. Golpee la rondana concéntrica (lado interno de la
percha) con un mazo de goma durante el ajuste.

IMPORTANTE: Los golpes permitiran que las rondanas
concéntricas y excéntricas se muevan
simultaneamente. Si las rondanas no se
mueven al mismo tiempo, la rondana
concentrica puede acunarse en la percha
principal durante el ajuste. El resulfado de
una rondana acunada (Figura 25) es una
alineacion incorrecta.

IMPORTANTE: la Figura 27 muestra una rondana
excentrica correctamente instalado.

8. En caso de que sea necesario un movimiento del
eje, ajuste la rondana excéntrica en el lado contrario

del eje delantero a la posicion 12:00.

IMPORTANTE: Cuando se realizan estos movimienfos
del eje, frate de no comprimir los BUJES
TRI-FUNCIONALES.

/I\ PRECAUCION: Siempre use gafas de proteccion al
operar una herramienta neumatica.

/I\ PRECAUCION: Siempre sujefe la calza a la
herramienta neumatica.

9. Después de lograr la alineacion correcta del eje
delantero, apriete los sujetadores de la conexion del

10. Aplique un par de apriefe de 550 pie-libra al tornillo
pivote tipo fusible (+ 45 pie-libra) con el dado de 1"
hasta que se rompa la cabeza del tornillo.

11. Alinee los ejes adicionales con el eje delantero
girando las rondanas exceéntricas hasta que los
extremos de los ejes se encuentren a la misma
distancia del eje. Repita los pasos 1-3 y 6-9.

IMPORTANTE: se considera aceptable una folerancia
maxima de alineacion de /16" en los ejes
adicionales.

RONDANA
CONCENTRICO

TUERCA FIJA
HEXAGONAL DE
USO PESADO

Figura 25. Equipo de conexion de pivote “acufiado”

RONDANA EXCENTRICO FLOJO “APOYADO" EN
UNA GUIA DE ALINEACION

Figura 26. Rondanas excénfricas “levantados”

VIGA FLOTANTE

RONDANA EXCENTRICA TORNILLO

\ TIPO FUSIBLE
;
ozl

1

1

} GUIA DE ALINEACION X2)
»

3

I

Figura 27. Rondanas excéntrico correctamente colocado

pivote y vuelva a revisar la alineacion.
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INSTALACION DEL DESLIZABLE HK

POSICION DE LOS COMPONENTES

La posicion correcta de los componentes del deslizable,
en relacion uno con el ofro, asi como con los compo-
nentes del remolque, es importante para la duracion de
los mismos. Los cuatro factores mds importantes en
esta relacion son los siguientes (Figura 28)

1.

ESPACIO DEL RIEL DE LA CARROCERIA - Se debe
mantener el espacio del riel de la carroceria para
permitir el movimienfo longitudinal del deslizable e
incluso limitar la desalineacion del deslizable.

RIELES PARALELOS DE LA CARROCERIA - Los dos
rieles de la carroceria deben permanecer paralelos,
uno respecto al otro, tanfo vertical como horizontal.

ALINEACION DEL ORIFICIO DEL PERNO - La ali-
neacion del orificio coaxial no debe variar mdas de
+ /16",

. ALINEACION CON EL REMOLQUE - El eje central lon-

gitudinal del remolque debe corresponder con el del
deslizable.

Si los componentes no se colocan correctamente se
pueden producir los siguientes problemas en el
remolque y eliminar asi la cobertura de la garantia:
« Dificultades en la Posicion

* Traccion Inapropiada

Insercion Inadecuada / Incorrecta del Perno

Desgaste Prematuro de las Llantas

* Menor Duracion de la vida del Sistema Deslizable /
Suspension

Figura 28. Posicion de los componentes
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PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

INSTALACION DE LOS RIELES DE LA

CARROCERIA

1. Coloque los dos rieles del deslizable hacia abajo
(pestana larga apuntando hacia abajo) en una
superficie plana y nivelada, separados
aproximadamente el ancho del cuadro del
deslizable (Figura 29). Es importante que la
superficie se encuentre nivelada para evitar una
posible posicion no paralela (fanfo horizontal como
vertical) de los rieles de la carroceria.

NOTA: El instalador OEM del remolque u ofro instalador
del deslizable debe proporcionar e insfalar un
tope positivo hacia adelante y hacia atrds en los
exiremos de los rieles de la carroceria. (Ver
Figura 30 para determinar el método
recomendado por Hendrickson).

2. Con el uso de una regla flexible, mida el espacio del
orificio del riel de la carroceria (Figura 31,
dimension X1). Ambos rieles y el cuadro del
deslizable deben contar con el mismo espacio del
orificio.

3. Con el mismo instrumento de medicion, mida el
ancho del riel de la carroceria en los extremos
tfrasero y delantero. Ajuste los rieles para lograr el
mismo espacio (Figura 31) el cual serd igual a la
dimension de especificacion de espacio libre del
riel, ubicado en el dibujo de ensamble del deslizable
(proporcionado con el sistema del deslizable).
Asegurese que la especificacion de espacio libre del
riel corresponda con el espacio del riel en la Figura
30.

4. Mida las dos diagonales del riel de la carroceria (a
partir de los cenfros del orificio) (Figura 31). Si las
diagonales no son iguales, ajuste segun se
requiera. Las medidas "W"y "Z" iguales colocardn
correctamente los rieles y garantizaran un espacio
paralelo del riel y una alineacion del orificio coaxial.

5. Inserte los topes positivos en los orificios de los dos
extremos de los rieles de la carroceria y coloque
unos punfos de soldadura. (Figura 30)

6. Una vez que los fopes positivos se encueniren en su
lugar y que se hayan colocado puntos de
soldadura, suelde por completo como se describe
en la seccion de PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA
PARA EL DESLIZABLE HK, pdgina 24.

7. Una vez que se enfrie la soldadura de los topes
positivos, levante y cologue la estructura soldada
del riel sobre la parte superior del canal transversal
del remolque. Coloque la estructura soldada en el
canal fransversal y alinee el extremo del riel con el
exiremo del remolque y asegurese que los dos se
encuentren centrados lateralmente uno con el otro.

SUPERFICIE
PLANA Y
NIVELADA

—

- —— ——

Fioemny mm LR gl pA it o en ek it o P:-!’-:F:-f...i.-:'l,
4.0"Y 6.0" (ESPACIO DEL ORIFICIO) RIELES DE LA CARROCERIA

Figura 29. Posiciones del riel de la corredera de la carroceria

CONEXION 2X
1.00° DIAX 1.5" LONG

e e
el % \7 \I
R g
AT < < e
o N < 2l
'_)w 1.563 0.0.% 1.063 ., J‘
T w l

W = ESPACIO DEL RIEL DE LA CARROCERIA,
6.0" ESPACIO DEL ORIFICIO (CTR A CTR) PATRON

CONEXION 2X
1.19" DIAX 1.5" LONG

1780 0.0 X 1,252 1.0,

f W 1
= ESPACIO DEL RIEL DE LA CARROCERIA

4. 0 ESPACIO DEL ORIFICIO (CTR A CTR) PATRON

EL INSTALADOR DEBE COLOCAR TOPES POSITIVOS EN LOS DOS EXTREMOS DE LOS RIELES DE
LA CARROCERIA. (UBICADOS EN EL PRIMER Y ULTIMO ORIFICIO DE CADA LADO.) EL METODO
ROPUESTO SE MUESTRA ARRIBA.

Figura 30. Instalacion de los topes positivos

EL EXTREMO TRASERO DE LOS RIELES DEBE

ESTAR ASEGURADO A LAS DEFENSAS O

A LA ESTRUCTURA DEL REMOLQUE SEGUN LAS
ESPECIFICACIONES DEL FABRICANTE DEL REMOLQUE.
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i"'_LOS ORIFICIOS DEL FRENTE DEBEN ESTAR EN LINEA + O - 16"
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Figura 31. Espacios y diagonales del riel
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PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

8. Iniciando desde el extremo trasero de los rieles,
inspeccione la medida del ancho aproximadamente
cada 48" (Figura 32). El valor para Y1, Y2 e Y3
corresponde al ancho del cuadro del deslizable y
varia en caso que las lainas se encuentren
presentes o no (Figura 30). Ajuste y solde
completamente los rieles del deslizable en el canal
transversal del remolque, como se describe en la
seccion PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA PARA EL
DESLIZABLE HK, pagina 24 (Figura 37) y en los
parametros de soldadura en la pagina 7.

INSTALACION DEL CUADRO DEL DESLIZABLE

En las insfrucciones de esta seccion se asume que los
rieles se han instalado completamente y ya han sido
inspeccionados.

1. Con una llave espanola o una llave de frinquete y un
dado, afloje todos los fornillos (cantidad 8) que suje-
tan las cuatro abrazaderas del riel (Figura 33).

Revise de nuevo el espacio del riel (Figura 30).

Inspeccione la condicion de los deslizantes del cuadro
del deslizable (Figura 36). Para lograr un desempefo
optimo de deslizamiento, es importante que fodas las
cabezas de los tornillos de los deslizantes se encuen-
tren debajo de la superficie.

A PRECAUCION: revise la carroceria del remolque para
asegurarse que no haya rebabas, pin-
tura, capa de fondo u otra contami-
nacion que pueda danar los
deslizantes. En caso de que existan
rebabas, pintura, fondo u otra conta-
minacion en la carroceria del
remolque, refirelas antes de instalar el
cuadro del deslizable.

NOTA: los deslizantes de la caja no requieren lubricacion.
Su composicion (polietileno U.H.M.W.) es tal que
se puede deslizar en muchas ocasiones antes de
que se deban reemplazar.

4. Localice la palanca de operacion del cuadro del
deslizable. La palanca se localiza en el lado del con-
ductor, frente al cuadro del deslizable. Para liberar los
pernos levante la palanca de operacion y asegurela
en la posicion superior. Inspeccione los cuatro pernos
para revisar si se encuentran insertados (10s pernos
deben nivelarse con o jusfo encima del riel del
cuadro) (Figura 34).

L_L .LIQJJMJ;LH_JI

| N :""‘LOSORIFICIOSDEBEN ESTAREN LINEA + 0 - 1/16"
v
R
i !nGRADos
,l J< 'i
IJ SN r || L
=——48.0° TipICO 48,087 TiPICO

Figura 32. Medidas de espacio

ABRAZADERAS
DEL RIEL DE LA
CARROCERIA

{/DESLIZANT S

B

[ &

W F ! ABRAZADERAS
DEL RIEL DE LA
CARROCERIA

Figura 33. Abrazaderas del riel de la carroceria

PASADOR DE SEGURIDAD
NO INSERTADO

PALANCA DE OPERACION

MODO DE CORREDERA

PASADOR DE SEGURIDAD
INSERTADO

‘;‘l

MODO DE NO CORREDERA

PALANCA DE OPERACION

l

Figura 34. Posicion del pasador de seguridad
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PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

Levante y coloque el remolque en la parte superior
del cuadro del deslizable. Baje el remolque en y
entre los rieles del deslizable y asegurese que el
exiremo del cuadro y la palanca de operacion se
encuentren ubicados lo mas cerca del perno rey del
remolque.

. Coloque las abrazaderas del riel sobre la pestana
del riel (Figuras 35y 36).

PRECAUCION: si las abrazaderas de los rieles se
encuentran mal ubicados puede
resultar una falla prematura en la
pestana del riel.

Libere la palanca de operacion y asegurela en la
posicion "abajo" para insertar los pernos. Revise
gue los pernos se encuentren insertados (los
extremos biselados se dirigen hacia los rieles) en
las cuatro posiciones (Figura 34).

8. Coloque las abrazaderas del riel en la pestana del

riel (Figura 35) y apriete todos los tornillos de la
abrazadera del riel, segun los valores
recomendados en la seccion APENDICE.

Localice la etiqueta de Instrucciones de Operacion
de los Sistemas K2 (L712). Retire el apoyo e instale
en un area claramente visible, cerca de la palanca
de operacion del deslizable.

1 =
. n A1 .. —,
| | i |
ol | - . _
LT b kil I
BRIDA DEL RIEL 5 |
DE LA CARROGERIA -
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NOTA: DEBE HABER UN ESPACIO ENTRE LA BRIDA DEL RIEL
DE LA CARROCERIA Y LA ABRAZADERA DEL RIEL.
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NOTA: LA BRIDA DEL RIEL DE LA CARROCERIA NO DEBE HACER CONTACTO
CON LA ABRAZADERA DEL RIEL.
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Figura 35. Instalacion correcta de la abrazadera del riel

Figura 36. Instalacion incorrecta de la abrazadera del riel de la

carroceria
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PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION PARA LOS MODELOS INTRAAX®

PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA PARA EL
DESLIZABLE HK

La distancia de los puntos de inicio y de detencion no —
deberd ser menor de '/4" del borde de contacto del b, "
componente de la suspension, del chasis del remolque - — = s soLoADURA
o del canal transversal. Los procedimientos ilustrados 2B s soLDaDURe e e

pueden variar debido al diserio de los remolques :
(Figuras 37 y 38).

NOTA: es responsabilidad del instalador de la suspen- ot
sion y del disefador del vehiculo, proporcionar

un diseno exacto del chasis del vehiculo y un >_
método de seguridad adecuado para el sistema 125

de suspension.

NOTA: los parametros de soldadura para estos proced-

imientos se encuentran en la pdgina 21. Figura 37. Fijacion del riel recomendado
para la corredera HK

CONEXION 2X
1.00" DIA X 1.5" LONG
| 1 -:H“-.
\ L .
""""""""""""" % E p L
s mamaamroan .
\ “ ~ 1 —
1,503 0.0, X 1.083 LD.
6.0" ESPACIO DEL ORIFICIO (CTR A CTR) PATRON
CONEXION 2X
1.19" DIA X 1.5" LONG
| "-w_'
! ¥

ST ‘\ \ s -
- 1.780 0.0. X 1.200 1., i

4.0" ESPACIO DEL ORIFICIO (CTR A CTR) PATRON

Figura 38. Procedimiento de soldadura recomendado para la
corredera HK
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INSPECCION FINAL )
PROCEDIMIENTO DE INSPECCION

1.

Verifique que las siguienfes soldaduras se hayan
completado de acuerdo con las especificaciones:

» Perchas al chasis (en caso de aplicarse)

* Plato / camara superior al chasis

* Rieles al canal transversal del remolque (sistema
deslizable)

* Barras de detencion delanteras y fraseras a 10s
rieles del deslizable (sistema deslizable)

Revise que el par de apriete de todos los tornillos de
la suspension sean los especificados por
Hendrickson.

Articule la suspension en todo su viaje para
asegurarse que se hayan proporcionado los
espacios libres adecuados de los componentes. Se
debe poner atencion especial a los componentes de
union de la valvula de control de altura (Figura 39)
y a la longitud del brazo de la valvula de control de
altura, segun se especifica en el dibujo de ensamble
de la suspension.

Verifique que los fornillos fusible se hayan fronado
en instalaciones QUIK-ALIGN.

Verifique que los cuatro pernos de seguridad se
encuentren bien incrustados (sistema deslizable).

6. Realice una prueba de manejo al remolque y
después continue con el procedimiento de
inspeccion final de la instalacion.

7. Revise que la suspension se encuentire en la altura
correcta de manejo. Ajuste si es necesario. Para
obtfener informacion acerca del procedimiento
correcto, consulte la Revision de la Altura de Manejo
del Remolque (L459).

NOTA: la distancia desde la parte inferior del chasis a la
parte superior del eje debe ubicarse dentro de
1/8" de lado a lado.

8. Verifique que se haya proporcionado un minimo de
2" desde la llanta a la esfructura del remolque para
permitir un movimiento lateral de la llanta y un
movimiento de atrds hacia adelante.

9. Verifique que se haya proporcionado un minimo de
1" en la parte superior de la llanta cuando la
suspension se encuentre completamente cargada o
en condiciones de vibracion.

* Espacio libre de la llanfa a la altura de
manejo = Especificacion de Bote + 1"

10. Verifique que la alineacion del eje delantero no
exceda una variacion maxima de 1/8", del perno
rey al eje frontal y una variacion maxima de 1/16"
de eje a eje en cualquier eje adicional.

11. Verifiqgue que se manfenga un espacio libre minimo
de 1" alrededor de la camara de aire cuando se
encuentre en su especificacion de diametro
maxima.

Figura 39. Viaje del componente de control de alfura
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APENDICE
ESPECIFICACIONES DE PAR DE APRIETE

Utilice estas especificaciones de par de apriete cuando instale los componentes de union descritos a continuacion.

DESCRIPCION DEL COMPONENTE LB-IN N-m
Conexion de Pivote QUIK-ALIGN 505 a 595 685 a 807
Conexion de Pivote soldada (1 1/8 pulgadas) 750 a 825 101701119
Tornillos para Amortiguador 2100 235 2850319
Tuercas Superiores de la Camara de Aire 80a 100 108 a 136
Tuercas Inferiores de la Cdmara de Aire (INTRAAX) 25035 34047
Tuerca de Montaje de la camara de freno (INTRAAX) 1000110 136 a 149
Tuerca de Montaje soporte de la leva "S" (INTRAAX) 35045 47 a 61

DESCRIPCION DEL COMPONENTE LB-IN N-m
Tornillo y Tuerca del soporte ABS (INTRAAX) 750100 8all
Cubre Polvo, atornillado-a-arafna (INTRAAX) 160 a 180 18020
Cubre Polvo, de abrazadera (INTRAAX) 95a170 11Ta19

NOTA: los valores de par de apriete estdn especificados
tomando en cuenta que los componentes de union han
sido proporcionados por Hendrickson. NO APLIQUE
NINGUN TIPO DE LUBRICANTE ADICIONAL.

/\\ PRECAUCION: un exceso en el par de apriefe puede
danar los componentes de union.
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