H PROGEDIMIENTO
TEGNICGO

SISTEMA DE INFLADO DE LLANTAS
HENDRICKSON (HTIS)

TEMA: Procedimientos de Instalacion, Servicio y
Diagnostico

PUB. NO: L786SP

FECHA: Julio 2002

Aelairte Del Canino HHENDRIGKSON



HTIS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION, SERVICIO Y DIAGNOSTICO H

TABLA DE CONTENIDO

INFOrMACION GENEIAI .......eeiieieeiiee it e ie et e s s e e e e e e sa e e e s s e s s b e e s naae e s seeesnneeennneesnnneanns 5
ACErCa de €518 MANUAL ... e 5
DeSCIPCION eI SISTEIMQ ...t e 5
(60 (0 T6) (=1 1S 1010 PP PP PPPPUUSRURTPPPPPPPRRN 5
REQJISITO 08 DIOTOS ...t )
ESPECIfiCaCIONES el SISTEIMA .....iviii i 5
PeS0O de [0S COMPONENTES ... ...iiiiiiiiieee ettt e et e e e e 5

01 (o (o R 6
OPErACION eI SISTBIMQ ... .. ittt et e e e e e e e e e 6
Revision Manual de Presion en LIANTAS ........vvviiiiiiiiii e 6
Descripcion de 1a LAmpard de AQVEMENCIT ...........oooiiiiiiiiii e 6

Dos Segundos Encendida al Pasar COMENte ...........cooviiiiiiiiiiiiiiiis e 6
Multiples Parpadeos al Pasar COIMIBNTE .........vvvviiieieieiiiii e 6
Lampara Encendida CONtINUAMENTE .........ccoiiiiiiiiii e 7
COMO OPEIA 1 SISTBIMQ ...ttt e et e e e e e e eeaae s 7

73 010 1 1= 1) (=3 8

DescripCion de 10S COMPONENTES. ........ccii ittt e e e e e 8
Manguera para Llantas (con valvula check integrada)............ccoveeoiiiiiiiiiiiee 8
JUNTA ROTONIVA oo 8
1Yo g T ] o PP PPPP PP 8
Unidad de Control EIectronico (ECU) ........coooiiiiiiiiiie e 8
Ensamble del CONMTOIAAON.........coiiiii e 8

13Ty (1o Tv1 o PSPPSR 10
MaterialeS Y SUMINISITOS ... ittt a e 10
INTOAUCCION ... ettt ettt e e e et e e e e e 10
PreparaCion AEI EJE .......oiiiiiiiii e 10
INStalacion de COMPONENTES ...........viiiiiiiiii e 12
Instalacion de MaNQUEra PAMT EJB .....ooooiiiiiiiieee e 13
Instalacion del TAPON de ESPIGQ .....coiiiiiiiiiiii e 14
Ensamble de 1a Junta ROTAHIVA ... 15
Instalacion de 1a JUNTA ROTATIVA .......oooiiiiii e 15
Ensamble de 1a Tapa de 10 MAZA ... e 17
Instalacion del Ensamble del CONrOIAAON...........coiiiiiiiiie e 18
INSTAIACION T8 ATNES ... ettt e e et e e e e 19
Instalacion de la Manguera de Ventilacion del Eje ... 20
INSIAIACION d& LINEAS UB AITE ....eeiiiiiii et a e 20
EJES AQICIONQIES ... et 25
Instalacion de Mangueras pard LIANTAS .........oviiiiriiiiii e 25
Localizacion de BHQUETT ............viii 26

Programacion del SiSTEMQ ..........coiiiiiii i e s e e s e e e e s e san e e e s e nne e e e e e nnees 27
g1 [oTo [ T{o] o] o OO PO PPPRPPPPPPR 27
METOAO A LECTUIT ... e 27
Diagnosticando el MEI0d0 de LECTUIT ... ....coiviviiiiiiii e 28
Método con Herramienta de SEIVICIO .........eiiiiiiieieiiie et 28

L786SP



)
H

HTIS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION, SERVICIO Y DIAGNOSTICO

(0 0§10 L £ RS 28
INHTOAUCCION .t 28
DiagnOStiCO POI PAIMPAGBOS. ... ...t e e 28
DescripCion de PAMPAUBOS ........oviiiiiiiiiiiiit e e 29

Procedimientos d@ SEIVICIO ...........cccccurrrrrreiiiisiirrrrree s s s s ssssnrr e e e e s s s s s s ssnnn e e e e e s s s s s snnnnn e e e e s s s s s s nnnnnnneeeenanenn 31
REEMPIAZO B AIMES ..ottt 31
Reemplazo del Ensamble del CONtrOIATOr ..........ccoiiiiiiiiii e 32
Reemplazo de MANIfOIA ...........ovviiiii 34
Reemplazo de Filtro de Aire del Manifold ... 35
Reemplazo de la Unidad de Control Electronico (ECU)...........ccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiceeeie e, 36
Reemplazo de Medidor de PIESION .......covviiiiiiiiee e 37
Retiro € INStalacion de LIANTAS ........ooiiiiiiii e 38
Servicio a la Terminal de la Rueda (Desensamble de 10 MQzZa) .........cooovvviiiiiiiiiiiiii 38
Desensamble de 10 JUNfO ROTAHVA. .......ovviiii 39
Ensamble de 1a Juntd ROTATIVA .......ooviii 39
Instalacion de 10 JUNTA ROTATIVA .......oooiiiiiiii e 39
Ensamble de 1a Tapa de 10 MOZA .....oviiiii 41

0T o SRR 41

Y07 1 42

L786SP



HTIS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION, SERVICIO Y DIAGNOSTICO

)
H

Las descripciones y especificaciones en esta publica-
cion estan actualizadas a la fecha de impresion.

Hendrickson se reserva el derecho de eliminar o mo-
dificar sus modelos y/o procedimienfos y cambiar
especificaciones en cualquier momento sin previo
aviso.

Cualquier referencia a marcas registradas en esta pu-
blicacion son hechas como ejemplos del tipo de her-
ramientas y materiales recomendados, y no deberdn
ser considerados mandatorios. Materiales y herra-
mientas equivalentes pueden ser usados.

AVISO IMPORTANTE

Palabras de Riesgo (como Advertencia o Precaucion)
aparecen en varios lugares de esta publicacion. La
informacion acentuada con alguna de estas palabras
debe ser considerada todo el fiempo. Algunas notas
adicionales son utilizadas para enfatizar dreas im-
portantes de los procedimientos y proveer sugeren-
cias para una rapida reparacion. Las siguientes defi-
niciones aclaran el uso de estas palabras.

/\PELIGRO:  INDICA RIESGOS O PRACTICAS IN-
SEGURAS LAS CUALES PUEDEN RE-
SULTAR EN LESIONES PERSONALES

SEVERAS O LA MUERTE.

/\ Precaucién: Indica riesgos o précticas inseguras
las cuales pueden resultar en dafos
a los equipos o lesiones personales
menores.

NOTA: Informacién adicional de servicio no cubierta
en los procedimientos de servicio.

El no seguir las instrucciones, ni utilizar herramien-
tas, materiales y partes recomendadas mencionadas
en esta publicacion pueden poner en riesgo la segu-
ridad personal del fécnico u operador del vehiculo.

Siempre use partes de repuesto originales
Hendrickson.

El sistema HTIS cumple con el apartado 15 de la
FCC y con la RSS-210 de la Industria Canadiense. La
operacion esfa sujefa a las siguientes condiciones:
(1) Este aparato no provocard interferencia dafina, y
(2) este aparato debe aceptar inferferencias, inclu-
yendo aquellas que causen problemas en la opera-
cion.

La informacién en esta publicacion es lo mds exacta
posible. Sin embargo, Hendrickson no acepta nin-
gun reclamo de garantia basado en la informacion
incluida.
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INFORMACION GENERAL
ACERCA DE ESTE MANUAL

Este manual es proveido para conocer el Sistema de
Inflado de Llantas Hendrickson (HTIS). Este manual
provee la siguiente informacion:

e |nformacion General
e Operacion

e Componentes

e |nstalacion

e Servicio

e Diagnostico

e Glosario

DESCRIPCION DEL SISTEMA

El Sistema de Inflado de Llanfas Hendrickson esta
disefiado para automdticamente inflar las llantas que
se encuentren por debajo de su presion de aire obje-
tivo en frio usando aire comprimido del tanque de
aire. Una valvula integral de prioridad de frenos ase-
gura que el sistema de frenos siempre tendrd aire
suficiente. Los sellos de aire y las mangueras se
mantienen sin presurizar cuando el sistema no esta
verificando o inflando las llanfas. Una lampara de
adverfencia se encenderd cuando la presion de una
0 mas llantas baje 10% o mds. La Idmpara no se
encenderd cuando haya requerimientos minimos de
inflado para evitar distraer al operador.

Si una llanta esta baja, las llantas restantes estan
protegidas de pérdidas de presion por valvulas check
integradas a cada manguera. Adicionalmente, si el
sisfema o una llanta requiere servicio (i.e., fuga de
aire excesiva), la ldmpara parpadeard varias veces
al pasar corriente indicando la necesidad de servicio.

CARACTERISTICAS
e | ampara encendida cuando las llantas estan bajas
mas de10% (programable)

e \erifica la presion de las llantas cada 10 minufos

e Lineas y sellos no presurizados cuando no se esta
inflando

¢ Lampara de advertencia encendida sélo cuando se
requiere servicio (no en cada proceso de inflado)

¢ No presuriza el tubo del eje (ayuda a prevenir la
confaminacién de los sellos de aire)

e Fugas en las lineas y sellos no presurizard las fer-
minales de la rueda

¢ Sin ventilacion en la terminal de la rueda; previene
que entren confaminantes por la fapa de la maza

e V/dlvulas check en todas las mangueras

e \erificacion o llenado manual de presion disponi-
ble en las mangueras

e Conector estandar (SAE J1587) para programa-
cion y servicio
e Refencion de informacion histérica

e Paro y registro de cddigo de servicio cuando se
excede un tiempo de inflado de dos horas

e Deteccion de llanta con fuga

e Compensacion de presion atmosférica

e Modo de lectura de presion automdtico

e Filtro de manifold ayuda a mantener lineas y sellos
limpios

e Deteccion y registro de codigo de falla si no hay
suministro de aire por mas de 24 horas

REGISTRO DE DATOS
e Codigos de servicio activos e historicos (se borran
despues de 50 ciclos si no son recurrentes)

¢ Conteo de eventos de inflado

¢ Tiempo total de inflado

¢ Tiempo total en espera (presurizado)

¢ Confeo de ciclos de encendido

¢ Tiempo total encendido

e Hisfograma de fiempos de inflado

e Histograma de presion abajo de objetivo

ESPECIFICACIONES DEL SISTEMA

® Rango de presiones objetivo: 80 a 110 psi
e Exactitud de presion: +1%

e Infervalos de presion: 0.5 psi

e \/dlvula de profeccion de presion: 80 +5 psi

e Infervalo de verificacion de presion: 10 minutos
® Requerimiento de corriente: <20 mA espera

(a 12VDC) 1.3 A inflando
e \/oltaje de operacion minimo: 9 volts
e Rango corrienfe IGmpara adv.: 50-350 mA

¢ Capacidad de inflado (una llanta): 10 psi en aprox

dos minufos
PESO DE LOS COMPONENTES
e Ensamble del controlador: 5.5 Ibs.
¢ Materiales para terminal rueda: 1.5 Ibs por lado
e Conectores y mangueras: 2.0 Ibs.
® Ames: 2.0 Ibs.
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OPERACION
OPERACION DEL SISTEMA

Para asegurar que el sistema esta funcionando, el
operador debe verificar que la IGmpara de adverten-
cia se enciende por dos segundos al pasar corriente.
El sisfema es alimentado del “circuito azul” del co-
nector de siete pines del remolque.

Una vez alimentado, el tanque de aire debe estar car-
gado para que funcione el sistema. El sistema enton-
ces presurizard las lineas de aire y medira la pre-
sion. Si una 0 mds llantas estan bajas, el sistema
automaticamente inflara la llanta(s) baja a su pre-
sion objetivo en frio. Las llanfas restantes estan pro-
tegidas de pérdidas de presion por las vdlvulas
check localizadas en cada manguera. Si una 0 mas
llantas estan bajas 10% o mds, la lampara de
advertencia se manfendrd encendida hasta que las
llantas sean reinfladas.

Una vez que las llantas estan a su presion objetivo,
los sellos y mangueras se despresurizan, previnien-
do desgaste innecesario en los sellos. El sistema
verifica momentdneamente la presién cada 10 minu-
tos presurizando las lineas de aire y midiendo la pre-
sion como se describe en el parrafo anterior.

Si la ldmpara de advertencia parpadea repetidamente
al pasar corriente, el sistema ha registrado un codigo
de servicio y puede no verificar 0 mantener la presion
de llanfas adecuadamente. El operador debe verificar
manualmente la presion en las llantas para determi-
nar si es seguro operar el vehiculo y deberd buscar
dar servicio al sistema inmediatamente.

Si la lampara de advertencia se mantiene encendida,
el sistema esta intenfado inflar las llanfas pero puede
no mantener la presion de llantas adecuadamente. El
operador debe detenerse y verificar las llantas para
deferminar si es seguro continuar operando el vehi-
culo y deberd buscar dar servicio al sistema inmedi-
atamente.
/\PRECAUCION: Todas las mangueras deber
estar conectadas para que
el sistema funcione adecua-
damente. Si alguna de las
mangueras es removida o
estd danada, el sistema no
podrd inflar ninguna llanta
baja.

REVISION MANUAL DE PRESION EN
LLANTAS

/N\PELIGRO:  PARA PREVENIR LESIONES, SIEMPRE
USE PROTECCION EN LOS 0JOS
CUANDO DE SERVICIO O MANTENI-

MIENTO AL VEHICULO.

NOTA: Las vadlvulas check en las mangueras ayudan
a prevenir pérdidas de presion en las llantas
cuando una manguera es removida. Sin em-
bargo, puede usted sentir un flujo de aire en la
linea abierta y una indicacion de presion baja
de la Idmpara de advertencia si la manguera
es desconectada cuando el sistema esta en-
cendido e infenta verificar la presion en las
llantas.

Para verificar manualmente la presion en las llantas

(figura 1):

¢ Desconecte la manguera de la “T” o conector recto
de la tapa de la maza, o del pivote.

¢ Use un medidor convencional para medir la pre-
sion de la llanta, en la manguera o en el pivofe.

e Reinstale y apriete firmemente con la mano.

/\ PRECAUCION: No sobreapriete la mangue-
ra ya que puede daiar el
sello. Asegurese que las
mangueras no queden esti-

radas o rozando los rines.

DESCRIPCION DE LA LAMPARA DE

ADVERTENCIA

DOS SEGUNDOS ENCENDIDA AL PASAR CORRIENTE
Esto es una verificacion del sistema y del bulbo de la
l[dmpara (figura 2). Si no se enciende la Iampara, el
sistema puede no estar funcionando. Verifique que el
sistema este alimentado adecuadamente.

NOTA: El sistema HTIS utiliza el circuito azul del re-
molque para alimenfacion. Algunos modelos
anferiores de fractores no alimentan este cir-
cuito, resultando en falta de alimentacién al
sistema.

MULTIPLES PARPADEQOS AL PASAR CORRIENTE

Si la [dmpara de advertencia parpadea repetidamente
al pasar corriente, el sistema ha registrado un codigo
de servicio (consulte la tabla de la pagina 30 para
detalles completos de codigos de servicio). Un codi-
go de servicio indica que alguna llanta o el sistema

L786SP
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Medidor de
presion

Manguera

Figura 1. Revision manual de presion en llanfas

requieren mantenimiento. Si esfo ocurre, el sistema
puede no verificar o mantfener la presion de llantas
adecuadamente. Verifigue que todas las llanfas esten
infladas adecuadamente, y haga revisar el sistema
tan pronto sea posible.

NOTA: Solo los cddigos de servicio activos provocan
que la Idmpara de advertencia parpadee repe-
tidamente al pasar corriente.

LAMPARA ENCENDIDA CONTINUAMENTE

La lIGmpara se encenderd si la presion medida en
una o mas llanfas esta baja 10% o mas de la pre-
sion objetivo en frio. La IGmpara permanecerd encen-
dida hasta que las llanfas sean reinfladas a la pre-
sion adecuada. Si la IGmpara permanece encendida
por mucho tiempo, el operador debe detener el vehi-
culo y revisar posibles dafios en las llantas.

Bajo ciertas condiciones normales de operacion, la
ldmpara de advertencia se puede encender sin haber
un dafio aparente. Esto puede ser resultado de cam-
bios en la temperatura ambiental mientras el remol-
que esta defenido. Cuando el sistema es alimentado
por primera vez en un remolque a una temperafura

significativamente menor que cuando fue operado
anteriormente, el enfriamiento de las llantas puede
resulfar en una reduccion de la presion por abajo del
10% de la presion objetivo, encendiendo asi la Iam-
para de advertencia. Consulte el Apéndice (figura 39)
para ver ejemplos de los efectos de la temperatura en
la presion de las llantas.

Adicionalmente, la Idmpara puede permanecer en-
cendida como resultado de una fuga mayor en las
lineas de aire, fallas en la despresurizacion del sis-
tema, o debido a que no se ha programado la pre-
sion objefivo en un ECU nuevo.

/\ PRECAUCION: Periodos extensos de uso
con la Idmpara encendida
puede reducir la vida ufil de
los sellos de aire.

COMO OPERA EL SISTEMA

El sistema mide la presion en las llantas a intervalos
de 10 minutos. Para medir la presion, el sistema
carga las lineas de aire con una serie de pulsos. Si
la presion en la linea no ha alcanzado la presion
objefivo después de un periodo especifico de tiempo,
el sistema empezard a inflar las llanta(s) baja. Si la
presion medida esfa baja 10% o mas de la presion
objetivo, la ldmpara de advertencia se encenderd
mientras el sistema infla las llantas para informar al
operador de una fuga pofencial. Una vez que la pre-
Sion objetivo es alcanzada, el sistema realiza una
revision adicional para verificar que las lineas de aire
se han despresurizado y apaga la Iampara.

Para prevenir fugas de aire mientras las lineas de

Ubicacion tipica =g
de la ldmpara de
advertencia

J B

]

K@ﬁ &

Figura 2. Montaje de la Iémpara de adverfencia
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aire no estan presurizadas, existen valvulas check en
cada una de las mangueras de las llantas.

Si la lampara de advertencia se mantiene encendida
por un periodo de tiempo extenso, el operador debe-
rd revisar las llantas para determinar si existen da-
fios y fomar acciones correctivas de ser necesario.

COMPONENTES
DESCRIPCION DE LOS COMPONENTES

En la figura 3 se muestran los componentes princi-
pales del sistema HTIS. Consulte las figuras 16 a 20
para informacion complefa de mangueras y conec-
tores neumaticos.

MANGUERA PARA LLANTAS (CON VALVULA CHECK

INTEGRADA)

¢ Permite el paso de aire de la “T” o conector recto
de la tapa de la maza a la llanta

e Vdlvulas check infegrales en las mangueras pemi-
ten que los sellos y lineas de aire se manfengan
despresurizadas cuando el sistema no esta verifi-
cando o inflando las llantas

¢ No requiere modificar el pivote estandar

¢ Permite la revision de la presion y el llenado de las
llantas

JUNTA ROTATIVA
¢ Provee un medio para pasar aire de una espiga de
eje fija a la tapa de la maza giratoria

e | a junta rotfativa esta compuesta de sellos y bale-
ros. El sello previene fugas de la flecha rotativa y
del sello de aceite, previniendo la contaminacion

¢ Provee ventilacion para la presion de aire en la ta-
pa de la maza en el caso de que la junta rotativa
se dane

¢ Bajo condiciones de operacion normales, la junta

rofativa esfara despresurizada la mayor parte del
tiempo

MANIFOLD
e La valvula de proteccion de presion asegura que
no se utilize aire si la presion es menor a 80 psi

e E| filtro de enfrada reparable reduce la contamina-
cion proveniente de la fuente de aire

e Los solenoides controlan el flujo de aire hacia las
llantas

e El medidor de presion lee la presion en las llantas

UNIDAD DE CONTROL ELECTRONICO (ECU)
e Controla al manifold para leer y mantener la pre-
sion en las llanfas

e Realiza una verificacion inicial para informar al
operador que el sistema esfa alimenfado y operan-
do

¢ Enciende la Idmpara de advertencia cuando la pre-
sion de aire medida en las llantas esta baja mas
de 10% (valor tipico) de la presion objetivo

e Detecta fallas y comunica codigos de falla via la
|Gmpara de advertencia

* Provee un medio de diagndstico a fravés de una
interface de comunicacion estandar SAE
J1708/J15687

¢ Provee un medio de diagnostico via codigos de
servicio parpadeantes

e Registra informacién histérica para uso posterior

ENSAMBLE DEL CONTROLADOR
e Manifold

e ECU
e Soporte de montaje

L786SP
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Lampara de
advertencia

Conector de diagndstico

Arnes principal @

Hacia
el ABS /F

f

Tapa de maza y mangueras

Ensamble del Controlador

Soporte de

montaje \

Medidor
de presion

Ensamble de
manguera

Vdlvula de
profeccion de I
presion  —m(

Ensamble de
manguera

Manifold

Junta rotativa

NOTA: Consulte las figuras 16 a 20 para
informacién completa de mangueras
y conectores neumdaticos.

Figura 3. Componentes principales del sistema HTIS
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INSTALACION
MATERIALES Y SUMINISTROS

Adicionalmente al equipo suministrado, el instalador
debe agregar lo siguiente:

¢ Tapa de maza (excepto si esta pre-instalada en un
eje vestido)

e Dispositivo para instalar el tapén de la espiga
(figura 9), excepto si el tapon ya esta instalado en
el eje desde fabrica

e |ineas de aire y conectores (figuras 17 a 20)
e | ampara de adverfencia y cable (figura 15)

e 115 psi de presion de aire o herramienta PC/hand-
held para programar la presion objefivo

¢ Arnes opcional J560 de 5 pines si el remolque no
cuenta con frenos ABS (figura 40)

¢ Tornillos de monfaje del ensamble del controlador
(figura 14)

INTRODUCCION
Identifique el parrafo que describe la condicion de los
ejes de su remolque y proceda como se indica.

e Si el equipo del sistema HTIS esta ya instalado en
un eje completamente vestido, pase a la seccion
Instalacion del Ensamble del Confrolador en la
pagina 18.

e Si la manguera del eje y las fapones de las espi-
gas del sistema HTIS estan ya instalados en el eje,
pase a la seccion Ensamble de la Juntfa Rofativa
en la pagina 15.

e Si los ejes estan pre-barrenados pero no se ha
instalado ningln componente, pase a la seccion
Instalacion de Componentes en la pagina 12.

¢ Para instalaciones de campo, empiece con los
procedimientos descritos enseguida.

PREPARACION DEL EJE

A confinuacion se describe el procedimiento para
preparar un eje Hendrickson para remolque (figura
4) para instalar el sistema HTIS.

NOTA: El sistema HTIS no es compatible con los sis-
temas de tuerca para espiga PRO-TORQ®. Use
solo sistemas de tuerca para espiga de tres
piezas (espigas HN o HP) o el sistema de
tuerca HUS™ (espigas HUS) con el Sistema
de Inflado de Llantas Hendrickson.

Espiga HN

Figura 4. Identificacion de espigas de gjes
/\PELIGRO: BLOQUEE TODAS LAS LLANTAS AN-
TES DE EMPEZAR LA INSTALA-CION.
NUNCA TRABAJE BAJO UN VEHI-
CULO SOPORTADO SOLO POR UN
GATO.

1. Bloquee las llanfas para prevenir que se mueva
el remolque (figura 5).

Libere el aire del sistema.

Si la ferminal de la rueda esta lubricada con

Figura 5. Preparacion del remolque

10
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aceite, drene el aceite y desechelo. 9. Localize los tres fapones de Ya-pulgada en la
parte superior del fubo del eje y retirelos. Si el
4. Retire la tapa de la maza. eje no tiene los tres barrenos de Y-pulgada, si-

gaenelpaso 11.
5. Refire el tapdn de la espiga.
10. Proceda a la seccion Insfalacion de Componen-

6. Retire el filtro del eje. fes.
7. Inspeccione la parte inferna de la espiga v re- 11. Usando la informacion de la figura 6, barrene y
mueva cualquier astilla o sellador. rosque tres agujeros de Ya-pulgada NPT en el eje
en preparacion a la instalacion de los compo-
8. Inspeccione el interior de la espiga para asegu- nenfes.
rar que se puede pasar la linea de aire a través
del eje.

Barrene tres agujeros de 7/1¢",
prepare rosca de ¥4"-18 NPTF-1
segun ANSI B1.20.3

Vel Fawnt

d ] =

L

NO barrene Area aprobada Minimo 2"
para barrenar

IMPORTANTE: La orilla de cualquier barreno debe estar al NOTA: Una de las venfanas de la conexion fendrd dos barrenos
menos Y2 pulgada de la orilla de la soldadu- (el segundo barreno es para la manguera de ventilacion
ra de filete que cubre la ventana de la funda del eje). Estos barrenos deben hacerse dentro del drea
de refuerzo. aprobada pero suficientemente separados para permitir la

instalacion de conectores (codos) de 45- y 90-grados.

Figura 6. Detalles de barrenado para ejes Hendrickson

L786SP
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HTIS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION, SERVICIO Y DIAGNOSTICO H

NOTA: Se muestra espiga HN,
el procedimiento es
igual para espigas HP
y HUS.

Rutee la
manguera
/( g de mefal
\ ) frensada en
- ) el eje
y J//

Figura 7. Rufeo de la manguera en el gje

NOTA: En la mayoria de los casos, serd necesario re- | INSTALACION DE COMPONENTES
tirar la matraca y la leva *S” para tener acceso | Consulfe los siguientes procedimientos de ensamble
al drea aprobada de barrenado. Consulte la para completar la instalacion del Sistema de Inflado
publicacion L496, INTRAAX® Procedimienfos | de Llantas Hendrickson. Los procedimientos inclu-
de Mantenimiento de la Terminal de la Rueda | yen:
(disponible en www.hendrickson-intl.com), e Instalacién de manguera para eje
para insfrucciones completas para retirar la

e |nstalacion del fapén de espiga
matraca y la leva *S”. P P9

¢ Ensamble e insfalacion de la junta rotafiva

NOTA: Retire las rebabas del interior del eje genera- e Ensamble de la tapa de la maza

das por el barrenado anfes de proceder con e Instalacion del ensamble del controlador

|os siguientes pasos. .
9 P e |nstalacién de arnes

12. Proceda a la seccion Instalacion de Componen- | ® Insfalacion de la manguera de ventilacion del eje
fes. e Instalacion de mangueras para llantas
e | ocalizacion de etiqueta

L786SP
12
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HTIS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION, SERVICIO Y DIAGNOSTICO

NOTA: Se muestra espiga HN,

el procedimiento es
igual para espigas HP
y HUS.

Filtro

Barreno para

manguera de

ventilacion del
eje

Rosque el
conector en el
eje

Figura 8. Manguera para gje instalada

INSTALACION DE MANGUERA PARA EJE
1.

En el lado del tubo del eje que fiene dos barre-
nos de Ya-pulgada en la ventana de la conexion,
rutee la parte delgada de la manguera de metfal
frenzada en el barreno mas cercano a la espiga
(figura 7).

Asegurando que la manguera se dirige a la espi-
ga, continte infroduciendo la manguera en el fu-
bo del eje hasta que la parte delgada de la man-
guera salga por la espiga.

Rosque el conector de la manguera en el eje y
apriete hasta alcanzar 20 pie-lbs. (27.1 Nem)
de par de apriete (figura 8).

Retire el tapon protector de la parte final de la
manguera y sople aire en la manguera para reti-
rar cualquier rebaba o suciedad.

Haga una aberfura de una pulgada de ancho en
el centro del filtro del eje y pase la manguera a
fravés de la abertura. Mefa el filiro del eje por la
cabidad de la espiga (figura 8).

Repita los pasos uno a cinco en el ofro lado del
eje. Deje el barreno para la manguera de venti-

lacion del eje libre por el momento. Este barreno
serd usado posteriormente.

L786SP
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HTIS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION, SERVICIO Y DIAGNOSTICO

Manguera de
metal trenzada

Filtro

Tapdn de espiga con res-
pirador y parte plana en la
posicién de las 12 horas

Maneral del
dispositivo

Dispositivo
para fapén de
espiga

NOTA: Se muestra espiga HN,
el procedimiento es
igual para espigas HP
y HUS.

Figura 9. Instalacion del fapon de espiga

INSTALACION DEL TAPON DE ESPIGA
1. En un lado del eje, rufee la manguera del eje a

través del centro del fapdn de espiga (figura 9).

2. Con el respirador y la parte plana del tapon de
espiga en la posicion de las 12 horas (con la
suspension a la alfura de manejo), coloque el
tapon contra la espiga.

3. Rutee la manguera a fraves del orificio del dis-

positivo y presione el fapdn en la espiga hasta
que el dispositivo tope en la espiga.

NOTA: El dispositivo regula la penetracion correcta
del tapon.

4. Repita los pasos uno a tres para el otro lado del
gje.

14
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H HTIS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION, SERVICIO Y DIAGNOSTICO

Respira-
dero

Vista
Trasera

Parte |
planal
I

Respiradero

Oriente en la
posicion de las

‘l) 12 horas

@/ / Presione uUnicamente

aqui cuando instale
el ensamble de la
junta rofativa en la

Vista
Frontal

Junta Rotativa

se ensambla tal
como se muestra

Figura 10. Ensamble de la junfa rofativa

ENSAMBLE DE LA JUNTA ROTATIVA

1. Si es necesario, instale la junta rofativa en el se-
llo de hule. Alinee el respiradero del hule con la
parte plana de la junta rotativa (figura 10).

INSTALACION DE LA JUNTA ROTATIVA
NOTA: La maza y el tambor deben estar instalados
antes de instalar la junta rotativa.

1. Enun lado del eje, coloque la abrazadera en la

manguera de mefal trenzado que sale de la es-
piga (figura 11).

2. Inserte el tubo de la junta rotativa en la mangue-
ra de metal hasta que la manguera fope en el
cuerpo de la junta rotativa.

3. Use las pinzas (Oetiker®) para colocar la abra-

zadera y sujetar la manguera a la junta rotativa.

NOTA: Para hacer la instalacion mas facil en el si-
guiente paso, aplique un poco de lubricanfe
(grasa o aceite) a la parte interior de la esiga.

/\ PRECAUCION: Cuando inserte el ensamble
de la junta rotativa en el
siguiente paso, no presione
en el tubo de aire de acero.
Cuidadosamente presione
Unicamente en la cara ex-
terna de la junta rotativa
que hace contacto con el
sello de hule (figura 10).

4. \Verifique la orientacion del respiradero en el sello

de hule. Asegurese que este alineado con la par-
te plana de la junta rotativa. Oriente la parfe pla-
na de la junta rotafiva (localizada cerca de la
abrazadera) en la posicion de las 12 horas e
inserte el ensamble de la junta rofafiva en la es-
piga. El ensamble es correcto cuando la cara
externa del sello de hule estfa casi al ras con la
parte externa de la espiga (figura 12).

5. Ligeramente estire del ensamble de la junta rota-
tiva con su mano para asegurar que ha sido
instalado adecuadamente en la espiga.

6. Gire la junta rotativa una revolucion completa.

Asegurese que el tubo de aire de acero no haga
confacto con alguna parte de la espiga o del sis-
tema de tuercas de la espiga.

7. Repita los pasos uno al seis para el ofro lado
del eje.

L786SP
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HTIS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION, SERVICIO Y DIAGNOSTICO H

Pinzas

La parte plana
debe estar

Ensamble de hacia arriba

junta rofativa \% * W 4 )
A
Abrazadera

Figura 11. Instalacion de la junta rofativa

Figura 12. Ensamble de la junta rotafiva instalado

L7865P
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HTIS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION, SERVICIO Y DIAGNOSTICO

Tubo de la junta rotativa

Figura 13. Ensamble del adaptador con la fapa de la maza

ENSAMBLE DE LA TAPA DE LA MAZA

1.

Pase el sello de la tapa de la maza por el adap-
tador y el fubo de salida de la junta rotativa.

Lubrique el sello O-ring del adaptador de la junfa
rotativa.

Inserte el adaptador por dentro de la fapa de la
maza en el agujero que dice “AIR”. Coloque la
tuerca y apriete a mano (figura 13).

NOTA: Si las llantas estan instaladas, consulte la fi-

gura 21 para determinar la orienfacion correc-
ta de la tapa de la maza. La llanta debe estar
orientada correctamente respecto a la fapa de
la maza para prevenir que las mangueras ha-
gan contacto con los rines. Si las llantas no

se orienfan correctamente, se pueden causar
dafos en las mangueras.

Instale la fapa de la maza. Si es del tipo rosca-
ble, como las usadas en las mazas HUS, apriefe
a 50-100 pie-lbs. (68-137 Nem). Si es del tipo
afornillable, como las usadas en ofros tipos de
mazas, apriete los tornillos a 12-18 pie-Ibs.
(16-24 Nem).

Apriefe la fuerca del adaptador a un par de
apriefe de 25 pie-Ibs.(34 Nem).

Para mazas lubricadas con aceite, agregue lu-
bricante hasta el nivel correcto.

L786SP
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HTIS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION, SERVICIO Y DIAGNOSTICO H

Tornillos de

montaje de

5/16 pulg.
&)

Conector del ECU

Figura 14. Instalacion del ensamble del confrolador

INSTALACION DEL ENSAMBLE DEL
CONTROLADOR

1. Seleccione una ubicacion de monfaje para el
controlador tal que se pueda conectar facilmente
al tanque de aire.

2. Perfore dos agujeros separados a cuatro pulga-
das para instalar el soporte de montaje del en-
samble del controlador. Cologue el controlador
con tornilleria de °/16-pulgada (figura 14).

/\ PRECAUCION: El ensamble del controlador
debe ser instalado en forma
vertical con el conector del
ECU hacia abajo (figura
14). Esto orienta el puerto
de desfogue adecuadamen-
te previniendo dafos al
equipo.

/\ PRECAUCION: No suelde el soporte del
ensamble del controlador
sin retirar previamente el
ECU y el manifold del so-
porte. Consulte la seccion
Procedimientos de Servicio
en la pagina 31 para indi-
caciones de como retirar
el ECU y el manifold.

/\ PRECAUCION: Cubra el ensamble del
controlador antes de pintar
0 “recubrir” el remolque
para prevenir daios al
manifold o a los puertos del
ECU.

L7865P
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INSTALACION DE ARNES

1.

Conecte el conector de entrada de corrienfe del
arnes HTIS en el conector Packard de 5 pines
que viene del arnes inferface principal J560 del
remolque (figura 15).

Conecte el cable del arnes del ABS en el conec-
tor Packard de 5 pines del arnes HTIS.

Rutee el arnes HTIS para conectar las terminales
al ECU, manifold y el medidor de presion locali-
zados en el ensamble del controlador.

Instale el conector de diagnostico a un lado del
remolque, tipicamente enfrente de las llantas.
Para aplicaciones deslizables, asegurese que no
interfiera con el movimiento del deslizable.

Instale la ldmpara de advertencia en la esquina
frontal 0 a un lado del remolque, a la vista del

7.

operador por el espejo retrovisor lateral. En trac-
tores con alerones laterales, localice la I[dmpara
de advertencia preferentemente cerca de las llan-
tas fraseras (cerca de la lGmpara de advertencia
del ABS). Conecte la Idmpara de advertencia a
tierra.

Rufee el cable (calibre minimo 16 AWG) de co-
rriente de la lampara y conecte la terminal hem-
bra de .156-pulgadas al conector del arnes
HTIS.

Asegure el arnes al chassis.

NOTA: Para remolques no preparados con ABS, se

requiere un arnes de corriente adicional.
Cuando ufilice este arnes, corte el cable a la
longitud requerida y conéctelo a la corriente
del vehiculo en el conector SAE J560.

/ J560

Estos
componentes
son
suministrados
por el
fabricante del
remolque

Lampara

advertencia @

Conector
macho

Tierra

Packard cinco pines

Conector macho

; Medidor
, de presion

Conector de
diagndstico
J1587

s

acia ABS

|

&

Figura 15. Instalacion de arnes HTIS

L786SP
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Codo 90 grados, Va-
pulg NPT a tubo de
3/s-pulg

Manguera de
frenos enroscada

Funda de
refuerzo

Tapoén check (debe
apuntar hacia abajo)

M
1
= — Viga de la
|« — suspension
AN
' ' Tapén check (debe
O O apuntar hacia abajo)
O O

Figura 16. Instalacion tipica de la manguera de ventilacion del eje

INSTALACION DE MANGUERA DE

VENTILACION DEL EJE

1. Instale un codo de 90 grados, Yz-pulg NPT ma-
cho a tubo de 3/s-pulg, en el barreno de Ya-pulg
libre en el tubo del eje (figura 16).

Instale la manguera enroscada de 3/s-pulg de
diametro alrededor del eje por dentro de la viga
de la suspension. Instale el tapon check a la
manguera asegurandose que apunte hacia abajo
para prevenir contaminacion (figura 16).

/\ PRECAUCION: Para prevenir contamina-
cion del eje, asegurese que
los codos y el tapén check
estén bien sujetos.
/\PRECAUCION: Si no se instala adecuada-
mente la manguera de ven-
tilacion se puede presurizar
y/o permitir entrada de
agua a la terminal de la
rueda que puede provocar
falla de la terminal de la
rueda.

INSTALACION DE LINEAS DE AIRE

Para una operacion adecuada del Sistema de Inflado
de Llanfas Hendrickson se requieren longitudes y did-
metros correctos de las lineas de aire. Los siguientes

diagramas (figuras 17-20) muestran las longitudes
y medidas de las mangueras de aire y los conectores
requeridos para completar la instalacion neumdtica
del sistema. Se incluyen recomendaciones para el ru-
teo de las lineas de aire.
/\ PRECAUCION: Para prevenir que se tuerza
la manguera de aire dentro
del eje cuando se apriete el
conector de la manguera
que va al eje, sujete el
conector de la manguera
del eje con una llave.

/\ PRECAUCION: Para una operacion adecua-
da del HTIS se requieren
longitudes y diGmetros co-
rrectos de las lineas de
aire. Las longitudes y tama-
fnos deben estar dentro de
los limites indicados.

/\ PRECAUCION: Para una operacién adecua-
da del HTIS se requieren
conectores de las lineas de
aire correctos. Todas las
uniones de dos o mds li-
neas de Ys-pulg deben in-
crementarse a 3/g-pulg para
mantener un adecuado flujo
de aire.

20
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H HTIS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION, SERVICIO Y DIAGNOSTICO

Sin SURELOK®

Rutee la linea de aire a fravés del agu-
Rutee la linea de aire a tra- jero de la viga de la suspension o de la

vés del agujero de la viga de extension de la viga

la suspension
Aro de hule

—FEH-

Con SURELOK

Rutee la linea de aire a
través del agujero de la
extension de la viga

Aro de hule

Modelos por arriba del eje (AAT, AAEDT, HKAT)

Rutee la manguera por abajo
de la viga de la suspension
como se muestra

Modelos por arriba del eje de viga angosta (HKANT, AANT)

Rutee la linea de aire a
fraves del agujero de la
viga de la suspension

[

¥~~~ Rutee la linea de aire a fra-

vés del agujero de la viga

Y\de la suspension

Aro de hule

Modelos de perfil bajo/levantables (AAL, AAEDL)

Figura 17. Detalle de instalacion de las lineas de aire

L786SP
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HTIS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION, SERVICIO Y DIAGNOSTICO H

1

Frenfe
Clave Descripcion
Q Linea de aire Tubo de nylon para frenos, %/s-pulg dia. ext, longitud variable
@ Linea de aire Tubo de nylon para frenos, 3/s-pulg dia. ext; hasta ocho pies de long. tofal
G Linea de aire Tubo de nylon para frenos, Y-pulg dia. ext, desde 6 hasta 50 pies long total
Q Conector del eje Codo de 45°, '/s-pulg NPT macho a Ya-pulg NTA
G Conector manguera eje 1/g-pulg NPT hembra
NTA = adaptador para
G Conector fanque reserva NPT a 3/s-pulg NTA tubo de nylon
@ Conector entrada a controlador 3/s-pulg NPT macho a ¥/s-pulg NTA
Q Conector salida de controlador *T": 3/g-pulg NPT macho, 3/s-pulg NTA, 3/s-pulg NTA
0 *T(s) Enfrada de %/s-pulg NTA , salidas de Ya-pulg NTA
o Conector para ventilacion eje Codo 90°, Ya-pulg NPT macho a 3/g-pulg NTA
@ Linea de aire Tubo de nylon para frenos, '/s-pulg dia. ext, enrollado al eje con fapén check

en la punta

Figura 18. Diagrama fipico de instalacion de mangueras para HTIS — dos ejes con lineas de %/s- y V4-pulgada

L786SP
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1

Frente

Clave

@ Linea de aire

@ Linea de aire

(® Conector del eje

Q Conector manguera eje

G Conector tanque reserva

G Conector entrada a confrolador
(©® Conecor salida de controlador
Q Conector para ventilacion eje
@ Linca de aire

( Tanque de Reserva )

Ensamble del Controlador

..............

Descripcion

Tubo de nylon para frenos, 3/s-pulg dia. ext, longitud variable

Tubo de nylon para frenos, Ya-pulg dia. ext, desde 6 hasta 50 pies long tofal
Codo de 45°, '/s-pulg NPT macho a Ya-pulg NTA

'/s-pulg NPT hembra

NPT a 3/g-pulg NTA

3/s-pulg NPT macho a %/g-pulg NTA

“T”: 3/g-pulg NPT macho, Va-pulg NTA, Va-pulg NTA (depende de linea aire B)
Codo 90°, Ya-pulg NPT macho a 3/z-pulg NTA

Tubo de nylon para frenos, '/s-pulg dia. ext, enrollado al eje con tapon
check en la punta

NTA = adaptador para
fubo de nylon

Figura 19. Diagrama fipico de instalacion de mangueras para HTIS — un eje con lineas de Y- o 3/s-pulgada

L786SP
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..............

)

Frente
* Manifold no suministrado
por Hendrickson

Hacia ejes

adicionales
Clave Descripcion
Q Linea de aire Tubo de nylon para frenos, */s-pulg dia. ext, longitud variable
9 Linea de aire Tubo de nylon para frenos, %/s-pulg dia. ext, hasfa ocho pies de long. tofal
G Linea de aire Tubo de nylon para frenos, Yz-pulg dia. ext, desde 6 hasta 50 pies long tofal
0 Conector del eje Codo de 45°, '/s-pulg NPT macho a Ya-pulg NTA

Conect j 1/g-pulg NPT hemb
G onecfor manguera eje s-pulg embra NTA = adapfador para
G Conector fanque reserva NPT a %/s-pulg NTA tubo de nylon
@ Conector entrada a controlador 3/s-pulg NPT macho a ¥/s-pulg NTA
Q Conector salida de controlador Codo ¥/s-pulg NPT macho a 3/g-pulg NTA *No suministrado
- 3 : 1 por Hendrickson

o Manifold Entrada 3/s-pulg NTA, salidas de Ya-pulg NTA
0 Conector para ventilacion eje Codo 90°, Va-pulg NPT macho a %/s-pulg NTA
@ Linea de aire Tubo de nylon para frenos, '/s-pulg dia. ext, enrollado al eje con fapon

check en la punta

Figura 20. Diagrama fipico de instalacion de mangueras para HTIS — dos ejes con lineas de 3/s- y Ya-pulgada y manifold

L786SP
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/\PRECAUCION: Para prevenir contamina-
cion del sistema HTIS, no
instale conectores en la
parte inferior del tanque de
reserva.

EJES ADICIONALES

Para sisfemas de tres o cuatro ejes, consulte los
requerimientos de instalacion mostrados en los dia-
gramas anteriores (figuras 17-20). Extienda la linea
principal de %/s-pulgada segun se requiera. Sin
embargo, los largos totales de las lineas deben estar
dentro de los limites indicados en los diagramas.

NOTA: Todas las uniones de dos 0 mds lineas de Y-
pulg deben incrementarse a %/s-pulg para
mantener un adecuado flujo de aire.

Orienta-
cion “A”

Instalacion para rin de 5
agujeros o rin de artilleria
de b brazos (Rines de
17.5- 6 22.5-pulg)

Orienta-
cion “B”

Instalacion para rin de 5

de 5 brazos (Rines de
19.5- 6 24.5-pulg)

Manguera para
llanta externa

agujeros o rin de artilleria

INSTALACION DE MANGUERAS PARA
LLANTAS
1. Oriente la tapa de la maza y la llanfa de fal
forma que las mangueras no se esfiren o rocen
en el rin. Consulfe la figura 21 y la fabla en esta
pagina.
Tamano de NUmero de Orientacion
rin agujeros de llanfas
n 2 C
17.6 5 A
n 2 C
19.6 5 B
2 C
22 n
0 5 A
2 C
245"
5 B
Super single
L N/A N/A

Conector recto
para llantas
_— “supersingles”

Conector *T”
para arreglos Manguera para
duales llanfa interna

Orienta-
cion “C”

Instalacion para rin de 2
agujeros o rin de artilleria
de 6 brazos (cualquier
tamano de rin)

Figura 21. Instalacion de conecfor “T” y mangueras para llantas

L786SP
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SISTEMA DE INFLADO DE LLANTAS HENDRICKSON

Esta unidad esta equipada con el Sistema de Inflado de Llantas Hendrickson

(HTIS).
La Idmpara de ia se

a por dos al pasar corriente.
Si la ldmpara parpadea repetidamente, el sistema o una llanta requiere servicio.
Si la lampara se mantiene encendida, una o mas llantas esta baja 10% o mds.

Consulte la publicacion L786SP, HTIS Procedimientos de Instalacion, Servicio y
Diagnéstico, o llame al dep de ieria de i al teléfono
(81) 8156-1300 para informacién de servicio.

HHENDRICKSON

Ensamble del Controlador

Figura 22. Localizacion recomendada para el ensamble del confrolador y la efiqueta

/\ PRECAUCION: El rin debe

mente orientado en relacion
a la tapa de la maza para
prevenir que las mangueras

estar debida- 4.

rocen en el rin (figura 21). T

Si no se logra esto, pueden
ocurrir fallas en las man-

gueras.

2. Instale el conector *T” en el adaptador de la jun-
ta rofativa y apriefe a mano. Posteriormente use
una llave para aprefar un cuarto de vuelta mas

(figura 21).

3. Ensamble las mangueras a los conectores de la

\\T//

/\ PRECAUCION:

Instale las mangueras en los pivotes de las llan-
tas y apriete a mano.

5. Apriete las mangueras a los conectores de la

NO use llaves o pinzas para
apretar las mangueras al
pivote, conector “T” o al
conector recto. Esto puede
provocar dafios a los sellos
y causar fugas o un desem-
peiio pobre.

LOCALIZACION DE ETIQUETA
1. Instale la efiqueta L787SP al frente del remolque,
cerca de la lampara de adverfencia (figura 22).

26
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PROGRAMACION DEL SISTEMA
INTRODUCCION

Después de completar la instalacion, el sistema debe
ser programado antes de ponerse en servicio. Al pa-
sar corriente, la ldmpara de advertencia pemanecera
encendida indicando que la presion objetivo no ha
sido programada.

Existen dos métodos para programar la presion obje-
tivo:

Méfodo de Lectura:  Todas las llanfas son ajusta-
das manualmente a la presion
objetivo en frio deseada v el

sistema “lee” esta presion.

Método con Herra-
mienta de Servicio:  Se ufiliza una herramienta de
servicio (PC o hand-held)
para “bajar” la presion objetivo
por medio del conector de
diagnostico.

METODO DE LECTURA

Para hacer una programacion exacta de la presion
objetivo usando este método, todas las llantas deben
estar a su presion objetivo anfes de empezar este
procedimiento. Consulte la seccion Revision Manual
de Presion en Llanfas en la pagina seis para medir
la presion actual y afiada o saque aire (Si Se requie-
re) hasta que se alcance la presion objefivo desea-
da. Repita para todas las llantas.

1. Pase corriente al remolque (12 volts) por el co-
necfor SAE J560.

2. Suministre suficiente presion de aire al fanque de
reserva (115 psi minimo).

3. Retire la fapa del conector de diagnostico del ar-
nes HTIS (figura 23). Usando un desarmador,
puentee los pines "A” y “E” tres veces consecu-
tivas de la siguiente manera: puentee por aproxi-
madamente un segundo, refire el puente por un
segundo. Los pines a puentear se identifican fa-
cilmente por la ranura en el conector. Esta ranu-
ra permite el uso de alguna moneda o desarma-
dor para hacer el puente en los pines.

4. La lampara de advertencia se encenderd por dos
segundos dos veces, y después parpadeard
cada 10 segundos indicando que se ha enfrado

al modo de lectura.

El sistema presurizara las lineas de aire por va-
rios segundos y esperard a que se estabilice la
presion.

La presion medida en las llantas se guardarad
como la presion objetivo. Una vez que se ha es-
tablecido la presion objetivo, la IGmpara de ad-
vertencia se iluminar@ por cinco segundos y par-
padeard la presion objetivo. Por ejemplo, si la
presion en las llantas es 102 psi, la IGmpara de
advertencia se encenderd por cinco segundos y
luego parpadeard una vez, hara una pausa, par-
padeard 10 veces mas (el O se representa por
10 parpadeos), hard ofra pausa, y luego parpa-
deard dos veces mds. Si el valor comuni-cado
es menor que la presion objefivo deseada, verifi-
que que todas las llantas estdn a su presion co-
rrecta y que no existan fugas de aire.

Una vez establecida la presion objetivo, el siste-
ma permanecerd presurizado hasta por dos mi-
nutos (o hasta que se corte la corriente). Duran-
te este tiempo, verifique manualmente fugas de
aire. Si se detecta una fuga, el sistema no pro-
gramarad la presion objefivo y la l[émpara de ad-
vertencia se iluminard continuamente. Si esto
ocurre, corriga la fuga(s) y coloque las llantas a
la presion objefivo deseada y empiece nueva-
mente la secuencia de lectura.

/ 1O
Puenfee los pines Ay E

fres veces para entrar
al modo de lectura

Figura 23. Enfrando al modo de lectura
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Condicion

Posible Causa

La ldmpara no se enciende al pasar corriente

Conexion eléctrica deficiente, voltaje menor a nueve
volts 6 bulbo quemado

El sistema se mantiene en modo de lectura

Verifique que la presion de entrada es mayor a 115 psi

La ldmpara se mantiene encendida después de terminar
el modo de lectura

Ha ocurrido una falla. Diagnostique el sistema utilizando
el método de parpadeo de codigos o la PC

El sistema registra un presion ligeramente baja

Verifique que no haya fugas en el sistema

NOTA: El sistema sbélo se presuriza mientras verifica
la presion. Las fugas de aire sélo seran au-
dibles durante los pocos segundos en que el
sistema intenta deferminar la presion objetivo.

DIAGNOSTICANDO EL METODO DE LECTURA
Varias condiciones pueden prevenir que el sistema
“lea” la presion objetivo. La tabla de arriba indica las
causas mas comunes de falla.

METODO CON HERRAMIENTA DE SERVICIO
Cuando use una PC u ofra herramienta de servicio
conectada al puerto de diagndstico, siga las instruc-
ciones incluidas con la herramienta de servicio.

1. Pase corriente al remolque (12 volts) por el co-
nector SAE J560.

Usando la PC o la herramienta de servicio, re-
gistre la presion objefivo en frio en el ECU. Corte
la corriente al remolque.

Pase nuevamente corriente al remolque y selec-
cione en la herramienta de servicio el modo ma-
nual de operacion. Seleccione la opcion “Verifi-
cacion de Presion” y revise fugas en las lineas
de aire.

Revise caidas de presion en el manifold y escu-
che si existen fugas audibles. Si se detecta una
fuga, corriga el problema.

Si ocurrieron fallas durante la programacion,
limpie todos los codigos de falla histéricos.

DIAGNOSTICO

INTRODUCCION

El sistema identifica ciertas condiciones y las reporta
via la lédmpara de advertencia. En el modo normal, el
operador es informado siempre que una llanta esta
suficienfemente baja para requerir servicio (tipica-

mente 10%) o si existe una falla en el sistema. Para
realizar el diagnostico, se puede obfener informacion
adicional a través de codigos de servicio por parpa-
deos o a traves del uso de una herramienta de servi-
cio conectada al puerfo de diagnostico.

DIAGNOSTICO POR PARPADEOQS

Los codigos por parpadeos proveen un medio para
determinar, sin herramientas especiales, los codigos
de servicio guardados por el sistema. Para activar
los codigos por parpadeos, se requiere entrar al mo-
do de diagndstico:

1. Pase corriente al sistema.

2. Retire la tapa del puerto de diagnostico del arnes
HTIS (figura 24). Usando un desarmador, puen-
tee los pines “A” y “E” por aproximadamente 5
segundos hasta que la I[Gmpara de advertencia
se encienda. Los pines a puentear se identifican
facilmente por la ranura en el conector. Esta ra-
nura permite el uso de alguna moneda o desar-
mador para hacer el puente en |os pines. La
lGmpara de advertencia se iluminara por cinco
segundos al entrar al modo de diagnostico y
parpadeard los coédigos de servicio de dos

Puentee los pines Ay E hasta
que la ldmpara de advertencia
se encienda (aproximadamente
cinco segundos), luego libere
para accesar los codigos por
parpadeo

Figura 24. Enfrando al modo de diagndstico
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digitos. Consulte la tabla en la pagina 30 para
descripciones de los codigos de servicio. Si mas
de un cddigo de servicio esta activo, habra un
pausa de dos segundos entre cada secuencia de
parpadeo. Si no hay codigos de servicio activos,
0 si ya han sido comunicados todos los codigos
de servicio, el sistema parpadeard un codigo
cinco-cinco.

No es necesario puentfear los pines *A” y “E” en
el conector de diagndstico cuando se utiliza una
herramienta de servicio para realizar el diagnos-
tico. Siga las instrucciones incluidas con la
herramienta de servicio.

DESCRIPCION DE PARPADEOS
Llanta Baja — Una presion baja es indicada por una
lGmpara de advertencia encendida (sin parpadear).

Este codigo de servicio se registra cuando la presion
en una o mas llantas baja cierta cantidad predeter-
minada (fipicamente 10% abajo de la presion objeti-
v0). Inspeccione las llantas para verificar cualquier
dano. Este codigo de servicio puede ser registrado
también como resultado de una fuga de aire mayor.

Falla del Sistema — Un codigo de servicio de falla
del sistema puede ser registrado cuando existe un
problema con el sistema, entre ellos, reprogramacion
de la memoria, falla en el sensor atmosférico inferno,
u ofras fallas neumdticas.

Caédigo Cinco-Cinco — Este cddigo indica el final del
listado de codigos de servicio. Si es el Unico codigo
indicado, no existen ofros codigos de servicio regis-
trados.

ECU en Modo de Operacion Normal

Lampara de Advertencia

Estatus del Sistema

Encendida dos segundos al pasar corriente™

Operacion normal (verificacion de la l[émpara)

Multiples parpadeos al pasar corriente

Codigo de servicio registrado

Encendida continuamente

Baja presion en una o mas llantas

Fuga de aire mayor

Falla para despresurizar el sistema

Presion objetivo no programada (ECU nuevo)

NOTA: Si hay corriente en el remolque y el fanque de reserva no esfta a un minimo de 90 psi y a dos psi por
arriba de la presion objetivo, el sistema HTIS no verificard o inflara las llantas.

* El sistema HTIS utiliza el circuifo azul del remolque para alimentacion. Algunos modelos anferiores de tractores
no alimentan este circuito, resultando en falta de alimentacion al sistema.

ECU en Modo de Lectura

Ldmpara de Advertencia

Estatus del Sistema

Dos segundos encendida dos veces

El modo de lectura ha sido activado

Medio segundo encendida cada 10 segundos

Presion de entrada inadecuada para deferminar la
presion objetivo

Cinco segundos encendida, luego malfiples parpadeos
de medio segundo, con pausas de dos segundos

El ECU ha registrado una presion objetfivo (cada serie
de parpadeos representa un digito de la presion objefivo
registrada. Por ejemplo; nueve parpadeos, pausa de
dos segundos, cinco parpadeos representa una presion
objetivo de 95 psig). Los ceros se indican por 10
parpadeos.

L786SP
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ECU en Modo de Diagnéstico (Codigos de Servicio)*

1er Digito| 20 Digito Descripcion Posible Causa
Intentos repefidos para inflar una fuga pequefia en la
] Llanfa fugando™ llanta o ferminal de la rueda
L . Presion de llanta mas de 10% (tipico) abajo de la presion
2 Presion de llanta baja™* objetivo; fuga de aire mayor en lineas de aire
. ; Linea de aire fugando entre el manifold y la terminal
e la rueda; llanta demasiado baja
4 Fuga en linea de aire de | da: llanta d iado baj
1
iy . Presion de entrada inadecuada para verificar presion
5 Presion de entrada baja en llantas por mas de 24 horas
- i ; El sistema ha estado inflando por mds de dos horas
6 Tiempo mdximo de inflado sin alcanzar la presion objefivo
D : El sistema no puede despresurizar las lineas de aire.
7 Falla en ventilacion del sistema Revise contiminacion en la valvula o el manifold
) 1 Presién obiefivo fuera de rando La presion objefivo programada esta fuera del rango
J g permitido (80-110 psi)
1 Falla en la memoria del ECU ECU defectuoso (posible pérdida de informacion)
Ari ECU defectuoso (el sistema se re-programa a una
4 2 Falla en el sensor afmosférico presion de referencia de 14.5 psi)
3 Presion objetivo no programada | Instalacion nueva (presion objefivo no programada)
5 5 Fin de listado de codigos de servicio
1 Lampara - circuito abierto Lampara o cableado defectuoso
2 Lampara - cortfo circuito Lampara o cableado defectuoso
5 3 Solenoide 1 - circuito abierto Solenoide 1 o cableado defectuoso
4 Solenoide 1 - corto circuito Solenoide 1 o cableado defectuoso
5 Solenoide 2 - circuito abierto Solenoide 2 o cableado defectuoso
6 Solenoide 2 - corto circuito Solenoide 2 o cableado defectuoso

* La ldmpara de advertencia se encederd continuamente por cinco segundos cuando se entra al modo de
diagnastico. La lampara enfonces parpadeard todos los codigos de servicio activos.

** Después de reparar cualquier llanfa con fuga, verifique manualmente que la presion de las demds llantas
sea la correcta. Si el sistema ha estado manteniendo la presion en una llanta con fuga por un periédo
extenso de tiempo, la presion en las ofras llantas puede estar ligeramente arriba de la presion objefivo.
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PROCEDIMIENTOS DE SERVICIO INSTALACION o
REEMPLAZO DE ARNES 1. Conecte el conector del ABS de cinco pines.
RETIRO

1. Desconecte el conector del ABS de cinco pines. | 2 Conecte el conector de enfrada de corriente.

2. Desconecte el conector de enfrada de corriente. 3. Conecte el conector del ECU.

3. Desconecte el conector del ECU (figura 25). 4. Conecte el conector del medidor de presion.

4. Desconecte el conector del medidor de presion, | 2 COnecte el conector del manifold.

5 Desconecte el conector del manifold. 6. Atornille el conector de diagndstico del soporte.
7. Conecte el conector de la IGmpara de adverten-

6. Desconecte el conector de la Idmpara de adver- oid

tencia.

7. Desatfornille el conector de diagnostico del so-
porte.

Conector de diagnéstico

I .
’ Al chasis I
: \ Wy ,
I l __._E-." .:_:'-rll :
1 ..-- ) . i ., I
: ‘-T_“-&l _..:::-: -|___._ W :
= . | ) I
| ‘\ I
| Conector de |
| - SOporfe del  diagnastico |
I I
|

3
\ conector de
L diagndstico

5 "'&, Conector del

medidor de

Conector del

: S . / manifold
-.;\‘

Conector
del ECU

Figura 25. Reemplazo de arnes
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REEMPLAZO DEL ENSAMBLE DEL
CONTROLADOR

Este procedimiento reemplaza el soporte de montaje,
ECU y el manifold en una sola pieza. Es posible re-
emplazar el ECU y el manifold por separado. Consul-
te la seccion Reemplazo de Manifold y Reemplazo de
ECU para informacion completa de reemplazo de
esfos componentes.

RETIRO
1. Libere el aire del fanque de reserva.

2. Desconecte el conector del medidor de presion
(figura 26).

3. Desconecte el conector del manifold.

Ensamble del
controlador

Tornillo de
montfaje

Conector
del ECU -~

Linea de aire de
ENTRADA

Desconecte el conector del ECU.

Desconecte la linea de aire de ENTRADA. Efique-
te la linea para evitar confusion al instalar el
nuevo ensamble del confrolador.

Desconecte la linea de aire de SALIDA. Etiquete
la linea para evitar confusion al instalar el nuevo
ensamble del controlador.

Si re-utiliza los conectores de las lineas de aire,
refirelos del manifold.

Retire los dos tornillos de montaje del soporte al
chasis.

Conector del
medidor de presién

Linea de aire de SALIDA

Conector del

" manifold

Figura 26. Reemplazo del ensamble del conirolador
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INSTALACION

1.

2.

3.

4,

Instale los dos tornillos de montaje del soporte
al chasis.

Conecte el conector del medidor de presion.
Conecte el conector del manifold.
Conecte el conector del ECU.

Si es necesario, aplique sellador a los conecto-
res.

Instale los conectores de aire de ENTRADA y
SALIDA en el manifold.

Conecte las lineas de aire de ENTRADA y SALIDA

a los puertos en el manifold. Prueba que no ha-
ya fugas utilizando agua con jabon o escuchan-
do.

Recargue el sistema de aire del remolque.

Verifique manualmente la presion de las llantas.
Consulte la seccion Revision Manual de Presion
en Llanfas en la pagina 6 para instrucciones
completas de verificacion manual de presion de
llantas.

10. Programe la presion objetivo. Consulte la sec-

cion Programacion del Sistema para instruccio-
nes completas de programacion de la presion
objetivo.

L786SP
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REEMPLAZO DE MANIFOLD
RETIRO

1.

2.

Libere el aire del fanque de reserva.

Desconecte el conector del medidor de presion
(figura 27).

Desconecte el conector del manifold.

Desconecte la linea de aire de ENTRADA. Etique-
te la linea para evitar confusion al instalar el
nuevo ensamble del confrolador.

Desconecte la linea de aire de SALIDA. Etiquete
la linea para evitar confusion al instalar el nuevo
ensamble del controlador.

Retire los dos tornillos de montaje del manilfold
al soporte.

Una vez retirado el manifold del remolque, refire
el medidor de presion e instdlelo en el nuevo
manifold.

Si re-ufiliza los conectores de las lineas de aire,

1

=

Manifold

retirelos del manifold.

INSTALACION

1.

N

w

B

o

o

~

®©

Instale los dos tornillos de montaje del manilfold
al soporte.

Conecte el conector del medidor de presion.
Conecte el conector del manifold.

Si es necesario, aplique sellador a los conecto-
res.

Instale los conectores de aire de ENTRADA y
SALIDA en el manifold.

Conecte las lineas de aire de ENTRADA y SALIDA
a los puertos en el manifold. Verifique que no
haya fugas ufilizando agua con jabon o escu-
chando.

Recargue el sistema de aire del remolque.

Pase corriente al remolque (circuito azul del co-
nector de siete pines del remolque).

Conector del
-~ medidor de presion

Medidor de presion

Linea de aire
de SALIDA
Tornillo de montaje

Conector del
manifold

Linea de aire de
ENTRADA

Figura 27. Reemplazo de manifold
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REEMPLAZO DE FILTRO DE AIRE DEL CONECTAR LA LINEA DE AIRE DE
MANIFOLD ENTRADA AL MANIFOLD.

El sistema utiliza un filtro de aire integral (localizado ) _

en el puerto de entrada del manifold) para prevenir 1. Desconecte la linea de aire de enfrada del ma-
contaminacién. Un filtro contaminado o parcialmente nifold y refire el conector (figura 28).

contaminado incrementard los tiempos de inflado y , o
reducird la vida dtil del sistema. También puede pro- | 2. Use un desarmador o alguna herramienta similar

vocar que el sisfema registre un codigo de servicio. para refirar el filiro del puerfo de entrada del ma-
Para reducir los efectos de la contaminacion, se re- nifold.

quiere un mantfenimiento regular cada 12 meses o _ _

cada vez que se da servicio al manifold. 3. Revise que no este confaminado el puerto de en-

frada y limpielo si se requiere.

Utilice el siguiente procedimienfo para reemplazar el _ _
filtro de aire: 4. Instale un filtro nuevo en el manifold.

/\PELIGRO: EL AIRE DEL TANQUE DE RESERVA 5. Reinstale los conectores y las lineas de aire al
DEBE SER LIBERADO ANTES DE DES- manifold.

Vdlvula de proteccion de
presion

Filtro de aire /

Conector de linea de
aire

Figura 28. Reemplazo de filfro de aire del manifold
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REEMPLAZO DE LA UNIDAD DE CONTROL 3. Verifique manualmente la presion de las llantas.

ELECTRONICO (ECU) Consulte la seccion Revision Manual de Presion

RETIRO en Llanfas en la pagina 6 para instrucciones

1. Corfe la corriente al remolque. completas de verificacion manual de presion de
llantas. Si es necesario, ajuste la presion a la

2. Desconecte el conector del ECU (figura 29). presion recomendada por el fabricante.

3. Refire los dos fomillos de montaje del ECU al so- | 4. Asegurese que exista suficiente presion de aire

porfe y refire el ECU. en el remolque (115 psi).
INSTALACION 5. Pase corriente al remolque (circuito azul del co-
1. Instale el ECU nuevo ufilizando los dos tornillos nector de siefe pines del remolque).

de montaje al soporte. » o
6. Programe la presion objefivo. Consulte la sec-

2. Conecte el conector del ECU. cion Programacion del Sistema para instruccio-
nes completas de programacion de la presion
objetivo.

Tornillo de
montaje

Conector del
ECU

Figura 29. Reemplazo de ECU
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REEMPLAZO DE MEDIDOR DE PRESION manifold. Apriete a 10 - 12 pie-Ibs. (13 - 16
RETIRO Nem) de par de apriete.

1. Corte la corriente al remolque.
3. Conecte el conector del medidor de presion.

2. Libere el aire del fanque de reserva.
4. Asegurese que exista suficiente presion de aire

3. Desconecte el conector del medidor de presion en el remolque (115 psi).
(figura 30).
5. Pase corriente al remolque (circuito azul del co-
4. Refire el medidor de presién del manifold. nector de siefe pines del remolque).
INSTALACION 6. \Verifique la operacion de la ldmpara de adver-
1. Si es necesario, aplique sellador al medidor de fencia (la lampara de advertencia se enciende
presion nuevo. por dos segundos al pasar corriente).

IMPORTANTE: NO use cinta selladora. Este material
puede contaminar el sistema de aire.

2. Instale el medidor de presion nuevo en el

Conector del medidor

y " de presion

Figura 30. Reemplazo de medidor de presion
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RETIRO E INSTALACION DE LLANTAS
Desconecte el sistema anfes de refirar las llantas.
Esto eliminara fallas potfenciales si el sistema intenta
verificar la presion de las llantas mientras las man-
gueras estan desconectadas.

1. Desconecte las mangueras de la “T” (figura 31).

NOTA: No habrd pérdidas de aire cuando las man-
gueras son desconectadas de la “T” debido a
la valvula check localizada en la manguera.

2. Refire la *T” del conector de la fapa de la maza.
Profega (cubra) el conector para prevenir que
entre contaminacion al sistema.

3. Observe y registre la orienfacion del rin con res-
pecto a la maza anfes de retirar la llanta (orien-
tacion A, B, o C. Consulte la figura 31).

4. Retire y reinstale la llanta. Procure no danar el
conector de la tapa de la maza. Asegurese que
la llanta este orientada con respecto a la maza
como se indica en la figura 31.

Orienta-
cion “A”

Instalacion para rin de 5

agujeros o rin de artilleria de
5 brazos (Rines de 17.5- 6

22.5-pulg)

Instalacion para rin de 5

pulg)

Manguera para

llanfa externa ,’( i

aguijeros o rin de artilleria de 5
brazos (Rines de 19.5- 6 24.5-

5. Reinstale lo *T" y apriete con la mano. Use una
llave para apretar un cuarto de vuelta mas.

6. Reinstale las mangueras a la *T” y apriete firme-
mente con la mano. El apretar a mano compri-
mird adecuadamente el sello inferno para un se-
llado adecuado sin daiiar el sello.

NO use llaves o pinzas para
apretar las mangueras al
pivote, conector “T” o al
conector recto. Esto puede
provocar dafios a los sellos
y causar fugas o un desem-
peiio pobre.

/\ PRECAUCION:

SERVICIO A LA TERMINAL DE LA RUEDA
(DESENSAMBLE DE LA MAZA)

Cuando se requiera retirar la maza, se debe tener cui-
dado de no dafiar la junta rotativa:

¢ En espigas HP y HUS™ (ejes con el mismo tama-
fio de baleros inferno y externo), la maza puede
retirarse con la junta rotativa ensamblada. Siga el
procedimiento indicado en esta pdgina para retirar

Conector recto
== para llantas
“supersingles”
Valvula
check 0

Ay [

Conector *T” Ly iy
para arreglos o . oo gl Manguera para
duales J llanta inferna

Orienta-
cion “C”

Instalacion para rin de 2
aguijeros o rin de artilleria
de 6 brazos (cualquier
tamano de rin)

Figura 31. Retfiro e instalacion de llanfas
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la llanta. Después retire la tuerca del adaptador de
la junta rotativa y retire la tapa de la maza. Final-
mente, refire la maza. Si es necesario, consulte la
publicacion L496, Procedimientos de Manteni-
mienfo de la Terminal de la Rueda, para informa-
cion completa para retirar mazas.

¢ En espigas HN, la junta rofativa debe ser retirada
para que se puedan desensamblar la maza y los
baleros. Siga el procedimiento de Retiro e Instala-
cion de Llanfas de la pagina anterior para quitar
las llantas y luego siga el siguiente procedimiento:

DESENSAMBLE DE LA JUNTA ROTATIVA
1. Retire la tuerca del adaptador de la junta rotativa
y quite la tapa de la maza (figura 32).

Coloque dos desarmadores separados 180 gra-
dos con la punta abajo del labio del hule y por
encima de la parte metalica de la junta rofativa
(figura 33).

Empuje los desarmadores hacia el remolque, ex-
pulsando la junta rofativa de la espiga. La junta
rotativa estard sostenida Unicamente por la abra-
zadera en la manguera de metal del eje

Corte la abrazadera vy refire la junta rotativa de la
manguera de metal del eje (figura 34).

Espiga

Adaptador de la

junta rototivo/

XJ
PP

Ensamble de la junta rofativa

Tapa de
la maza

Figura 32. Desensamble del adaptador de la junta rofativa

Inserte los desarmadores
con la punta abajo del
labio del hule

Expulse la
junta
rofativa de
la espiga

Figura 33. Desensamble de la junta rofafiva

ENSAMBLE DE LA JUNTA ROTATIVA

1. Si es necesario, ensamble la junta rotativa en el
sello de hule. Alinee el respiradero del hule con
la parte plana de la junta rotafiva (figura 35).

INSTALACION DE LA JUNTA ROTATIVA

1. Enun lado del eje, coloque la abrazadera en la
manguera de matel trenzado que sale de la es-
piga (figura 36).

Corte la abraza-
dera y retire

i

Ensamble de la
junta rofativa

Figura 34. Desensamble de la junta rofativa
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dero

Vista
Trasera

Respiradero

/

)

; Presione Unicamente

aqui cuando instale el
ensamble de la junta
rotativa en la espiga

Oriente en la
posicion de las
12 horas

NN

Vista
Frontal

El sello de hule
se ensambla tal
como se muestra

Figura 35. Ensamble de la junfa rofativa

2. Inserte el tubo de la junta rofativa en la mangue-
ra de metal hasta que la manguera fope en el
cuerpo de la junta rotativa.

3. Use las pinzas (Oetiker®) para colocar la abra-

zadera y sujefar la manguera a la junta rofativa.

NOTA: Para hacer la instalacion mas facil en el si-
guiente paso, aplique un poco de lubricante
(grasa o aceite) a la parte interior de la
espiga.

La parte
plana
debe
estar
hacia
arriba

* Abrazadera

Espiga

Ensamble de la
junta rotativa

Figura 36. Instalacion de la juntfa rofativa

/\ PRECUACION: Cuando inserte el ensamble
de la junta rotativa en el
siguiente paso, no presione
en el tubo de aire de acero.
Cuidadosamente presione
Gnicamente en la cara
externa de la junta rotativa
que hace contacto con el

sello de hule (figura 35).

4. \Verifique la orientacion del respiradero en el sello
de hule. Asegurese que este alineado con la

Figura 37. Ensamble de la junta rofafiva instalado
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parte plana de la junta rotativa. Oriente la parte
plana de la junta rotativa (localizada cerca de la
abrazadera) en la posicion de las 12 horas e
inserte el ensamble de la junta rofativa en la es-
piga. El ensamble es correcto cuando la cara
externa del sello de hule esta casi al ras con la
parte externa de la espiga (figura 37).

Ligeramente estire del ensamble de la junfa rofa-
tiva con su mano para asegurar que ha sido
instalado adecuadamente en la espiga.

Gire la junta rotafiva una revolucion completa.
Asegurese que el fubo de aire de acero no haga
contfacto con alguna parte de la espiga o del sis-
tema de tuercas de la espiga.

Repita los pasos uno al seis para el otro lado
del eje.

ENSAMBLE DE LA TAPA DE LA MAZA
1. Pase el sello de la tapa de la maza por el adap-
tador y el fubo de salida de la junta rotativa.

2. Lubrique el O-ring del adaptador de la junta rota-
tiva.
3. Inserte el adaptador por dentro de la tapa de la

maza en el agujero que dice “AIR”. Coloque la
tuerca y apriete a mano (figura 38).

Espiga

Adaptador de la

junfa ro’rotiva/

Ensamble de la junta rofativa

Tubo de la junta rotativa

Tapa de
la maza

Figura 38. Ensamble del adaptador con la fapa de la maza

/N\PRECAUCION: El rin debe estar debida-
mente orientado en relacion
a la tapa de la maza para
prevenir que las mangue-
ras rocen en el rin (figura
21). Si no se logra esto,
pueden ocurrir fallasen las

mangueras.

Instale la fapa de la maza. Si es del tipo rosca-
ble, como las usadas en las mazas HUS, apriefe
a 50-100 pie-Ibs. (68-137 Nem). Si es del tipo
afornillable, como las usadas en ofros tipos de
mazas, apriete los tornillos a 12-18 pie-Ibs.
(16-24 Nem).

Apriefe la fuerca del adaptador a un par de
apriefe de 25 pie-Ibs.(34 Nem).

Consulte la seccion Insfalacion de Mangueras
para Llanfas en la pdgina 25 para completar el
ensamble.

GLOSARIO

Sistema de Inflado de Llantas Hendrickson (HTIS)
— Un sistema que mantiene la presion en las llantas
seleccionadas y activa una ldmpara de advertencia
Si la presion baja mas del 10%.

Manifold — Recibe sefales del confrolador (ECU) y
dirige aire para mantener o inflar las llantas a su pre-
sion objetivo. Usa una valvula de proteccion de pre-
sion para asegurar un presion minima de 80 psi.

Unidad de Control Electrénico (ECU) — EIl ECU es
programado a la presion objetivo y dirige al manifold
para suministrar aire a las llanfas cuando se requie-
re. Una baja mayor de la presion provoca que el ECU
ilumine la Idmpara de advertencia.

Junta Rotativa — La junta rotativa permite la frans-
ferencia de aire de la terminal de la rueda a la llanta
mientras el vehiculo esta en movimienfo. La junta ro-
tativa es presurizada unicamente cuando se verifica
la presion o se esta inflando.

Presion Objetivo — La presion de aire deseada de
las llantas en fri6.

L786SP
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APENDICE
PRESION OBJETIVO: 100 PSI
-40 [ -30|-20|-10| O |10 |20 | 30 |40 |50 | 60 | 70 | 80 | 90 [100|110|120
-40 [100| 97 |95 92 |90 | 83 |86 |84 |82 (80|78 |76 |74 |73 |71 |70 |68
5 -30 [103|100| 97 | 95| 93 |90 [ 88 | 86 |84 |82 |80 |78 |77 |75 |73 |72 |70
E -20 [105(103|100| 97 | 95 |93 |90 | 88 |86 | 84 |82 |81 |79 |77 |75 |74 |72
] -10 {108 | 105|103 |100| 98 | 95 [ 93 | 91 |89 |86 |85 |83 |81 |79 |77 |76 |74
;§ 0 (111|108[105(103|100| 98 |95 |93 |91 |89 |87 |85 |83 |81 |79 |78 |76
S 10 [114]111({108|105[102(100| 98 | 95 |93 | 91 |89 |87 | 85 |83 |82 |80 |78
§ 20 |116| 113110108 |105|102|100| 98 | 95 | 93 | 91 | 89 | 87 | 85 | 84 | 82 | 80
g 30 |119|116|113|110({107 105|102 (100| 98 | 95 | 93 | 91 | 89 | 87 | 86 | 84 | 82
E 40 |122(119(116|113 110|107 105|102 |100| 98 | 96 | 94 | 91 [ 90 | 88 | 86 | 84
S 50 |125| 121|118 |115{112|110|107 [105|102|100| 98 | 96 | 94 | 92 | 90 | 88 | 86
g 60 | 127124121118 |115|112|110({107 |105|102|{100| 98 | 96 | 94 | 92 | 90 | 88
g 70 [130( 127123120117 |115|112 109|107 105|102 |{100| 98 | 96 | 94 | 92 | 90
S 80 |133(129(126(123 (120|117 |114{112|109|107|104|102|[100| 98 | 96 | 94 | 92
§ 90 [136]132(129(126(122 (120|117 {114|111|109|107 |104|102|100| 98 | 96 | 94
= 100 | 138 135|131(128(125|122|119[116|114|111|109|106 (104|102 |100| 98 | 96
110 (141137134 | 131 (127 124|122 |119(116|114|111[109|106|104|102|100| 98
120 | 144 | 140|137 (133 [ 130|127 | 124 (121|118 | 116|113 |111|109|106 | 104 | 102 | 100
Temperatura ambiente cuando la presién objetivo es programada
PRESION DE LLANTA VS. TEMPERATURA
120
110 —
100 —
% r\//// Prog.100 psig a 70° F
80 T Caida a 90 psig a 20°F
& (lampara encendida)
5 70
:S' 60
8 50
o
40
30
20
10
0 Y
-40 -30 -20 -10 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110

Temperatura (°F)

Figura 39. Desempeiio fipico del sistema de inflado de llanfas a 100 psi
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Hacia arnes
HTIS

moow >

Corriente

Diagrama Eléctrico Tipico del Remolque

J560 Azul

Tierra

SAE J560 conector
del remolque (visto
por la parfe frasera)

SAE J560

Corriente luz de frenos

NOTA: Todos los conectores son

mostrados viendo hacia el
conecfor, @ menos que se
indique lo confrario.

OO hE WN =

Conector ECU

Figura 40. Diagrama eléctrico del sistema de inflado de llantas

A Comi
B orriente
g Ladmpara de advertencia del ABS
E ® Tierra
Hacia ECU
Conector del ABS
hembra
F————————— ===
—C | , !
Ldmpara de |
| advertencia |
I suministrada
I por el OEM |
' |
' |
| o a
Tierra B]
A
@ Entrada | g [I
Senal c
Medidor de presion
Enfrada solenoide
Switch encendido
Control solenoide
— Enirada medidor de
1 presion
o\ Solen
3 Swifch encendido
4 SAE J15687 (+)
5 SAE J1687 ()
6 |—Sefal medidor de presion
Tierra
7
¢ | _Entrada solenoide ¢ |
9 f——— NC
10 Ldmpara de advertencia
11 |—Conlrol solenoide . .
12 NC Conector de diagnostico

L786SP

43



La informacion confenida en esfa literatura
era exacta a la fecha de publicacion. Pueden
haber ocurrido cambios en el producto
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